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ГСИ. Весы платформенные для взвешивания дIинномерного металлопроката ВПДМ. 1

Методика поворки

ввЕдЕниЕ

Настоящий документ уст€lllzlвливает методику первичной и периодической поверок весов
платформенньIх дJIя взвешивания длинномерного металлопроката ВПДМ (далее 

- 
весы).

Весы предназначены для измерений массы отрезков стчIльного проката ршпичного сечения
и других изделий металлургической промышл9нности.

Межповерочный интервал - 1 год.

1 ОПЕРАЦИИ И СРЕДСТВА ПОВЕРКИ

1.1 При поверке проводятся операции, yкчвzlнные в таблице 1. Погрешность применяемьD(
этtlлонов массы, суммарно воспроизводящих заданную нагрузку, не должна превышать одну треть
предела допускаемой погрешности для этой нагрузки.

аблица l - и

Nфгs
пlп Операция поверки

Методы и
пDоведениrI опеDzшии

1 внеlшпп1 осмотр. опробоваrпrе 4.I
2 Сходимость (размах) 4.2
J Провеока погDешности при yстановке нуJIя 4.з
4 Поовеока погDешности пDи центрaльно-симметDичном нагружении 4.4

5 Поовеока погDешности пDи нецентDtlльном положение нагDyзки 4.5

6 Проверка погрешности при работе устройства тарирования при
Yстtlновке нуJIя

4.6

7 Проверка погрешности при работе устройства тарировЕlния при
цеIIтDtlльно-симметричном нагрYжении

4.7

1.2 Основные средства поверки: гири, соответствующие кJIассу точности М1 по ГОСТ
OIML R l11_1-2009.

1.3 При поверке допускается применение иньIх средств поверки, не уступающих по своим
техническим и метрологичеСКим хаРаКтеРИСТИКаП{ СРеДСТВulltl ПОВеРКИ, УКаЗаННЫМ В |.2.

2 ТРЕБОВАНИЯ БЕЗОПАСНОСТИ

При проведении поверки должны соблюдаться правила техЕики безопасности при работе с
электроустановкtlми, работающими под нчшряжением до 250 В, требования безопасности согласно
экспJIуатационной документации на поверяемые весы, средства поверки, а также соблподаться

требования безопасности при использовании других технических средств и требования
безопасности оргtlнизации, в которой проводится поверка.

3 УСЛОВИЯ ПОВЕРКИ

3.1 Условия окружающей среды.
Операции поверки должны бьrгь проведены при стабильной температуре окружшощей

среды. Температуру считzlют стабильной, если разность между крайними значениями
температуры, отмеченными во время операции поверки, не превышает 1/5 температурного
диапазона КДВ, но не более 5 

ОС и скорость изменения температуры не превышает * 0,5 ОСl ч.

Условия проведениrI поверки:

- температура окружЕlющей среды от плюс l5 до плюс 25 ОС1'

- изменение температуры воздуха в помещении во время поверки не доджно быть более
+0,5"С/ч;

- относительнzrя влажность от 30 О/о до 80 Yо;
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- атмосферное давление от 86 до 106,7 кПа;

- откJIонение напряжения питания от номинального значения не более *2 Уо.

3.2 Подготовка к поверке.
з.2.| Перед проведением испытаний весы должны бьrгь вьцержulны при температуре

окружЕlющей среды не менее 2 ч, включчuI внешние устройства отображения даIIЕьD( и упрtlвлениrl
весами. Перед началом испьrганий проводят все необходимые реглzlп{ентные работы, укz}занные в
экспJryатационной документации на испытываемые весы.

З.2.2 Опробование и определение метрологических характеристик весов проводят в
соответствии с требованиями экспJryатационной докр{ентации после вкJIючения весов и прогрева
в течение устzlновленного времени, укванньж в эксплуатационной докуN[ентации Еа весы.

Время прогрева весов должно бьrгь не меньше большего из времени прогрева даттIиков или
времени прогрева внешних устройств отображения дzlнньD( и управления весчlп,lи.

3.2.3 Применяемые эт€lлонные средства измерений должны иметь свидетельства о поверке
с действующим сроком поверки. Вспомогательное оборулование должно быгь испрalвным и
обеспечивать безопасЕое проведение экспериментЕtпьньIх исследований испытываемьIх весов.

3.3 Определение погрешности.
При проведении операций поверки по 4.1 - 4.7 погрешность опредеJIяют в соответствии с

настоящим пунктом.
Если при поверке весы могут быть перенастроены таким образом, .rтобы цена деления

шкалы при испьпаниD( dt соответствовала соотношению:

dt<0,2 d (1)

где, d - цена долеЕиrI оцифрованной шкалы весов.
Погрешность перед округлением опредеJuIется по формуле:

E:P-L (2)

где, L - нагрузка; Р - показание весов с цена деления шкaпы dt<0,2 d.

,Щля весов имеющих цену деления при поверке, рtlвную d, тrрименяются тоtIки изменения
показаний для определения покzвчlния устройства перед округлением.

При нагрузке Z, записывilют соответствующее ей показание .L Помещatют дополнительные
гири, н€шример, эквивалентные ( 0,2 d, до тех пор, пока пок&}ание весов не возрастет однозпачно
на одно деление (I + ф..ЩополнительнаJI нагрузка ДL, приложеннtш к црузоприемному устройству,
дает покfflание Р перед округлением путем использоваIIия следующей формулы:

р:I+0,5d-лL (3)

Погрешность перед округлениом равна:

E:P-L-I+0,5d-лL-L (4)

Погрешность при нулевоЙ нчгрузке Д9 опре.щеJIяется по формулапt (2) иш (3) при значении
нагрузки близкой к нуJIю, например, 10d.

Скорректированнzul погрешность перед округлением Дс, pulвEa:

Е":Е-Ео. (4)



ГСИ. Весы платформеllЕые дJuI взвешивzlния дIинномерного метtlллопрокаТа ВПДМ.
Методика поверки

4 ПРОВЕДЕНИЕ ПОВЕРКИ

4.1 Впешнпй осмотр, опробование.
Внешний осмотр и опробование весов проводят в цеJIях установления соответствия весов

экспJryатационной и технической докуплентации:
- проверки отсугствия видимьIх поврежденИЙ сборо.пrьD( ед{ниц, при необходпrлости

наJIшме знzков безопасности ;

- проверки соответствия требовшияr,r технической документации на весы в части

д{скрsгносги отсчсгц мш(симtlJъной и tчпшпшrла-lьной нагрузю{;

- идентификации прогрtll\4много обеспечения;
- проверки наJIичия обязательньD( надписей и расположения знака поверки и контрольньIх

знаков (клейм, пломб и т.п.);
- определение нtшичия устройства компенсации и выборки массы тары, надписей,

опредеJIяющих оцраничение или расширение области использования весов.

- работоспосбносгь усгройсгв шддсаIцIи;
- рабоюспособноgгь регисгрдцш,I рЕзуJБтаюв измереrпш1;

- д,Iапазон установки IIуJIя: д{апазон первоначшьной установки НУШ, HetlBToMaTиtIecKEUI и

tlвтомtхтиtlескш ycтtlнoBкa HyJUI и (иrи) авюмаIи.IескбI ycTttнoBкa IIуJIя, устрйсгво шIд,Iкдц}r

откпонения от Еуля;
- компенсдцп.I и выборrи массы TapbL сшч.IJIIвшцц.I о превышении нагрузю,I Mar+9d.

Проверлсrг рабсrюспособноgгь усгрйсгва поJryавтоматтческой устzlновки ЕуJIя.

- работоспосбноgгь друпD( функчлоншьньu< возмоlrсrосгей весов, предусмотренньD(

экспiryаmщ,Iонной докуrrtеrпащей.
После опробования в грузоприемном устройстве не должно быть ослабления крепежньD(

детшrей, трещин, сколов, деформации и Других дефектов, влияющих на работоспособность
испытываемьIх весов.

4.2 Сходимость (размах).

.щолжны бьrгь проведены две серии взвешивttний: одна - с нагрузкой около 50 Уо , Другм - с

нагрузкой, близкой * ioo % Мах. Каждая серия должна состоять из 3 взвешиваний. Считьвания

следует проводить, когда весы нагружены и когда разгруженные весы возвращаются к положению

равновесия мехду взвешиваниями. в случае откJIонения покtlзtlния весов от нуля меЖдУ

взвешиваниями показания должны бьrгь установлены на нуль без определения погрешности.

.Щействительное положение HyJUI между взвешиваниями не опредеJUIют.

Значение погрешноСти не должнО превышать установленньIх пределов погрешности.

4.3 Проверка погрешности прш установке IIуля.

с помощью соответствующего устройства устанавливtlют покutзtlния весов на нуль.

Устанавливtlют нагрузку, равную l 0d.

Определяют поцрешность.
Значение погрешности Ее должно превышать 0,5d,

4.4 Проверка погрешностп при центраJIьно-симметричном пагруженпп,

Устанавливtlют испытательньЙ нагрузки (гири) от HyJUI до Мах и обратно. Используют не

менее 5 разлиrrньпс испытательньD( нагрузок. Значения выбранньu< нагрузок должны вк,Iючать в

себя Мах и Min, а также зпачения, равные или близкие тем, при которьrх происходит изменение

пределов допускаемой погрешности.
При проведени, 

".п"rr*иЙ 
в цел.ш< угверждения типа нагрузка (масса) должна постепенно

возрастать при нагружении или постепенно уIuеньшаться при разцрухении,
Значение погрешноСти не должно превышать установленньIх пределов погрешности.

4.5. Проверка погрешности прп нецентральном положение нагрузки.
Испьrгшrие проводяг rtутем последовательного нагружениJI весов гирями массой 30% от

мах весов. Гири последовательно рtвмещtlют по центру и на каждой из двр сторон платформы (в

непосредственной близости к кахдой паре датчиков).
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Абсолютное значение погрешности опредеJIяется Kutк ptr:lllocтb между показаниями весов и
значением массы гирь.

Предпочтительнее использовать гири большей массы, чем несколько маленьких гирь.
Маленькие гири следует устанавливать сверху на большие, при этом следует избегать

чрезмерного нzгромождения гирь в сегменте, в котором проводят измерение.
Погрешность при каждом положении нагрузки опредеjulют в соответствии с 4.1.2.
Перед этим каждьй раз опредеJIяют погрешность устttновки нуJIя , используемой для

коррекции погрешности показаний. Как прtlвило, достаточно определить погрешность установки
HyJuI в сап,lом начале измерений.

Если в весах есть tlвтоматическое устройство установки нуJIя или устройство слежения за
нулем, то оно может работать во время следующих испытаний.

Значение погрешности не должно превышать установленньIх пределов погрешности.
4.6 Проверка погрешности при работе устройства тарирования прп установке IIуля.
Весы испытывaются при одrrой тарной нагрузке 50% Мах.
С помощью устройства тарировtlния устtlнЕlвливают показания весов на нуль.
Устанавливают нагрузку, равную l 0d.
Определяrот погрешность.
Значение погрешности не должно превышать 0,5d.
4.7 Проверка погрешности при работе устройства тарирования при цептрtlльно-

спмметричном шагружении
Весы испытывaются при одной тарной нагрузке 50% Мах. Определение погрешности

измерения массы нетто после выборки массы тары проводят при центрально-симметричном
нагрухении весов. Выбирают не менее пяти зЕачений нагрузок, которые должны вкJIючать в себя
значение, близкое к Min, значения, при KoTopbD( происходит измеЕение пределов допускаемой
погрешности и значение, близкое к наибольшей возможной массе нетто.

Погрешность массы нетго при каждом Еагружении Ее должна превышать пределов
погрешнсои весов для нагрузки нетто.

5 ОФОРМЛЕНИЕ РЕЗУЛЬТАТОВ ПОВЕРКИ

5.1 ПоложительIlыо результаты первиrпtой и периодической поверок оформляют

протоколами поверки.
5.2 Форма докуIuента о поверке - в соответствии нормативными ulктап,fи РоссийскоЙ

Федерации.
5.3 При отрицательньD( результатах поверки весы, нtlходящегося в экспJryатации и после

ремонта, к применению не допускzlют, а оттиски поверительньD( клейм rасят, свидетельстВо о

поверке аннулируют и вьцtlют извещения о непригодIости с укtв:tнием причин.

И.о. нач. сектора ФГУП кВНИИМС> И. А. Иванов


