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1 ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ
Настоящая методика поверки распространяется на анч}лизаторы зольности конвейерные

CoalScan мод. 2100 (да.пее - анализаторы). Методика устанавливает методы и средства их

первичной (при ввозе в Россию) и периодической поверки (после ремонта, при установке у

потребитеJuI и в эксплуатации).

Методика поверки предншначена для применения в угольной, коксовой промышленности,

энергетике, в аtlttлитических лабораториях предприятий угольной и коксовой промышленности.

Анализаторы предназначены для измерения массовой доли золы (зольности) твердого топлива

(угля, кокса, торфа и их смесей, дчtпее - топлива) в режиме реального времени при его

транспортировке по конвейеру.

Интервал между поверками 1 год.

2 НОРМАТИВНЫЕ ССЫЛКИ И ОБОЗНАЧЕНИЯ

2.1 В настоящей методике использованы ссьшки на следующие нормативные документы:

ГОСТ 10742-7| <Угли бурые, каI\,lенные, антрацит, горючие сланцы и угольные брикеты.

Методы отбора и подготовки проб дlя лабораторньж испытаний>;

ГОСТ ll022-95 кТопливо твердое минеральное. Методы определения зольности>;

ГОСТ 11055-78 кУгли бурые, каменные и антрацит. Радиационные методы определения

зольности);

ГОСТ 27451-87 <Средства измерений ионизирующих излr{ений. Общие технические

условия);

ГОСТ 8.395-80 кГСИ. Нормальные условия измерений при поверке. Общие требования>;

СанПиН 2.6.1.1015-01 кГигиенические требования к устройству и эксплуатации

радиоизотопньD( приборов> ;

2.2 В настоящей методике использованы следующие обозначения :

Дсs - значение зольности исслеДУеМОго тОплиВа, иЗМеРеННОе аНаЛИЗ ЖОРОМ, О%;

диь значение зольности ана.гlитической пробы топлива, полученное в ходе

лабораторного анали за, О%;

Ics - ЗНаЧеНИе ТОКОВОГО СИГНаЛа аНаЛОГОВОГО ВЬГХОДа аНZrЛИЗаТОРа, СООТВеТСТВУЮЩее

значению зольности топллва, мД;

4 - значение токового сигнала, полученное в единичном опыте (и - количество опытов),

мд.

3 ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ

3.1 Сущность метода поверки заключается в сравнении результатов измерений зольности,

пол)ценньж анализатором, со значениями зольности проб топлива, полученными в ходе

лабораторного анализа, с использованием аналитических весов для установления разности масс

проб ло и после их прокЕIливания. Отбор, подготовка и анаJIиз проб топлива проводится



испытательноЙ лабораторией в соответствии с гост |0742_7l,гост |lo22_g5,
З.2 Процедура калибровки ulнЕtлизаторов заключается в построении калибровочной

зависимости по результатап{ измерений зольности заранее исследованного топлива, и изложена

в докуI\(енте:

кАнализаторы зольности CoalScan мод. 2100. Руководство по экспJryатации (версия 8)>,

дz}пее - Руководство по эксплуатации (РЭ).

4 ОПЕРАЦИИ ПОВЕРКИ
4.1 При проведении поверки должны выполняться следующие операции, укtr}анные в

табл. 1.

Таблица 1 - Список операций, выпоJIняемьш при проведении поверки анализаторов

НаименоваЕие операции

Номер
пункта

методики
поверки

Проведение опеDации пDи

первичной
поверке

периодической
поверке

внешний осмотр 8.1 да да
Подтверждение соответствия прогрtlммного
обеспечения (По) анализатоDа 8.2 да да

Определение абсо.тпотной погрешности анализатора:

- по цифровому индикатору
8.3, 8.4 да да

- ПО ТОКОВОМУ ВЬIХОДУ да да
* - ЗНаЧеНИе иЗмеряемой величины, отображаемое непосредственно анarлизатором (либо систеЙой отофажения
данньж superSCAN);

Прuмечанuе:

Проводится поверка только задействованньD( в работе токовьtх вьIходов. При отсутствии

возможности подкJIючения к задействованному токовому вьIходу (например, при работе

аIIЕrлизатора в режиме непрерывного контроля парап{етров производства, в цепях

реryлироваtlия, вследствие невозможности остановки технологического процесса и т.д.)

допускается tIроведение поверки с использованием оборулования (по п. п. l0, 11 таблицы 3),

размещенЕого на предприятии. Оборудование должно быть подкJIючено в одну цепь

фегулированй1 измерения) с самим измерителем, обеспечивать определение метрологических

харtжтеристик с требуемоЙ точностью, иметь деЙствующие свидетельства о поверке

(калибровке).

При отсутствии возможности подкJIючения к действующему токовому вьIходу,

допускается измерение сигнttлов любого из незадействоваIIньгх вьD(одов. При этом поверяемьй

токовьЙ вьжод должен быть предварительно запрограп,rмировzlн на вывод показаний зольности

топлива.

4.2Еслп при проведении той или иной операции в ходе поверки получен отрицательный

результат, да.пьнеЙшм поверка прекращается и вьцается свидетельство о непригодности.

4.3 Возможныо алгоритмы действий в ходе соответствующих операций поверки при

ОПРеДелении зоJьности образцов топлива р&!личны, и подробно рассмотрены в п.п. 8.3 - 8.6.



зольности топлива

Операции поверки

первичнои поверке периодической поверке

статический режим
(п.8.3)

статический режим (п. 8.3),
либо динаlrлический ре)lйм (п. 8.4)

4

Указания для использования необходимьD( алгоритмов в ходе первичньIх и периодических

поверок приводены в табл. 2.

Таблица 2 - Указание к использованию необходимых алгоритмов поверки при определении

Прuмечанuе:

Способ поверки (статический / динамический режим) выбирается поверителем исходя из

условиЙ и режима эксплуатаЦuи СИ на конкретноМ объекте, например, в случае возможности временной

остановки конвейера дJIя размещения емкости с топливом на конвейерной ленте - поверка проводится

в статическом режиме, при невозможности остановки технологического процесса пробы

отбираrотся непосредственно с конвейера в динаI\,tическом режиме.

5 СРЕДСТВА ПОВЕРКИ

5.1 Средства поверки и оборудование, применяющееся при проведении поверки

анапизаторов, приведены в табл. 3.

5.2 Средства поверки, указанные в табл. 3, подлежащие поверке в установленные сроки,

должны иметь действующие свидетельства (паспорта) о поверке.

5.3 ,Щопускается применение других средств поверки, не приведенньIх в табл. 3,

обеспечивtlющих определение метрологических характеристик анализаторов с требуемоЙ

точностью.

Таблица 3 - Срелства поверки анализаторов

* - д.гlя проведенш измерений зольности в статиtIеском режиме доrryскается использование пластмассовых

кокгейнеров кубической или цилиндрической формы, габариты верхних граней (ширина, глубина) - не менее 100

х l00 мм (шlя чилинлриtIеского - диамет не менее l00 мм), высота - не менее l00 мм.
** - используется при определении погрешности анализаторов по токовому выходу (в соответствии со схемой в

Срелства поверки,
их основные технические и (или) метрологические характеристики

Номер
пункта
мп

i. Весы аIIчlлитические с пределом взвешивчlния не менее 200 г, погрешность - не

более 0,1 мг
8.3, 8.4

3. Печь муфельная любого типа с максимчlльной температурой нагрева
(900 +1000) ОС. обеспечивчlющzul постоянные температуру и скорость нагрф_ 8.3, 8.4

6. Емкости для рtr}мещения обршцов топлива
(опционально входят в комплект постtlвки qцqдцJqц9_р€l)

8.3, 8.5

7. Миллиамперметр постоянного тока или мультиметр в режиме измерения

постоянЕого тока (4 _ 20) мА с погрешностью це более +0,06 %-
8.3, 8.4,

8.5

& IчЪра электрического сопротивления р331 (100,00 +0,0l) Ом, (либо

многозначнrUI мера электрического сопротивления Р3026" р483 l или

аналогичнЕlя, кJIассом точности не менее 0,01)_

8.3, 8.4,
8.5

8.3, 8.4

Пршожении Б).
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б условия провЕдЕния повЕрки и подготовкА к нЕЙ
6.1 Поверку анurпизаторов может проводить сотрудник органа гмс, юридического лица

или метрологического институга, аккредитованного на право поверки средств измерений.

Проводящий поверку должен бьrгь аттестован по специЕrлизации "Поверка и калибровка СИ'',
ознакомлен с Руководством по эксплуатации поверяемого анализатора, а также с докуп{ентtlп{и:

ГоСТ NФ'Is 10742-71,11022-95, l1055-78,27451-87, 8.395-80, СанПиН 2.6.1.10l5.

6.2 Анмизаторы поверяют на их рабочих местах.

6.2.1Прu проведении поверки должны соблюдаться условия, указанные в табл. 4.

Таблица 4 - Условия при поверке анализаторов

6.2.2прп проведении поверки должны отсугствовать внешние электрические и магнитные

ПОJLjЕ, ВЛИЯЮЩИе на работоспособность анализаторов, посторонний (не связанный с

радиоактивным истоtIником tlнализатора) ралиачионный фон, неисправности конвейерной

ленты, прочие неисправности, приводящие к вибрации, тряске, ударап{, и прочим воздействиям

на измерительную систему анzrлизатора.

6.2.3 Поток топJIива на конвейере должен соответствовать требованиям ГоСТ 11055-78.

6.2.4 На анализаторах, проходящих поверку, в установленные для этого сроки должна

бьrгь проведена калибровка (вычислены и угочнеЕы коэффициенты калибровочной

зависимости).

6.3 Перед проведением поверки выполняют следующие подготовительные работы:

6.3.1 ПРОводят чистку приборов от пьши, мехаЕических загрязнений, выполняют

реглalп{еЕтные работы, указанные в технической докуý{ентации.

6.З.2 Дя стаби.тпrзации температуры внутри блока детектирования перед началом

операций поверки ожидают не менее l5 мин, при нахождении прибора в рабочем режиме.

6.4 ,ЩопУскается проведение поверки токового вьIхода одновременно с поверкой по

ЦИфРОвомУ индикатору. Перед проведением поверки проводят подкJIючение

ЭЛеКТРОИЗмерительньD( приборов в соответствии с п.п.7,8 таблицы 3 и электрической схемойо

приведенной в Приложении Б.

6.5 При измерениях зольности в статическом режиме - перед началом поверки проводят

СТаНДаРТИЗациЮ (Учет) величины поглощения радиационного излrrения пустой емкостью дJuI

ршмещениrI топлива в соответствии с РЭ.

температура окружающего воздуха, ОС
от 0 до +45

относительнЕц влажность воздуха, О/о отOдо95

Еапряжение питания сети, В 220*|0%_15о7"

частота сети, Гц 50t l
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7 ТРЕБОВАНИЯ БЕЗОПАСНОСТИ

7.1 Рабоry с закрытыми радиоактивными источниками следует проводить в соответствии

с <<Основньши правилilми работы с радиоактивными веществами и другими источниками

ионизирующих излrIений ОСП-72187>, угвержденными 25.08.1987 г. под Ns4422-87.

7.2 При проведении поверки должны быть соблюдены "Правила технической

эксплуатации электроустановок потребителей" (Зарегистрировано в Минюсте РФ 22.01.2000 г.

Nэ4145), "Правила техники безопасности при эксплуатации электроустановок потребителей"

(Утверцдены Главгосэнергонадзором 2 l . 1 2. 1 984 г.).

7.З При эксплуатации анЕrлизаторов необходимо соблюдать правила безопасности

обраlцения с устtlновкtlми напряжением до 1000 В.

7.4 Запрещается работать с анализаторtlми при отсутствии защитного заземления.

Заземление аЕализаторов должно быть выполнено в соответствии с "Правилаlчtи технической

эксплуатации электроустановок потребителей" (Зарегистрировано в Минюсте РФ 22.01.2000 г.

Nч 4145).

8 ПРОВЕДЕНИЕ ПОВЕРКИ

8.1 Внешний осмотр

8.1.1. При внешнем осмотре устанавливtlют:

- отсугствие внешних повреждений, влияющих на работоспособность анализатора;

- комплектность и маркировку анализатора, отвечающую требовtlниям технической

докуIt{ентации;

- испрzlвность органов управления, настройки и коррекции анализатора;

- нЕшичие заземления на блоках, имеющих заземляющий контакт;

- нЕlличие и соответствие средств поверки и оборулования требованиям, приведенным в

п. 5 настоящей Методики;

8.1.2 Анализаторы, забракованные при внешнем осмотре, дальнейшей поверке не

подIежат.

8.2 Подтверждение соответствия ПО

8.2.1 Для подтверждения соответствия ПО ана_гlизатора необходимо сверить нtмменовtlние

и номер версии основного модуля <CsShedule)) встроенного ПО с номером версии, указанным в

табл. 4. Щля этого необходимо с удЕrпенного компьютера произвести подкJIючение к

встроенному промышленному компьютеру анЕrлизатора по протоколу \AIC, используя

прогрtlмму VNC Viewer (см. Руковолство по эксплуатации). Номер версии булет доступен

после запуска исполняемого модуля CsShedule - непосредственно в окне данной прогрzlп{мы.

8.2.2 При несовпадении наименований и номеров версий (кроме случаев обновления ПО,

официа.тrьно подтвержденньtх Изготовителем) анzrлизаторы дальнейшей поверке не подлежат.



Таблица 4 - Идентификационные данные прогрtlп{много обеспечения анализаторов CoalScan

Идентификационные данные ПО Значения

Идентификационное нilименование csschedule

Номер версии 01.20.09-
* - номер версии ПО не ниже укa}занного в таблице (кроме сл}пIаев обновления ПО, официально подтвержденного
Изготовrгелем).

8.3 Опрелеление зольности твердого топлива в статическом режиме

8.3.1 При проведении поверки в статическом режиме в качестве объекта измерений

используют топливо, помещенное в емкость (контейнер) - п. б таблицы 3.

Прuмечанuе:

При проведении поверки в статическом режиме необходимо, чтобы вид (сорт) топлива,

помещаемого в емкость для проведения измерений, и его состав соответствовtlл исходному

(транспортируемому по конвейеру, где установлен tlнЕtлизатор) топпиву. Это объясняется тем,

тго капибровочнtUI зависимость, используемttя анализатором при внугренних расчетах, является

уникальной для каждого вида топлива, соответственно, при испоJIьзовании топлива другого

вида (сорта), результаты булр искажены.

8.3.2 Проводят подготовку объекта измерений. .Щля этого в емкость насыпают топливо,

измельченное до состояния круIIности кусков не более 20 мм. Топливо перемешивЕlют и

равномерно распредеJuIют по дну емкости. Высота слоя топлива на дне емкости должна бьrгь не

менее 60 мм.

8.3.3 Емкость с топливом размещtlют над блоком радиоактивньIх источников ан€rлизатора.

8.3.4 Устанавливают параметры усреднения результатов измерений - от 5 до 10 минуг.

Проводят измерение зольности в течение данного времени. По окончании измерений полl"rают

значение зольности топлива 16.5 (измеренное анализатором).

При проведении поверки токового вьIхода - во время опыта по показаниям мультиметра

фиксируют значения ,I; токового сигнала аналогового вьгхода анализатора (не менее б раз через

рtlвные промежутки времени). Полуlенные значения токового сигнала усредняют:

1=Ir*",*In,n 6
п

rде It...In - единичные значения токового сигнalла, мА, полученные в п. 5,4.4, п -
количество поJryченньIх значений токового сигнала.

8.3.5 Из емкости в соответствии с требованиями ГОСТ 10742-7| отбирают точечIlые

пробы топJIива (не менее 16 проб). Пробы помещают в емкость, в которой формируется

объединенная проба.

8.3.6 Объединенную пробу обрабатывают в соответствии с ГОСТ 1,|022-95, то есть,

проводят операции дробления, сокращения, измельч9ния и деления пробы с целью ее

подготовки до состояния, пригодного дIя выполнения аналитических измерений зольности.

(l)
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8.3.7 Подготовленную Еlнчlлитическую пробу делят на 2 равные (по массе) части.

8.3.8 В каждой из подготовленньD( частей аналитической пробы измеряют зольность в

соответствии с ГоСТ ll022_95. Сущность метода озоления состоит в том, что пробу сжигают в

муфельной печи, и вьцерживают при неизменной температуре до постоянной массы. При

помощи аналитических весов определяют массу пустого тигля (и7 ), массу тигля с пробой (и2),

массу тигля с пробой после прокzIливания в муфельной печи (из) для каждой из двух частей

пробы.

8.3.9 Таким образом, в ходе первого опыта полrIают значения МаlСС ЛП1,1П2, Из ДЛЯ ДВУх

частей аналитической пробы, значениа дсs, измеренное анализатором и усредненное значение

.Ig5 Сигнало токового вьжода анализатора, соответствующее зольности исследуемого топлива.

8.3.10 Тщательно перемешивzlют топливо в емкости и повторяют опыт.

8.3.11 Проводят не менее б опьrгов (п.п. 8.3.2 - 8.3.9).

8.3.t2 РеЗУльтаты измерений вносят в приложение к протоколу поверки, форма которого

приведена в прилохении А (табл. А.2).

8.3.13 Обработку и анализ полуrенньtх результатов проводят по алгоритму, приведенному

в п. 8.6.1.

8.4 Определение зольности твердого топлива в динамическом режпме
8.4.1 Поверка в динамическом режиме осуществJuIется пугем отбора проб топлива

ДВиЖУщеЙся конвеЙерноЙ ленты. При этом операции поверки могут быть совмещены

технологическими процессalп{и предприятия (погрузка, ршгрузкq перемещение топлива).

8.4.2 Перед проведением поверки парап{етры усредЕения измерений зольности

Устанавливtlют в соответствии со скоростью движения конвейерной ленты таким образом,

.rгобы за время усреднения отобрать следующее количество проб:

- ПРИ РrшОм отборе - не менее б точечньrх проб через равные промежугки времени;

- с использованием автоматического пробоотборника - не менее 3 проб через равные

промежуtки времени.

8.4.3 Проводят первый опыт. Во время работы анЕuIизатора с конвейерной ленты в

СООТВетСтВии с требованиями ГОСТ-71 10742 отбирают точечные пробы из массива топлива,

ПРОШедшеГо через С-образную раму. Полученные пробы помещают в емкость, в которой

формируется объединеннuul проба.

При поверке токового вьIхода - во время опьIта по показаниям мультиметра в момент

отбора точечной пробы фиксируют значения In токового сигнала анаJIогового выхода

tlнЕIлизатора (не менее б раз через равные промежутки времени). Полl"rенные значения

токового сигнапа усредняют по формуле (l).

8.4.4 По окончании периода измерений получают усредненное значение зольности

топлива 16,5 (измеренное анализатором) и усредненное значение 1cs сигнzrла токового вьtхода

с

с
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анализатора.

8.4.5 Объединенную пробу обрабатывают в соответствии с ГОСТ l|022-95, то есть,

проводят операции дробления, сокращения, измельчения и деления пробы с целью их

подготовки до состояния) пригодного для выполнения анапитических измерений зольности.

8.4.6 Подготовленную аналитическую пробу делят на 2 равные (по массе) части.

8.4.7 В каждой из подготовленньD( частей аналитической пробы измеряют зольность в

соответствии с ГОСТ ll022-95 (аналогично п. 8.3.8) Таким образом, в ходе первого опыта

поJryчают значения м&сс ftl1,1п2, fflз для дв)rх частей аналитической пробы, а также значения 16:5,

Ics.

8.4.8 Проводят не менее б опытов (п.п. 8.3.4 - 8.3.8).

8.4.9 Результаты измерений вносят в приложение к протоколу поверки, форма которого

приведена в приложении А (табл. А.2).

8.4.10 Обработку и анализ результатов измерений проволят по алгоритму, приведенному в

п.8.6.1.

8.б Обработка результатов пзмерений. Определение метрологическпх

характеристик анализаторов

8.б.1 Проводят расчет первого опыта:

Зольность первоЙ части анz}литическоЙ пробы Дььt выtIисJuIют по формУле

дlоь-l = 
Из - Шt 

, 100 %,
Иz-Шl

тда шt - масса пустого тигля, г, mz - масса тигJIя с пробой, гi mз - масса тигJIя с пробой

после прокzlливания, г.

8.6.2 Аналогичным образом определяют зольность второй части аналитической пробы

дhьz.

8.6.3 Рассчитывzlют ptвHocTb значений зольности 1-й и 2-йчасти аналитической пробы:

d = Д,оч_, - Д,оо_, (3)

в соответствии с Гост ll055-78 максимально допустимое расхождение между

значениями Диьt и Дььz не должно превышать величин, указанньж в табл. 6.

8.б.4 Если результат вьrходит за пределы допускаемого расхождения, то пробы

перемешивtlют и повторяют определение зольности.

Таблица б Максимально допустимое расхождеЕие между результатами определениЙ
зольности двух частей аналитической пробы

(2)

Зольность аналитической пробы, % (абс.) Максимально допустимое расхождение, % (абс.)

до l0 0,2

от l0 до 20 0,3

от20 до25 0,4

более 25 0.5



8.6.5 Зольность анЕшитической пробы топлива

арифметическое значение зольности 1-й и 2-йчастей

l0

в первом опыте определяют как среднее

анЕIлитической пробы:

(4), A,ou.-, l A,ou.,
А!оь = 

2
полуrенное значение Дhб принимают за опорное значение в первом опыте.

,,ЩоверительнаrI погрешность опорного значения зольности топлива, рассчитанЕzш с учетом

сJцrчд;ra" составJIяющеЙ и неискJIюченньD( систематических погрешностеЙ при доверительноЙ

вероятности Р:0,95 указана в табл. 7.

Таблица 7 - rЩоверительнiш погрешность опорных значений зольности топлива, полrIенных в
ходе лабораторного анализа

8.6.б Рассчитывают модуль рtвности значений Д,оо и Дg5:

d': lДьь - Acsl (5)
при поверке токового вьrхода за Дg5 принимilют значение зольности, соответствующее

токовому сигнЕtлу аналогового вьIхода анЕrлизатора:

Зольность аналитической пробы. % (абс.) ДоверительнбI погDешность. Yо hбс.\
до 10 0,2

от 10 до25 0,з
более 25 0,4

f-f
Дсs=Х"+(Х"-Х").=,

!в lu
(6)

где Хв - верхниЙ предел диапазона измерений зольности топлива, % (абс.); Xn - нижний

предел диtшtвона измерениЙ зоJьности топлива, % (абс.); .I" - верхниЙ предел токового сигнала,

мА; ,I" - нижний предел токового сигнала, мА.

8.6.7 Повторяют операции, указанные в п.п. 8.6.1.1 - 8.6.1.6 дJuI ост,lльньIх опытов.

8.б.8 rЩальнейший расчет проводят по алгоритму, приведенному в табл. 8.

таблица 8 - Алгоритм расчета абсолютной погрешности анализаторов при измерении
зольности топлива

Название Обозначение и формула Единица измерений

количество опытов п

ско значений d Jlob -
+d:
7Z"

% (абс.)

ско значений d'

СКО результата измерений зольности угля
ан€шизатором ýCs = 'йо *"12а

Абсолютная погрешность анализатора @=2,S"o

Максимально догIустимая погрешность в данном
поддиапазоне зольности

@r*

Условие пригодности анализатора @S@.*
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8.6.9 ПолученЕruI погрешность не должна превышать максимапьно допустимого значения

погрешЕости @,n* в данном поддиапазоне зольности (по табл. 9):

Это является условием пригодности анЕrлизатора к выполнению измерений

зольности твердого топлива.

Таблица 9 - Максимaльно допустимое значение погрешности ztнztлизаторов при измерении
зольности топлива

Зольность топлива, % (масс.) @-*, О/о (абс.)

отOдо l0 1,0

более 10 2,0

8.б.10 Если условие пригодности не выполнено, то проводят наладку и ка.гlибровку

анализатора, после чего повторяют серию опытов - п.п. 8.3 (8.4).

9 ОФОРМЛЕНИЕ РЕЗУЛЬТАТОВ ПОВЕРКИ

9.1 Результаты определения абсолютной погрешности анализатора вносят в протокол,

форма которого приведена в Приложении А.

9.2 Результаты измерений и расчетные данные вносят в приложение к протоколу, форма

которого приведена в Приложении А (табл. А.2).

9.3 Положительными результатами поверки считztют тtIкие, при KoTopblx выполнено

условие пригодности (п. 8.6.1.9).

9.4 Результаты поверки оформляют в соответствии с ПР 50.2.006. Положительные

результаты оформляют свидетельством о поверке. На анализатор, призншrньй непригодным к

применению, вьцают извещение о непригодности с указанием причин.
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ПРИЛОЖЕНИЕ А
обязательное

Форма Протокола поверки }lb

Поверка провеOена в сооmвеmсmвuu с HopшamuаHbtJyl dокуменmом
МП 2414-0060-20]5"ДнаJluзаmорьl зольносmu СоаlSсап моd. 2]00. Меmоduка поверкu",

Дmmесmаm аккреdumацuu uспьtmаmельной лабораmорuu (ценmра) в сuсmеме аккреdumацuu
аналumuческuх лабораmорuй (ценmров) N9 , dейсmвumелен Do _._._z.
А.1 Анализатор зольности

заводской номер Nэ
принадлежапIии

А.2 Средства поверки:

2.1 <Наименование СИ>,зав. М
свидетельство о поверке JФ , вьцано
дата очередной поверки
(основные технические и метрологические харtжтеристики Си>

2.2 ...

А.3 Условия проведения поверки:

- температуро, ОС

- атмосферное давление, кПа
- относительншI влажность, О/о

А.4 Результаты поверки:

4.1 Результаты внешЕего осмотра:

4.2 Подтверждение соответствия По:

4.3 Результаты определения метрологических харжтеристик анi}лизатора:

Таблица А.1 - Пример представления результатов определения абсолютной погрешности
анализатора при измерении зольности твердого топлива

* - нормируемое в дtlнном поддиапазоне (указывttются границы поддиапазона).

Погрешности цифрового инд.lкатора и токовьrх вьD(одов анализатора при измерении зольности
твердого топлива не превышaют допустимьIх значений.

Значение
абсолютной погрешности

Примечание
@,%

(по.гryченное)

@r"о О/о

(нормируемое')

Щифровой индикатор 0,8
Соответствует требованиям

описания типа

Токовый выход
Jlb

0,9 1
Соответствует требованиям

описания типа

Токовый выход
Ns-

(пои необходимости)
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Анализатор годен к прпменению в качестве средства измерений.

Поверитель: .Щата поверки:

Форма Приложения к протоколу поверки }lb

таблица А.2 - Пример представления расчетньIх данньгх при обработке результатов измерений
зольности топлива

}lb

опыта
д,оо-r,

%

д'о-r,
%

д,оо,

%

d,
%

дсs % d,, %
I,

мд
х",
%

х",
%

I",

мд
In,

мА

1 l0,5 I0,7 l0,6 0,2 10,7 0,1 5,90

0 90 4 20

2 l0,8 [0,8 l0,8 0 10,8 0 5,92

5 l9,1 l9,3 |9,2 0,2 19,4 0,2 7,44

6 19,6 l9,9 19,75 0,3 18,4 1,35 7,27
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ПРИЛОЖЕНИЕ Б
Справочное

Схемы подкJIючения вьIходного токового сигнала 4 + 20 мА
к контактам модуля ADAM

анализаторов зольности конвейерньгх CoalScan мод. 2100

\DАм - 4в24 3ольность {влажность}
R1

ан;rлоповыи +
Еыход
N9 1

аналоговый +
выход
N92

анелоговый +
выхqд
t{9 3

анаrrоrовый +
выход
N94

It -миллиtllчlперметр/мультиметр в рехиме измерения постоянного тока (4 - 20) мА
R1 - нагр}зочное сопротивление 50 + 300 Ом

ПРИМЕЧАНИЕ:

l. Все подкJIючения производить в обесточенном состоянии (при откJIюченном
измерителе и измерительньD( приборах).

2. Оборудование может быть заменено анЕIлогичным, обеспечивающим требуемую
точность и пределы измерений.


