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ввЕдЕниЕ
Настоящм методика поверки распрострiшяется на систему измерительнуIо модернизиро-

ванную (АСИСD (далее - система), предназначенную дJIя измерений давления, силы и линейного
перемещения, воспроизведения избьгго.шого давления и устанавливает методику её первичной и
периодической поверки.

Интервал между поверкап,rи (межповерочный интерватr) - l год.

1 ОПЕРАЦИИ И СРЕДСТВА ПОВЕРКИ
При проведении поверки системы доJDкны вьшолнrIться операции, укд}анные в таблице 1.

2 ТРЕБОВАНИЯ БЕЗОIIАСНОСТИ
При проведении поверки должны собшодаться требования безопасности, установленные

деЙствующими кПравилапли техники безопасности при экспJIуатации электроустановок

наименование
операции

Номер
пункта

методики

Рекомендуемые
средства поверки

Требуемые значениJI метрологиче-
ских характеристик

l Внешний ос-
MoTD

4.1

2 опробование 4.2
3 Проверка по-
грешности изме-
нений линейных
перемещений

4.з Головка микрометриtIеская
серия 152

Набор плоскопараллельных
концевых мер ллины 2-Hl
стойка чдеDживаюшая

,Щиапазон измерений линейных пере-
мещений от 0 до 50 мм, пределы до-
пускаемой абсолютной погрешности
*4мкм
Наличие мер длины от 0,5 до 100 мм,
кJIасс точности 2

4 Проверка по-
грешности изме_

рений давления

4.4 Капибратор дtвления
портативньй
Метран 502-ПКД-10П

Манометр цифровой R

Манометр цифровой D2

,Щиапазон воспроизведения давле-
ния от 0 до 2,5 МПа, пределы до-
пускаемой приведенной погрешно-
сти * 0,15 Уо

Щиапазон измерений давления от 0 до
10 МПа, пределы допускаемой при-
веденной погрецности * 0,1 7о

.Щиапазон измерений давления от 0 до
70 МПа, пределы догryскаемой при-
ведённой погрешности * 0,1 О/о

5 Проверка по-
грешности изме_

рений силы

4.5 Рабочий этiллон 2 разряда по
гост 8.б40_2014

Поесс

,Щиапазон измерений силы сжатия от
l00 Н до 500 кН, пределы допускае-
мых доверительных границ относи_
тельной погрешности при довери-
тельной вероятности 0,95 составляют
+0,12Yo

6 Проверка по-
грешности вос-
произведения
давления

4.6 Манометр цифрвой D2 .Щиапазон измерений давления от 0 до
70 МПа, пределы допускаемой при-
веденной погрешностп * 0,| Yо

Примечание: допускается примешIть другие средства измерний и вспомогательное оборудование,
обеспечивающее требуемую точность
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потребителей>>, требовшия разделов <Указшrия мер безопасности)), приведённьu< в
экспJryатационной документации примеЕяемьпс СИ.

К вьшолнению поверки могуг быть допущены специaшисты, прошедшие обуlение и
аттестовtlнные в качестве поверителей по соответствующим видttп{ измерений.

3 УСЛОВИЯ ПОВЕРКИ И ПОДГОТОВКА К НЕЙ
3.1 При проведении поверки допжны собrподаться следующие условия:

температура окружtlющего воздуха, ОС 20 t 5;
относитепьн:u влtDкностъ окружающего воздуха, 0/о до 80;
атмосферное д.вление, кПа (мм рт.ст.) от 84 до 106

(от 630 ло 795);
напряжение питающей сети переменЕого тока, В 220 + ||;
частота питающей сети, Гц 50,0 t 0,5;
отсугствие вибршIии и электромагнитньD( полей (кроме поля Земли).

3.2 Система до начапа поверки должна быть вьцержана в условиях, укд}анньD( в пункте 3.1,
Ее менее 2 часов.

Непосредственно перед проведением поверки необходимо подготовить систему и средства
поверки к работе в соответствии с их экспJryатационной докулrентацией.

Все средства измерений, испоJIьзуемые при поверке, должны иметь непросроченные
свидетельства о поверке.

4 ПРОВЕДЕНИЕ ПОВЕРКИ

4.1 Внешнпй осмотр

Внешний осмотр поверяемой системы производят без вк.тпочения питalния.
Не допускается к дапьнейшей поверке система, если обнаружено:
. Еесоответствие внешнего вида системы эксплуатационной документации;
. неправильность, отсугствие или неоднозначность прочтения зtlводского номера и типа

её составньпс частей (блока электроЕно-преобразующего и первиtIньж измерительньIх
преобразователей);

о Еalпичие мехаЕических повреждений, обрывов и нарушения изоJIяции кабелей, влияю-
щих на функционирование системы.

4.2 Опробованпе

вк.тпо.плть систему. В соответствии с эксплуатационной документацией на систему
проверить её рабоry в целом при нудевьD( значениrD( входIьD( величин.

Провести проверку идентификационньD( дilнньD( метрологически значимого програп{много
обеспечения (ПО) следующим образом:

о дIя версии прогр.лilrмного обеспечения АСИС 3.3:
1) руководствуясь указанияil{ докуIr,rеЕтации (при ее налrичии) ца програп,rмное обеспе-

чение дaшпого проекта системы, в окне кКонфигураторD во вкJIадке <Измерительные каналы>
вьцелить проверяемьй измерительньй канал;

2) H:DKaB кнопку кКаlrибровка и поверка канЕша) в открывшемся окне <Выбор градуи_
ровки), выбрать градуировку и нФкать кОК>;

3) в отобразившемся новом окне кПубликация сервера) активизировать меню кФайл:
I4дентификшIия ПО. . . >;

4) в списке отобразившегося окна кЦцентификшдия ПО> последовательно вьцелить
модули и сверить соответствующие версии прогрalil.rм и контрольные ср[мы (при наличии) с при-
веденными в таблице 2.
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Таблица 2 - по Асис 3.3
IЦентификilIионные данные (признаlси) Значение

ИдентификдIионное нмменование ПО

ScanDriver.dll
Geotek.DeviceI0.Ifacelib.dll

АСИС-Конфигчоиоование (МеаsurеrСFG. ехе)
Geotek. MeasurerllB.Metrolo sч2. dll
Geotek. MeasurerllB. Metrology2.

Windows.Forms.dll
AsisМetrolo sч. Client.dll

Номер версии
(идентификационньй номер ПО)

не ниже 2.2

не ниже 1.3

не ниже 0.2

0.2.4651.48з

не ниже 0.2

4.0.167.0

Щифровой идентификатор ПО
8d8735f9937 42dбсасс55 l 2b428ffb l а

5 а7 224f5 сЬ4 а425R бсOЬ 5 df0b2 3 8 е 1 1

Цругие идентификационные дilшые MD5
о дIя версии прогр€lп,tмного обеспечеЕиrI АСИС 4:

1) руководствуясь укЕtз:lниям документации (при ее напичии) на прогрtlммное обеспе_
чение дtlнного проекта системы, зчшустить процраil,rмное обеспечение АСИС 4 в режиме кКонфи_
ryратор);

2) в грУппе <Обозреватель коптроJIлеров)), расположенной во вкJI4дке кРедактор кон_
троJшеров D вьтлелить требуемьй KoнTpoJmep;

3) В центральной части окна в отображенном списке датlIиков вьцеленного контрол-
лера, ншiти требуемьй датчик и HtDKaTb кнопку <ПоверкаКалибровка>.

4) в отобразившемся новом окне <Публикация сервера) активизировать меню кФайл:
lIдентификация ПО... >;

5) В списке отобразившегося окна кИдентификшдия ПО> последовательно вьцелить
МОДУли и сверить соответствующие версии програп,rм и контрольные суNлмы (при наличии) с при-
веденными в таблице 3.

аблица 3 - и По АсиС 4
идентификационные дilIные (признаки) Значение

I,IдентификационЕое наименов€lние ПО

GeotekAsis.exe
Asis.Core.dll

AsisМetro1o sy.Client.dll
Asis.Wpf.dll

Номер версии (идентификационньй номер ПО)

Не ниже 4
Не ниже 4

4.0.167.0

Не ниже 4

Щифровой илеrrпrфикатор ПО
е7 t7 f65562d9034ce3c5 l dd63ca7a5fl

Другие идентификаIшонные д:шные (если имеются) MD5
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Система признаётся годной, если она функционирует без сбоев и не появJuIется сообщений
об ошибка,х, а версии модулей прогрalil,tмы и их контрольные суп[мы, отображенные на экрЕlне,
соответствуют значенаям, приведенньпr,t в таблицах 2 п 3.

4.3 Проверка погрешностп пзмерепий линейных перемещений

Закрепить датlIик rпrнейньпt перемещений соответствующего измерительного канала в
стоЙке таким образом, что бы его торцевой конец рабочего штока упирался в базовую
поверхность, в роли которой может выступатъ, например, концевtIя мера длины 50 мм,
расположенЕtш горизонтапьпо.

Затем, меЕяrI положение датчика в стойке, отреryлировать начальную точку диапазона
измерений перемещений тшсим образом, .rгобы в этой точке наб;подались незначительные
начаJIьные покЕlзчшIия системы.

Поверка проводится не менее, чем в пяти точкЕlх приблизительно равномерно
распределённьтх по д{zшд}ону измерениЙ, вкJпочм верхнее и нижнее значения.

Задавая, нЕшример, с помощью мер дIины линейное перемещение в выбранньIх точкчж,
зЕшисать показшIия системы в каждой точке.

Расс.пrтать абсо.тпотную погрешIIость в кшкдой точке по формуле:

AL:Ln"-Lr*,

где L,o" -резуJьтат измерений системой дIя дllнного канала, мм;
L.* - заданное значение линейного перемещениjI, мм.

Система признаётся годной, есJIи в кшtсдой поверяемой то.п<е и ця каждого измерительного
канала вьшолняется условие:

lд rl . 0,8х (д L,"o_| -|д r"l),

.ле |ДL""о*| - *ooynb нормируемой абсо.гпотной погрешности измерений системой ли-

нейного перемещения мя данного кlнала, мм;

lДr"l - модуль нормируемой абсо.тпотной погрешности этЕlлона (меры длины), мм.

4.4 Проверка погрешностп пзмерений давления

Проверка проводится не менее, чем в IIяти точкtlх приблизительно равномерно
распределённьur по д,Itшазону измерениЙ, вкIIючая верхнее и нижнее значения для каждого
измеритеJIьного канчrла давления.

,Щавление з4даётся, нzшример, с помоIцью катlибратора дtвления Метран 502_ПКД-10П. Щля
обеспечения проверки всех каналов измерений давления, имеющID( рд}ные диапазоны измерений,
следует применять калибратор и цифровые манометры с рд}ными диапчвонttп{и. В случае, если
используется цифровой мапометр, то давление создаётся с помощью самой системы, а
измеряется с помоIцью цифрового MElIIoMeTpa.

Расс.штать абсоrпотную погрешность в кФкдой то.псе по формуле:

АР=Ро"-Рr*,

где Р,о" -резуjьтат измерений системой для данного канала, кПа;
Р.rд - задшIное значение давления, кПа.

Система признаётся годной, если в коr<дой поверяемой то.псе и мя каждого измерительного
канапа вьшолняется условие:
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lдрl . о,8х (л ц"о_| - lд цl),

.л. |ДЦ"о*| -п,rолуп" fiормируемой абсо.lпотной погрешности измерений системой давле-

Еия цпд:lнного кшала, кПа;

lДЦl -модуль нормируемой абсолютной погрешности каrrибраторадавления, кПа.

4.5 Проверка погрешности измерений силы

Проверка проводится не менее, чем в IuIти точкtlх приблизительно равномерно
распределённьп< по д{апазону измерений, вкJIючшI верхнее и нижнее значения для каждого
измерительного кtlнала сиJш.

Сила сжатия задаётся с помоIцъю специального вспомогательного устройства (пресса), а
измеряется с помощью рабочего этаJIона 2 разряда (например, динчtмометра электронного). .Щля
обеспечения проверки всех каналов измерений силы, имеющих рtr}ные диuшtrlоны измерений,
следует примеЕять нескоJIько динап{ометров электронньD( с разными диtшазонilпdи.

Рассrпатать абсо.тпотную погрешность в каждой то.псе по формуле:

ДF=F*r-Fr*,

где Fо* - резуJIьтат измерений системой дIя д.lнного канапа, кН;
Цrо - заданное значение силы, кН.

Система признаётся годной, еспи в каждой поверяемой то.псе и Nп каждого измерительного
канЕша вьшолЕяется условие:

lд гl . 0,8х (д ц"о"| - lo цl),

.л. |ДЦ"о"| - *олуп" нормируемой абсолютной погрешности измерений системой силы

для дilнного кшалrа, кН;

lДЦl - модуль нормируемой абсоrпотной погрешности динrlil,lометра, кН.

4.6 Проверка погрешностп воспропзведений давленшя

Проверка проводится в IIяти точкtlх приб.тпtзительно ptlBнoмepнo распределённьu< по
дишазону измерений, вкJIючaц верхнее и нижнее значениJI для каждого кЕlнала воспроизведения
давлениrI.

Щавление измеряется с помощью MulнoмeTpa цифрового D2, установленного на вьD(оде

устройства упршления дalвлением системы.
Расс.штать абсоrпотную погрешность в каждой TotIKe по формуле:

ДР:Рr*-Р*",

где Р*^, - результат измерений давлениrI цифровьп,r манометром, кПа;
Р.ад - задаЕное значение давления на вьD(оде системы, кПа.

Система признаётся годной, еспи в каждой поверяемой то.псе и NIя каждого измерительного
канала вьшолЕяется условие:
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lдрl . 0,8'. (л ц"о"| - |о цD,

.д. lAP""o"| -t,lолуп" нормируемой абсо.тпотной погрешности воспроизведения давления,

кПа;

lДЧl - модуль нормируемой абсо.тпотной погрешности цифрового манометрц кПа.

5 ОФОРМЛЕНИЕ РЕЗУЛЬТАТОВ ПОВЕРКИ
Результаты поверки системы оформляются в соответствии с требовшrиями ПР 50.2.006.
Система, прошедшая поверку с отрицательным результатом, не допускается к

испопьзовalпию.
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