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ГСИ. ,Щозаторы весовые дискретного действия <ИРИС>.
Методика поверки

ввЕдЕниЕ

Настоящий документ устанавливает методику первичной и периодической поверок

дозаторов весовые дискретного действия <ИРИС> (далее 
- дозаторы), изготавливаемьrх ООО

кНПП кКоМКоН>.
Настоящий документ разработан в соответствии с положениями:
ГОСТ 8.52З--2004 кГосуларственнчuI система обеспечения единства измерений.

.Щозаторы весовые дискретного действия. Методика поверки);
Р 50.2.077-20|4 <Госуларственнuш система обеспечения единства измерений. Испытания

средств измерений в цеJuIх угверждения типа. Проверка защиты прогрtlNlмного обеспечения))
Межповерочньй интервЕrл - 1 год.

1 ОПЕРАЦИИ И СРЕДСТВА ПОВЕРКИ

1.1 При поверке проводятся операции, укzвtlнные в таблице 1.

Таблипа 1 - о

1.2 Основные средства поверки:
гири, соответствующие кJIассу точности Mt по ГОСТ OIML R 111-1-2009.
весы неzlвтоматического действия по госТ OIML R 76-|-2011 (весЫ длЯ

статическогО взвешивания), обеспечиВающие измерения испытательной нагрузки (условно

истинного значения массы) с погрешностью, не превышающей 1/3 пределов допускаемой
погрешности дозатора.

1.3 ПрИ поверке допускаеТся примеНение иЕьIх средств поверки, не уступающих по

своим техническим и метрологическим характеристикам средствtlм поверки, указанным в |.2.

ица ип()

п/п
Операция поверки Методы и проведения операции

l Внешний осмотр 4.1

2 опробование 4.2

J Проверка точности устЕlновки на нуль 4.з

4 Определение погрешности в неавтоматическом режиме
работы

4.4

5 Определение откJIонений действительньIх значений массы
дозы от среднего значения

4.5

6 Определение откJIонений среднего значения массы дозы
от номинального значения

4.6

Примечания
1 ,Щопускается не проводить операции по 4.4, если операции по 4.5 и 4.6 проводят с

примеЕением весов дJUI статического взвешивания.
2 Допускается проведение первичной поверки на месте эксплуатации.
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2 ТРЕБОВАНИЯБЕЗОПАСНОСТИ

При проведении поверки должны соблюдаться общие требования безопасности по ГОСТ
|2.2.00З, прЕtвила техники безопасности при работе с электроустановкчtп,Iи, работающими под
напряжением до 250 В, требования безопасности согласно эксплуатационной документации на
поверяемый дозатор, средства поверки, а также соблюдаться требования безопасности при
использовании других технических средств и требования безопасности организации, в которой
проводится поверка.

3 УСЛОВИЯ ПОВЕРКИ

3.1 Условия окружающей среды.
Операции поверки должны быть проведены при стабильной температуре окружшощей

среды. Температуру считztют стабильной, если рЕвность между крайними значениями
температуры, отмеченными во время операции поверки, не превышает l/5 температурного
диtшt}зона КДВ, но но более 5 

ОС и скорость изменения температуры не превышает * 0,5 ОС/ ч.

Условия проведения поверки:

- температура окружtlющей среды от плюс 5 до плюс 35 'С;
- изменение температуры воздуха в помещении во время поверки не должно бьrгь

более
*0,5ОС/ч;

- относительнzш влажность от 30 О/о ло 80 Yо;

- атмосферное давление от 86 до 106,7 кПа;

- откJIонение напряжения питания от номинаJIьного значения не более +2 О/о.

3.2 Требования экспJryатации
З.2.| При rrроведении поверки дозатора соблюдают требования эксплуатации по

экспJrуатационной докуil{ентации на дозатор.
З.2.2При выпуске дозаторов из производства поверку 4.5,4.6 допускается проводить на

одном из продуктов-заменителей, физико-мехtlнические свойства которого удовлетворяют
требованиям к дозируемым маториzшап,r, в соответствии с эксплуатационной документациеЙ на

дозатор либо (по согласованию с территориальным оргztном Федерального агентства по

техничесКому регуЛированиЮ и метролОгии) на любоМ продукте, обеспечивающем работу
дозатора в автоматическом режиме. .Щля многокомпонентньD( дозаторов операции по 4.5 и 4.6

необхо.щtмо проводить отдельно на каждом узле взвешив€lния, при этом остt}льные узлы
взвешивания должны находиться в режиме нормt}льного функционировtlния. ,Щозатор,

последовательнО дозируюЩий в одно грузоприемное устройство разные материалы, необходимо
поверять на каждом мат9риале, если заданы пределы допускаемьIх отклонений для каждого из

материалов. Если не заданы такие пределы допускаемьIх откJIонений, то дозатор необходимо

поверять на суммарную дозу.
З.2.З При Поверке дозатороВ, входящИх в состаВ автоматизировЕIнньтх систем управления

технологическими процессtlми (далее 
- 

АсуТП) и не имеющих автономной аппаратуры

управления, операции поверки проводят при управлении дозаторZlп,Iи с помощью средств,

входящих в состав данной АСУТП.
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3.3 Округление показаний. Пределы погрешностей. Погрешности отдельных
взвешиваний в режиме статического (неавтоматического) взвешивания.

3.3.1 Предел относительной погрешности дозатора в автоматическом режиме,
выраженньй в единицах массы, должен округляться до целого количества d.

З.З.3 В Ееавтоматическом (статическом) режиме работы дJuI определения погрешности и
искJIючения погрешности округления целесообразно использование служебного режима работы
дозатора, IIри котором цена деления d1 по крЙнеЙ мере в 5 раз меньше цены деления шкалы
дозатора в нормальном режиме.

3.3.4 При невозможности использования режима по 3.3.3, т.е. при цене деления шкЕlлы,

равной d, могут быть применены тоtIки изменения показаний дJuI определения показания перед
округлением. В этом случае погрешность определяется как разность между значением массы
нагрузки и показанием дозатора.

При нагрузке L, зчшисывЕlют соответствующее ей показание I. Помещаrот
дополнительные гири, например, эквивалентные 0,1 d, до тех пор, пока покtвilние на дисплее
дозатора не возрастет однознаIшо на одно деление (I + ф. .Щополнительнtul нагрузка ДZ,
приложенIltш к грузоприемному устройству, дает показание Р перед округлением путем
использования следующей формулы:

р:I+0,5d-лL.

Погрешность перед округлением равна:

Е:Р-L:лr+0,5 d-лL-L.
Погрешность при нулевой нагрузке Е9 и погрешность при нагрузке L, Е осуществJUIется с

помощью метода, описанного выше.
СкорректированнЕuI погрешность перед округлением Дс, равна:

Е":Е-Ео. (3)

4 ПРОВЕДЕНИЕ ПОВЕРКИ

4.1 Внешний осмотр.
4.1.1 При внешнем осмотре должно быть установлено соответствие поверяемьгх КДВ

эксплуатационной и технической докуплентации.
Поверяемый дозатор подвергtlются внешнему осмотру в цеJuIх:
_ проверки отсугствия видимьж повреждений сбороIIньD( единиц, при необходш,IосТи

ЕаJIи.IиJI знаков безопасности;
_ проверки отсугствие виlцlмьD( повреждений дозатора и электропроВоДки;

проверки наJIичия обязательньж надписей и расположения знака повеРКИ И

KoETpoJbHbD( знtжов (клейм, пломб и т.п.);
_ проверки отсутствия признаков несанкционированного доступа (челостносТи СРеДстВ

защиты от несанкционированного доступа);
_ дозатор не должен бьrгь наклонен на величину большею чем 1 О/о илИ На ЗаДаННОе

изготовителем значение.
4.|.2 При невыполнении любого из требований поверяемое дозатор считается не

прошедшим поверку.
4.2 Опробование.

(1)

(2)
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4.2.| При опробовании дозатора проверяют взаимодействие его частей,

работоспособность шпаратуры упрЕшления, измерения, индикации, сигнальньD( устройств,
устройства дJuI установки HyJuI, весового устройства. Проводят наблюдение за работой дозатора
на материале при любьur значениях дозы и производительности в реглап,rентируемых
докр{ентацией пределах в течение 3-5 мин)д, но не менее трех цикJIов дозировЕ}ния. При этом
проверяют фу"кционирование весового устройства дозатора, опредеJIяют продолжительность
цикJIа дозировtlния и производительность в соответствии с экспJryатационной докрtентацией на
дозатор конкретного типа. Указанную проверку допускается выполнять при проведении
операций поверки по 4.5 п/цлм 4.6.

4.2.2 При опробовании осуществJuIется проверка идентификационньж данньD( ПО для
IIодтверждения соответствия программного обеспечения рекомендации Р 50.2.077---2014.

4.2.З При невыполнении любого из требований поверяемый дозатор считается не
прошедшим поверку.

4.3 Проверка точности установки на нуль.
Погрешность устройства установки показаний Еа нуль опредеJIяют пугем

первоначального нагружения дозатора как можно ближе к TotIKe изменения покiвtlния, затем

устанавливЕlют показания на нуль с помощью устройства установки на нуль и опредеJuIют
дополнительную нагрузку, при которой произойдет изменение показанияна одно деление выше
нуля. Точность установки нуJIя выtIисJIяют в соответствии с формулами (l), (2). Погрешность не
должна превышать L 0,25 d.

4.4 Определение погрешности в неавтоматическом режиме работы
Погрешность в неавтоматическом режиме работы дозатора определяют в том слrIае, если

предусмотрено его использовtlние для контрольного перевешив€IIIиJI доз.
ПогреIшrость весового устройства опредеJuIют методом непосредственной оценки при

ншружении гирями Ее менее чем в IuIти Totкtlx диапазона дозировttния, вкJIючzц наименьший
предел дозировtlния (дшее 

- 
НмПД), НПД и точки, в которьж trроисходит изменоние пределов

допускаемьD( отклонений действительньD( значений массы дозы от среднего значения в
соответствии с технической документацией на дозатор. Предел откJIонения массы гирь от
номинального значония массы этих гирь не должен превышать llЗ предела допускаемой
погрешности весового устройства в поверяемой точке.

Гири устанавливzlют в необходимом количестве в грузоприемное устройство дозатора или
в места, предусмотренные эксплуатационной докуплентацией на дозатор. Погрешность
выtIисJuIют кaк ра:}ность между покzванием весового устройства и значением массы

установленньD( гирь. Погрешность нацруженного весового устройства в каждой поверяемой
Toltкe не должна превышать соответствующего предела, укшашIого в экспJryатационной

документации на дозатор.
При применении специальньD( гирь (грузов), aTTecToBzlHHbD( в качестве поверяемьD(,

предел откJIонения от номинчlльного значениrI срлмарной массы тЕlких гирь (грров) не должен
превышать l/3 предела допускаемой погрешности весового устройства в поверяемой точке.

4.5 Определение откпонений действительных значений массы дозы от среднего
значения.

4.5.1 Перед определением откJIонений действительньD( значений массы дозы необходимо
знать спрilвоtшое значение массы куска дозируемого материала. Из представительной пробы

дозируемого материала (не менее одной дозы, соответствующей наибольшему номинaльному
знач9нию массы дозы дJuI данного дозатора) выбирают 10 наибольших по массе кусков и
измеряют их ср{марную массу на вес€tх, или на поверяемом дозатора в неавтоматическом

режиме. ,Щопускается опредеJuIть на весах массу каждого или нескольких кусков с
последующим суI\(мированием.
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Предел допускаемой относительной погрешности взвешивtlншя в диапазоне,
соответствующем срtмарноЙ массе кусков, не должен превышать l Yо от значения супlмарноЙ
массы. Справочное значение массы куска дозируемого материала опредеJuIют делением
полученного значения суп{марной массы кусков на 10. Полуrенное значение в необходимьIх
слrIzUж используют для определения метрологических харtжтеристик дозатора, что должно
быть отмечено в паспорте на дозатор при оформлении результатов поверки.

4.5.2 Отклонение действительньD( значений массы дозы опредеJuIют при НмП,Щ и НП,Щ в

процессе работы дозатора на материчше с мaжсимальной производительностью или
производительностью, с которой дозатор экспJryатируется у потребителя. Отбор контрольньгх

доз проводят подряд либо с интервалом (в зависимости от производительности и имеющихся
технических возможностей).

При определении откJIонения каждой дозы проводят отбор из N последовательньIх доз
одного и того же номинtlльЕого значения массы дозы. .Щозы полrIают отдельно, не составJIяrI

порцию из уже отобранньтх доз. При этом количество доз N зависит от заданного номинttльного

значения массы дозы в соответствии с таблицей2.

Таблпца2

.Щействительное значение массы каждой контрольной дозы Mi, опредеJUIют

взвешиванием на весах, или дозаторе в режиме неавтоматического взвешивания. При этом

предел допускаемой погрешности весов или весового устройства не должен превышать |lз
предела допускаемьIх откJIонений действительньD( значений массы каждой дозы от среднего

значения.
Среднее значение массы дозы М.о, кг (г), опредепяют по формуле

л

ZM,
М"р=*-

где:
Mi - действительное значение i-й массы дозы, кг (г);

N 
- 

коlп.tчество доз одного и того же номинttльного значения.

отшlоненИе действиТеJьногО значениЯ массЫ i-й дозы от среднего значения массы дозы А1,

кг (г), рассчитывzlют по формуле
(5)А1: Mgp- М1

относительное откJIонение действительного значениrI массы i-й дозы от номинtlльного

значения массы дозы 61, в процентЕж рассчитывают по формуле

(4)

(6)

где М 
- 

номинtшьное значение массы дозы, кг (г).
отклонения действительньD( значений массы каждой контрольной дозы, рассчитtlнные по

формулаlчr (5) и (6), не должны превышать пределов допускаемьIх откJIонений, ука:}анньгх в

эксплуатационной докр{ентации на дозатор.

4=},roo

Количество доз N Номинальное значение массы дозы М, кг

16 Ms25

10 25<Msl00

5 100<м
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Ди мпогокомпоноrrгцьв дозаюров поrрешпость какдой дозьц вкJцочаюцей дозирусл,Бrе
комцовсlтты, Ее до.]DкЕа Еревьшать пtrеделов допускаемой погреrпяоqти.

4.6 Опредезrевuе оItaJ!оцеllий средпего зЕiчепхя мдссы доtы от tlомllЕ&льпого
зцtчоllця

Огмовевrе сре.]пеrc значеЕия мtlссы дозы Ь, о (a), 0т ЕомrнаJьного зяачевия мЕlссы
дозы рассчцтываrот по формуле

ф=м"р_м (7)

Огвосцтелъвое отшIоЕевие средвеm значеЕt{я маýсы до3ы 6.o в прчеrггах m
rlомвЕаJъного звачеЕпя массы дозы рассчитшвают по формул€

А
6_ = 'o.t00 (s),ум

где М - вомицальцо€ зЕаченце массы дозы, кг (г).

Откловевия срещею зЕачсцйя массы дозы от ЕомиЕаrIьЕого зЕатIеЕия, рассtштаIIЕые по
формулам (7) и (8), не доrD(ны лревышать пределов доцускасмъD( откJlовениfi! указаЕяьD( в
эксплуатацйоЕЕой док}T {евтащ Еа дозатор.

5 ОrDОРМJIЕНИЕ РЕЗУJБТЛТОВ ПОВЕРКИ

5.1 РезуrБтаты проведеЕй, операций поверки оформллm пртоколами.
5.2 ПоложцтsJьtIыс рgзуJътаты поверки дозrrторов офоцr.шют записью в паспорте Еа

дозаторы даняого тш4 выдачей докуlt{сЕта о поверкс и(в.ш) наяесевием IIовсрIIтеJIыIого
клеhrа в месте, предусмотреsЕом в эксплуатlщиовЕьD( докr,I\dеЕгах Еа дозlrтор.

Форма докумеЕга о поверкс 
- 

в соответстаци ЕорматпвЕцмц ак!аlд! Российской
Фслераuии.

5.З При отрицателъвьD( результатц поверки прrбор, Еаходящегося в экспJIуатацшr Е
после ремонт4 к прпмеЕеЕию не допускаюI, а оттиски повсрпте]ъньD( клсйм гасrг,
свlдетсrБство о поверке ацIтуJмр},ют и вьцают извецевlлrl о неприrодпости с указаllием приtlиЕ,

Нача,,lьник секюра ФГYТl rФНИИМС,) И. А. llвалов


