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настоящая методдка распрстЁшrgтся па системы ЕзмерятеlъпъЕ Tank Gauging ,чля

рЁзервуарв (даlrее - сиsтема) при EспользомниDl их в сферах рспрстраяевия государ

ственttого мfiрологического коuтроля и нaцзора Е устмalвrlимет мЕгодпку их первпчЕой и

Еериодической пов€ркд.
иЕгервал меr(ду перrодическими поверками яе более дв)rс дсr.

l. Операчпп поверкя
1 . l . Первичная повсрка проводится в два этапа:

- при выпуске из щюrзводства - внешвиfi осмот, п,7.[;
- на месте экспJIуатаlии после моtггажа и пуско-вalJlадки:

о идснтифЕкация прогрмrтвого обеспечепия п.7.2;

о опрбоваяйе, п.7.З;
о определеЕие мgrродогЕческих харакгеристик, п.7.4.

1.2. При проведе}rии пqrиодической повсрки выполЕяют сrед.юIцие операции:

- идентяфикацияпрграммвогэобеспеченвяп.7.2;
- опробовавие, п.7.З;
- определеняе метрлогЕIIескILх характерисгик п. 7.4 (Табlйца l)

2. Ср€дgгвs поверIФ
2.1. При прведеЕfiп по9ерки веобходимо применять средстк! поверки, ука:}анпые в таблвrа

2.

примечавие. Доrryскается прlrмевять други9 средстм поверкиt пмеюшле свидетельств{t о пФ,

верке в обеспешваюrцЕе оцределеtlце метрлопr.rесклх харlштеристик с требусмой тошо-

стью.
2.2. Все ср€дства измереввЙ должны бьпь поверень! орmпами ГосударgгsенЕой мсгро-

логической слуr(бы и иметь действ},Iощие свидетельства о поверке.

3. Требоваппя к кв!лвфпкацuи поверите.rей
к провелептю поверки дотryскаются Jrица! из)+tивrrше эксцлуатационвые докуi,сltты Е

настояцO/ю методпку ва сяаряд ивспекциопный ввугрицфяый 24" calscan + tMU, Поверка

должна осуществлltться coвMecTtio с операюрtýt, имеющим достаточпые знания и опъ,г ра-

боты с даflвьь{и средствами измереttий.

,
N9 rтувкга
док}a{еrтта
по поверке

наимеЕовацие эталоноа, вспомогательЕъIх средств поверки и их octloBllыe

метрологические и техrrические харalктеристики

,1.4.,|

1.4.2

табп а l.

N9

пlп
Наименование этапа поверки

Nз пlнrга
док}ri{евта
по повеоке

ОпDеделеIйе м9арологических харaктеристик
1.1 определеrrЕе допускаемой абсолютвой погрешвости измере-

Ейй \Фоыiя пDод\.кв 7.4.1

|.2 Опрдсление доrryскаемой абсолюпtой погрешпостп измере_

ниf, темпеDат}Dы пDодl,кта 1.4.2
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4. Требовавпябе}опасшостll
4.1. Прй прведеЕш поверки собrподают требомния безопасностя, опредеT яемые:

- правЕлами беi}опаспости труда и ложаряой безопасttосlв, дейgтвуощЕми ш предrри,

rгиr;
- rrравЕламп безопасностп при эксплуатации используемых этirлоЕЕых средств пзмере_

Ild. исшьгmIе'Iьяого оборудования и поверяемой системы, прпведеltЕымп в эксп,{уа_

тацлоrпrой доýrмеЕгации ;

4.2- МоЕгах( эдекгрЕсескФ( соедицевий прводят в соотвстствии с ГоСТ 12,3,032 и (dlрaви-

лами устройсгва элекгрустацовокD (раздел vtl).
4.3. К поверке допускzlются лица, пмеющис квалифякациовв}T о группу по техвике безо-

пасвости Ее Еиже II в соответствии с (dIравилами техники безопаспостq прй эксп,туатации

элсктроустаяовок псrгрсбптелейD и из}^rившие эксплуатационя},ю докумевтаlцю и вастоя-

ццй докпrена.

5. Ус.повпя проведеuп, поверкп
5.1 . Первrrчщао поверку проволить с соблюдеяием следуюцих условий:

- температ}ра окрркаоцего воз&}.iа 20 +5" С;
- оIтоситеJIьЕаrl влажяость во3д)та 30...80 %;

- атмосферпое давленпе 86,,.l07 кПа.
5,2. Зшрецается прведеЕие поверки при сильЕом ветрс илп шторме. ,Щвижевия cTerroK ре-
зервуара могlт оказывать вJIияние на безопасllость и на тоqность выпоJIЕеFия измеревий,

6. Подготовка к поверке
перл прве.левяеrr поверки выполняют следуюпме подготовитеrьшrc работы:

6.t. Прверлот fiа,шЕrе действ)тощих свидетельств о пов€рке и оттисков повсрительных

клейм па средствах поверкп.
6.2. Проверяют правиJlьЕость MoHTar(a систсмы в соответствпи с тЕвбоваяиями техвиtlеской

докумеЕrаши.
6.З, ПрОверяют соOтветствЕе д€tнных, введенных в систему, тсхЕrческой док}fiеятацпя,

6.4. Удал-пог загрязяевяя в резервуаре в сJrrlае, если уровень загр,зпеFий доспlmет рабочей

зовы датIIиков пзмеритешr }ровня.
6.5. ОбеспечимФт уровепь зtшоляевия резервуара продукгом ве мевее 0,7 от максимаJIьного

уроввя жидкос,ги в резервуаре.
6.6. До вачала вылоJшеIlием измсрений и опредсления метрлогЕчесtйх характеристик си_

стемы отстаивtlют Продукт в резервуаре не мснее 2 часов. наполЕепи€/опоро}lсlеЕие резсрву-

ара в процессе выполпеяия измеревий не допускаЕrся, Псремешиваюцее устойство, при его

fiаJIItчпи в резервуар€, должио быть выкJIючепо,

7. Проведенпе поверкrr
?.l. BBeIffi осмотр,
ПрЕ вне[шем осrдотре поверяемой спстемы проверяют вьшолнеЕяе следдоцих тебовалий:

- соответствие комплекIЕQсти системы комплектtlостп, указаЕной в эксплуатационной

доц\rевтаtlЕи;
- прази.lьвость оформленшt документация, а том числе, в рд!деJI€ Е}меtlеFЕй, если ови

имаоrся, доrоrшы быгь сдсланы соответствуощие записи;

- отсуrствие мехlц {ческих поврrц€ний и дефекгов покрыгий в cocTaвlTbтx частях си-

стемы, которые мог)т препггствовать эксплуатация системы;

- соответствt{е вомерв составных частей системы номерам, прЕведеЕЕым а паспортlх

на впх;
_ ваrтfiиси и обозяачевия яа составных частях системы до:окны бьгть четкими и соот,

BeTgIBoBaTb требованиям техвической докумсrгтация;
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С!стему ne прше.щ},lо вЕеIIIЕиЙ осмотр к пов9рке не доrrускают.
7.2, Илекгификаляя программ ного обеспечения

Освовtтые идеггифш<ацпоttные даввые программяого обеспеченвя (ПО) появrшсrгся

Еа экраriах дисплеев TankVision Multiscan NxA83 иrrи экраве п9рсональвого компьртера
(пк) после заrryска системы. Прп этом на экраяе отOбражается Еммеt{овавия и номер версии

по.
идентификациоввые дsявые орограммного обеспечевйя должны соответствовать

Идсrгпrфикациодное ваименовапяе ПО TANK VISION LMS
номео веDсии (ндеыmфикациоFвый номер по. не нпже l8.0.2. SP2

7,З. Опрбоваяпе.
При опрбовапия системы производится прв€рм работоспособпосrи кsк ивдивЕду-

альllо каждого из входяIl[D( в состав системы компопентов, так t{ системы в целом, Прверка

работоспособrостп вьшо,пяяfiся в соответствии с эксп,туатаtиояяой док$rегйцией на ком-

понекты системы Е систему в целом. Результат опробовани! заЕосяг в Протокол.

7.4. Определеtrие меФологических характеристик.
Определение метролоIт.tеских характеристик системы проводrт отд9JIьно ,I!1, каж_

дого резервуара по кФ(дому Езмеряемому параметру, реаJIизоваIIному в системе дilя дчlllного

резервуара в следлощеЙ последоватсльЕости: уровень, температура. Определение мЕгроло-

гич€ских характерrrстик проводится комплексно лпя всей систеrш в сбор.
7.4,l. Опр€делевпе допускаемоЙ абсолютвоЙ погрешяостп rвмереЕrй }?овяя прддýа.

Поверха по дФяому пуЕкtу методики осуцестыIя9тся с прrlменеIJием зтtlлонпых

средств п. п. 5.1.3 i 5.2 док}а{еrта ГоСТ Р 8.321,20l3 ((Уроввемеры прrrышленllого пазflа-

ч€яия. Методика поверr.и)>. В соотв€тствии с ддlпой мgtо.шкой, Езмерrtют ypoвetrb проýтга
s резсрвуаре при tIомощ .Jlецты измерlfтельной этаJюнной (0-50) м второго разряда с гр}зом,

Измерения в каждой вьбрапной точке по диапазоrту пзirереЕий },ровпя прводп три раз4
при этом ра:tаость мсжд/ дапrtымц uзмер€пий не долr(ва превышать l мм. При несобrподе-

нии дlltlпого услов;lя процедуру sзмеревия повторяют. За время провеления измерений ур-
вевь прдукга s резервуаре по экраяу рабочей ста$цпп оператора системы с прогрirммпьйr

обеспечением LMs Tankvision Ее должеп измениться более чем на l мм, При несоблюденrr}l

дмвого условпя процеryру измер€Еия урвня продукта в резервуаре повторяют,

.Щля кажлой точки измереЕия вычисляют срлвеарифметпческос зflачение уровпя
проду(та по леЕте измерЕтельЕой.

3аписываrоr в пропrкол даrrЕые измереttия )!овня пр.лукта лентой измерrгельвой и

системои с экраяа рабосей станцuи оператора. Записывают в протокол дЕtllвые о веJIичЕЕе

допустимой nbrp"r*o"* задаяия базовой высоты 1,роввемера вз формуляра системы, Прп

отс}тстsин дlшЕьй о ее веJIшшне допустиl!r}Tо погреrпность задапия базовой высоты

уроввемера прЕrrrФiают равпой *l мм.
Результаты поверкп язмеревЕя уровяя продукта счятают положит9льlы_

ми, если напбольшее расхоr(дение звачеЕий между вими не превышает суммы
допустимых догрешвостей пзмереflий уровЕя лентой измерительной, системой
и погрешЕости задаltия базовой высоты уроввемера, которые составляют:

t2 мм;
tl мм.

- для моделв М6290
- для моделв РгоsеIчо NMs

7.4.2. Определецие допускаsмой абсолютноЙ погр€шности измереяий темпераryры про,щlкга,

Опрслелевие допускаемой абсолютяой погрешяости измереЕий температуры продук-

та прводlт с примеЕеЕием термометра сопротивлеяия tlлатпвового вябропрочttого эталов-

вою ГПСВ трсгьего разряда в следlюцей последовате.)rьЕостE.

термометром сопротввлеrrия Птсв измеряют температуру прд/ка в рeзервуаре ря-

дом (ва расстояши це более 2 м по горвзонтали) с кФ(щIм чувствитеJъIlым эJlемеllюм дат-
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чяков температуры измеритеJц температ}ры многозонrlоrо Ргофеrmо NMT шш датrпtков
темаератr?ы пзмеритсJu темпсратуры мультl!плексорного TMl88, погр}']кеняъБr в продукт.

Измерепие можво пр!водить и rDтем измерений температ),ры точечЕъD( прб про.ryк-

та- При оборе точе.шых проб температуру продукrа в пробе измеряют в течеЕЕе 1-3 швуг
после обора пробы, при этом переносной пробооборпик выдерживают Еа уровяе обцрае-
мой прбы rie меяее 5 мив.

В каждой точке проводяг взмеревие три раза, при 
"том разЕость меr(дr дапЕыми из-

Meperrd яе должна превышать 0,1 ОС, При несоблюдевии даtIпого условпя процедФу изме-

реЕпя повторяют. За время проведени, измерений зяачеаие средней температуры проддсга в

резервуаре по экрану рабочей станции оператора системь! не доJDкво измениться бодее чем

ва 0,[ "с. при несоблюдеЕия дФIного условия процедуру измереtlия температуры продlкта в

резервуаре повторяют.

Дш к&кдой точкп измеренвя вьшисляют срднеарифметическое значевие темпера-

ý?ы пр,ryкта по термомЕтру.
3аписъ,вают в пртокол дalвные измерения температуры термометром и спстемой с

экрава рабочей стапции оператора.
Результаты поверки измерения температуры считают полоr(ительвымиt

если Еаибольшее расхождеttие значсний между пими не превышает суммы до-
пустЕмых погрешностей измерений температуры термоиетром соDротЕвлеЕия
платЕЕовым вибропрочным эталонным ПТСВ и системоЙ, которые составдяют:

- Рrоthегmо NMT
- для модели ТМ l88

+0, l5 'С;
+0,l 'С.

8. ОформлеtrшерезультsтовпоЕеркп
8.1. Результаты поверки оформляются протоколом, составлеriным в впде табдиц с ре-

зу.пьтатами поверки по кФкдому пунrry раздела 7 яастояцей методики поверкl с указаЕяеI\i
прсдеJьЕьD( числовьц зяачений результатов измерений и ях оuеики по сравЕеtIвю с преJЕ-

вrtевньпдя требоваяиями.
8.2. Пря полож{тельпых результатaц система измерительЕая Тапk Gauging пlя резер-

вуаров признастся годной к применению и на нее выдается свидетельство о пов€рке устаЕов-
леlшой формы с 1хазаяием факгических рез),льтатов определеllиrt метрлогпIIеских хараrсге-

рЕстЕк.
8.З. ПрЕ отрпцательньrх р€зультатiц система измерительная Тапk Gачgiлg шlя рзер

вуарв призЕаютýя rrеtlригодlыми к примс8евию, и на него вьцаgтся извеценI{е о Ееприrод-

Еосtи уgгаповлешlой формы с указавием основных причин.

Началъвик секrора ГЩИ СИ
ООО (Двтопрогресс-М)) Гаврилов А.А.


