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Настоящая методика преднЕLзначена для проведения первичной и периодической
поверок машины испытательной MEGA 10-100-10 D (далее - машины, изделия или
MEGA 10-100-10 D) с заводским номером Ns 02509, изготовлеЕного фирмой
KFORM+TEST Seidner*Q6. GmbH> Германия.

Настоящая методика устанавливает объем, условия поверки, методы и средства
поверки изделия и порядок оформления результатов поверки.

Первичная поверка производится после монтажа изделия на месте эксплуатации
перед вводом в эксплуатацию или после ремонта.

Машина испытательная MEGA 10-100-10 D, подлежит первичной и периодической
поверке с межповерочным интервалом l год.

1 Операцииповерки

При проведении поверки должны бьrгь вьшолнены операции, указанные в таблице 1.

Таблица 1

2 Средства поверкп

При проведеЕии поверки должны быть использовЕlны средства поверки, укaванные в
таблице 2.
Таблица2

Наименование операции
Номер
пуIIкта

методики

Проведение операции при

первичной

повеDке

периодическо

й поверке

Внешний осмотр ,1.1 Да Да

Опробование 7.2 Да .Ща

Определение метрологических парап{етров 7.з Ща .Ща

Номера пунктов
настоящей методики

Наименование и тип основного ипи вспомогательного средства
поверки; обозначение нормативного докуIt{ента,

реглап.rентирующе го технические треб о в ан ия п (или)
метрологические и основIlые технические характеристики

7.з ,Щинамометры 2-го разряда по ГОСТ 8.640-2014 с пределами
относительной погрешности +0,24 Оh

Примечания
1. Все средства измереншI должны быть повереЕы;
2. ,Щопускается использовать другие средства поверки, обеспечивzlющие требуемую

точность измеDения



Требования к кваJIификации поверителей

К проведению измерений при поверке и обработке результатов измерений
допускаются лица, аттестованIIые на право поверки средств измерений, изучившие
эксплуатационную докр(ентацию на машину испытательную MEGA 10-100-10 D, и
средства её поверки.

Поверитель должен пройти инструктtDк по технике безопасности.

Требования безопасностш

,Щолжны быть обеспечены требования безопасности, указанные в эксплуатационньD(
докр{ентzlх на машину комбинировaнную дJuI испытаний цемента на сжатие и изгиб
1.0244 и средства её поверки.

Условия поверки

Температура окружilющего воздуха, ОС

относитепьнЕuI влажность не более
Атмосферное давление

2з t2.
70 Yо ПРИ25 ОС.

от 86 до 106 кПа.

Подготовка к проведенпю поверки

Осуществить подготовку машины и оборулования, необход,rмого дJIя её поверки,

работе в соответствии с их эксплуатационной докуплентацией.

7 Проведение поверкп

7.1 Внешний осмотр

7.|.|. При проведении внешнего осмотра машины, должно быть установлено её

соответствие требованиям экспJIуатационной докуплентации.
7.t.2. При проведении внешнего осмотра машины, находящейся в эксплуатации

и(или) выпущенной из ремонта, должно бьrгь установлено её соответствие следующим
требованиям:

на поверхностях деталей, не имеющих защитньгх покрытий, отсутствуют очtги
коррозии, вмятины, заусенцы, трещины и другие повреждения;

лztкокрасочные покрытия не имеют дефектов, ухудшtlющих внешний вид машины;
на активной опорной плите нанесены риски или машина снабжен регулирующими

упораN,rи дJIя центрирования образчов.

7.2 Опробование
7.2.| .Щля проверки правипьности действия машины её опробуют на холостом

режиме и путем испытания двух образцов до их разрушения в режиме испытания на
сжатие и в режиме испытания на изгиб.

7.2.2 При опробовании мaшины на холостом режиме tжтивIIую опорную плиту
каждой силовой рап,rы перемещают из одного крайнего положения в другое. опорная



плита должна перемещаться плавно, без заеданий, толчков и при соприкосновении ее с
верхней плитой не должЕо бьrгь видимого просвета.

7.2.3 Прп опробовании машины пугем испытания двух образцов до разрушения,
поднимают масляную подушку поршня. Затем прикJIадывtlют нагрузку, превышающую
наибольшую предельную на 2Yо. После разгружения машины устанавливЕlют образец,
которьй н{гружают до рtцlрушения. Нагрузка при ра:}рушении образца должна
соответствовать 80-90% наибольшей предельной нагрузки машины. После рrLзрушения
образца (при нахождении поршня на масляной подушке) показания отсчетного
устройства силоизмеритеJIя должны возвратиться на нулевую отметку, а коЕтрольные
пок.вtlЕия - зафиксировать, соответствующую наибольшую нагрузку. Операцию
опробования проводят для каждого режима - испытtlния на сжатие и испытalния на
изгиб.

7.2.4 Во время опробования, поверитель должен убедиться, что идентификационные
признtжи прогрatп{много обеспечения соответствуют укil}анным в описании типа
настоящей машины. Для выявления идентификационньD( признaков необходимо с
помощью кJIавиши SET открьrгь кГлавное менюD (HAUPT MENU), в котором вьбрать

р.u}дел кКалибровка механизма> (Werk Eichen), затем необходимо выбрать подра:}дел
кВерсия> (Version) и на экране высветится номер версии прогрtlп,lмного обеспечения,

устЕlновленного на машине.

7.3 Определение метрологических парап{етров
7.3.|. При поверке машиЕы, опредеJuIют относительную погрешность и вариацию

показаний измерений силы на сжатие и изгиб.
7.З.2.,Щля поверки машины на активной опорной плите устанавливtlют динамомеlф,

соответствующий предельной нагрузке. При этом должна бьrгь обеспечена центричность
установки дина}rометра. При поднятом на масляной подушке поршне проводят
предварительное обжатие динап,rометра нагрузкой, равной наибольшей предельной
нагрузке машины, и вьцерживtlют диЕчlп,lометр под этой нагрузкой не менее 5 мин.

7.3.З. Поверку проводят тремя рядtlми нагружений при прямом ходе с равномерной
скоростью измеЕения силы, не превышающей 0,2 наибольшей предельной нагрузки
мaшины в 1 мин, с остановкап{и при действительньD( нагрузках, устtlнзtвливаемьrх по
динalмометру для сравнения показаний отсчетного устройства машины и динzlп,lометра.
Остановки при действительньD( нагрузках должны соответствовать нагрузкап,l 20, 40, 60,
80 и l00% наибольшей предельной нагрузки выбранньтх при поверке машины
диапапонов измерений.

7.з.4. р[аrпцgд должна поверяться на всех диtlпд}онzlх измерений нагрузки, начинаJI с
наименьшего.

Поверку машины комбинированной для испытаний цемента на сжатие и изгиб
|.0244 проводят только при прямом ходе при двух положениях поршня: 0,2-0,3 и 0,7-0,8
величины рабочего хода поршня.

7.З.5. По результатап,l поверки машины выtIисJuIют дJIя каждой ступени нагружения
относительную погрешность измерения нагрузки (усилия) по формуле:

6 = 
Р'ГРд. 

100уо,
рд

где Р.о - среднее арифметическое показаний машины (кН);
Ро - действительное значение нагрузки по динамометру (кН).

Вариацию показаний сипоизмерl*ч"" процентчIх определяют по формуле
,_,ff. 1000/о,

(1)

(2)



где Рr*, Prin - наибольшее и наименьшее значения нагрузки из трех показаниЙ машинь]
(кН);

Ро - действительное значение нагрузки по динап,rометру (кН).
7.3.6. Относительнtш погрешность и вариациJI показаний допжны

требованиям эксплуатационной докуruентации.
7.З.7. Операции п.п. 7.3.1 - 7.З.6 необходимо проводить дJuI каждой силовой рамы

для определения метрологических характеристик машины как в режиме испытания на
сжатие, так и на изгиб.

7.3.8 Машина комбинировtlннаJI для испытаний цемента на сжатие и изгиб 1.0244
считается прошедшей поверку, если её метрологические характеристики соответствуют

укil}анным в эксплуатационной, технической докуплентации и описании типа на машину.

8 Оформление результатов поверки

Результаты поверки считtlются положительными, если выполняются требования по
всем пунктzlпd настоящей методики. Положительные результаты поверки оформляются
вьцачей свидетельства о поверке в соответствии с ПР 50.2.006.

При отрицательньD( результатах поверки пресс к применению не допускается,
вьцается извещение о непригодrости в соответствии с ПР 50.2.006 с укшанием причин.
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