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Нmтояцая шtструtqия распространлстся яа tlнтеJшекIуальЕые пробразоватеrи дав-
лешя lllЦ ТК (далее - пробразователи), выпускаемые ООО <УчетНефтепрдукr> по
ТУ 4З81-008-41075277-2015, и усгаflавлt{вает мето,Фl п средства lDi первиЕIой и периодцче-
ской поверки.

Первr.пrуо l псрво.щческую поверку прводтт в лабораторвълt условЕц орпlЕы
Государствеlflrоfi мЕтрлогпческой сrукбш илц мегрологЕчgские службы юри.шческФ( JIЕц,

ао<ре.щrюваявые ва право пов€рм в соотsсгствш с действ)поlщrr }цоаодатеJIьством.
Иrлrcрвал мея{ду поверкзпш - одfifl год.

1 Оперrццш повсрr(п

l . l При прведеrrиll поверм доJDкtlы выпоJвяться опершши, указацlше в таб:ще 1 .

Тбшца l

HмMetroBattиe опердшй

Номер цуцкга пDоведевtlе операцЕй прIr
tlастояцIего

DаздеJIа

первrшой
повеDке

перцодцческой
поЕеDке

l по.ш(/говка к поЕеDке 6 да да
2 Ввешiий осмогD "l.| да да
3 пDоЕеока геDмsтЕщостЕ 1.2 да да
4 оlDобовлrпе ,l.з

да да
5 Прверка соотвеrствпя програl!iм-
поrо обеспечения срдства Езмере-
яий

7.4 да да

6 Опр,пеление мегролоIтческп ха-
DаrтеDястяк

7.5 да да

7 ОфоDмлеяце DезуJьтатов повеDк! 8 м да

2 СрGдgтв8 цоsер!.ц

2.1 IGшбрmр лашеrия <НРС 500 G> (номер в Госрссгр СИ РФ 49698-12) в коlлшек-
т€ с воздуцным я:tсосом и BEeIIIEEM модуле!d tiзмерешя дадпеЕirr с предела}rп доп},скаемой
пршедешой погрецшос!Е измер€ffi дашеrия * 0,0l%.

2.2 Секlтдомер механrчесшй СОПпр-2а-3-000 (aoraep в Госрс9стре СИ РФ 11519-06),
Krracc то.rrrочгш 3, чсва делешя 0,2 с, доrryстllмая погреItIЕость за з0 Mrfi состаsлясг + 1,6 с.

2.3 ТермогЕгромст (йВА-6D с пределамв rrзмсреfr вJIФкllосfi от 0 до 987о п по-
грешостью лвмерепий влФtоIоgгп t З %, прсделами хзr4еренцй тсмператпы от миЕус 40 до
п.шос 60 ОС и погрешrrосrью вмеревЕй температуры t 0,5.

2.4 Термомегр по ГОСТ 2823 (диапазон язмеряемьп температур от 0 'С ло 50 oC),

ц.д. 0,1 ос.

2.5 Доrrускастсr IrрmrеЕешrе др)rпfх средстs изlrетекd и вспомоrательtlого оборудова-
ЕЕя с метролоmческЕми хараюеристиками lle хухе прхведеЕньБ въшIе.

2.6 Все средсгва Езморецвf, (эталовы едпняц велвчrтв) должвы бьгь повсрепы (атте-
qтова!tы) в установдеЕIIом порrдке r l{меть дейсгвуоцие свrдетельства о поверке вли от-
ITсK поверштельного клейма.

3 TpeбoBrвrrr безопаспостя

З.l При ЕроведеЕих поверrо собrподаrот требоваЕия безопасноqm, изложеЕвые в экс-
шr}атаtиоtrпой докуrdеЕтащ Еа преобразовirтеlъ r средст9а поверкя.

З.2 ПрЕ прв€деЕ]м поверlол соб,подаrсrг трбовацця безопаýностп в соответФвпв со
след}тоцймп докп{сЕтаiir:

- правrламя безопасвост, труда, деfiствуючшliх на объекте;
- цравиламй техяЕrIеской экспJryатацIи электрусгаЕовок (ПГЭ);
- правилами устройства элекгроустановок (ПУЭ).



3.3 Надrвсл и усJIовЕые зЕllки, выполяеявые дJrя обеспечеЕпя безопасЕой эксцJryаIr-
цяп средств поверr@ доJDкЕы бытъ qgгкимц.

3.4.Щосцт к срдсrвэм язмереrrцй и обслуlqваеiшш прп поверке элементам оfuрудо-
ваt {я должен быть свободiым. При необхолпrостп лоллсш бьтгь прлусмOтрены лестнЕцы
li площадки и.Jlll tlepexojEl с оlрапrtiепЕJrми, соотsетствующие требовавцям безопасностц.

З.5 Рабочее да!леЕпе пpnreвJreмbD( средств поверки, указаIfiое в экспjryатационцой до-
кулtеЕтaцшп, доJDiGо соответствовать условиям lIоверки. ИспоJБзоваЕЕе элемевтов обвязюr,
ае црш9дцЕ( г!д)ав,пп.Iеские исIlытанця, запрсцается.

3.6 К въ,шолцевию эксцерхмеЕтаJIьньв работ прп прведеш пов€ркв допускаютс, Jm-

ц4 имеюцие tсвапифпкашоl rуо грушIу по текнцке бЕзопаспоgш Ее Епrке П в соответстаи$
с <Правпламв тоmм безопасвости при эксшryатаlцц электроуставовох потр€бЕrcлей)),
rвrоr цие эt(сцлуата.щоЕIую докумеrггацию и яастоящй докуr,{еrr.

З.7 При пояrлецrш течи рабочей срсrIы Е в др}тп сЕгуащюq парушаюItч{х BopMaJIъ-

ньй ход поверо.шьD( работ, пов€рку пр€кращают. В дшьпеfuем обслрI@ающий персоIIал

руt(оаодствуется экспrryаташоЕаымl доцrriеЕтаr4и ва средстм поверк!.
3.8 Управлеше средстваrдr поверки прово,luт lпtllal пршедццс обученис, проверку

знаяfifi и допуцекные к ltx обсrrу;оtвапltю.

4 Требовешп к ква"тпфшсдшв поsерrтелGй

4.1 К проведенlло ЕзмереЕий и обработке резуJьтатов доrryскаются лица. аттýстовая-
Еые в каче9тве Еовери:rелей по IIР 50.2.012-94 rl цз}лшшше ЕаqIощую методику поверкЕt
техriическую докr,},tешгашо ва пробразовsте,JIп и средства исцъгтаяцй.

5 Учrовпя поверкп

5.1 Прl прведеЕtп повершr в должrш бытъ вЕпоJIвеttш след/юцце условия:
- температурs окру{аюдей сред}t, ОС

- относiтедьЕая влztjiкЕосIь воздуха, %
- атиосфервое давлеме, кПа
- темперцра рабочей ср.шI, ОС

- вапрrD(енЕе пцтаяЕя постояrяого mк4 В

от l5 до 25;
от 30 ло 80;

от 84 до106,7;
сrr 15 до 25;

48+5.

Парамсгры ввелпrх элекц}tttlескltх r мапtl{тЕъD. полей, а Talolrc вибрации, трясrоr и

уларов лолtсtы бьггь в преде&D(, це Елияюшос ва рабоry прйразоаатеrц.

6 Подготовка к поверке

6.1 .Щля проведепяя периодr'rескtt)( поверк пробразователь долкеll бьпь лемонтир-
Bat с места эксшryатащ Е устаsовлен на стечде в соотвстстлш с рисуЕком А.2. Подгото,
вгь к работе човеряеrлЙ преобразоватеrь в соотвgтстзlцl с JaказашDд, вз.похевньпrп в РЭ.

6.2 Подfотоsrrь к работе средства пов€ркя в соответствцц с распростравJ.юцl{мися на
HID( экGплуатациоЕвьд{и док}аl9!Iтамц.

6,3 Собрать схеллу поверм преобразователя (сш. рЕсуsок А.2) в cooTBeTcTBll! с эксплу-
аrациоЕrrой докуriентащеЁ Еа средства пов€ркп и пробразоваrоь. Врмя вылерхкя проб
разо&rтеля во вкJlючевноrr состолrли (самопргрев) доJDкпо бьггь це мецее З часов.

7 Проведеппе повсрrс

7.1 ВяеЕЕпй осмотр
При sflешвеr4 осмотре пробразомтеля прверить:
- ttElJIиtIиe паспорта Еа предФазлеЕпый дц поверки !рсобрлзователь;
- наJIIгше свuдете.пьства о предыдлцеfi поверке rurц соотвсrcтвующей отметки в пас-

порге ва преобразоватеJIь, Еаходrщ{йся в экспл}атацхЕ;
- соответствпе впецtвего вйда пр€образователя трсбованв-па эксплуатациоtlвой доку-

меятации, комплектность. качесты, лакокрасочfiьБ и др}тгх покрыпd;
- отсуrствие мехал]тtеских повржлевrтй, цслостЕость цепей шгайя l'l .rшЕий связи;



- вtци.Iие марк!ровкц яа корпусе преобра]ователя и соответЕтвие сведеняй, у@заtпrъD(
па m(t шформащпr, )д(азаяной в паспорге;

- ЕаrIичпе Iшомб дш зациты преобраюватеJu от llесэякllдоЕrроваllllого дост)па в ме-
стах, },ка3апаых в руководстае по эксшryатацr{и.

7.2 Прв9рка гермgllr.llrосгtt
7.2.1 Прв€рку Еа г€рмfiпчцостъ гидрашич€скоfi части вреобразовgге,lя прводrт ва

стевде гядроЕсшaгапd фпс. A.l). Испьггатсльвая ,(идкость sодз"
Прверка ва герметиttцость ос}.щ€ствляется след5пош.r образом:
На ФеЕд дJц гruФоисrБaга{пй устiч.IавJIивают и tlодФючают прверяеuъй пробразо-

ватеь 3. На оба входа капалов {змереЕпя лреобразователя от насоса l в течеЕЕr l5 мЕЕуг
подаетýя ,спыmтельвое давлевие, равное значепию верхнего предела Езмер€шя давлеЕия
rrсцьггуемого образца.

7.2.2 Преобра?омгель сtrитalется выдержаашЕм испцтаЕия, есJIц за время цсDъгганцй ва

уплOтrrяемш{ сое.щеЕшв Ее прявltjшсь оmотеаавцJI Еrш каJUIц и давлеtltrе, ргиqтрируе-
мое rraBoMeTpoM 4, осгаеIся неЕзменным.

7.З Опрбоваяие
7.З.l ОпробоваЕпе преобразомтеля прводяг ва стеаде trо рисушry А.2.
7.3.2 Провери:гь работоспособносrь пробразователя, измеЕяrI ш!мерясмо€ да&певие от

Ешквего црсдеJшlого значсflия до аерЕlего.
Прп эmм доlп<по вабJIюдаться соOтветствуюцес цзмевевие вю(одЕою cяIlma-

7.4 Прв€рка соотвсtствия прграммяого обеспечешя СИ
7.4. l Проверку соответствиrt ПО, призвомгь шу€м прверlоl идевгифпкащовlпо<

лявяых По в сооrвgгсгвш с }казаяияrrи руководства по эксцJтуагщlп ва щвоб;взомгель.
7.4.2 Пpеобраюватели имеIот встроенное прграм!лrое об€спечевие (ПО), усrацавл{ва-

емое в эвергоЕgtaвпсшуо памlтъ fl а предпрllятцf, -IIзготовЕтеJIе.
Идеггифжашошrе дашrе ПО прЕведены в табlццrс l.

Таб:ща l.
идеЕгпфпкаЕоЕIrые даЕные (при]аакя) зЕачеше

идеггпбжащошое папrrеповавде По увст
Horreo веDсш По 4.12
IIябоовой цдеrгвФикатор По (коrгвольная c}alмa ttсполмепaогo кода) 8l l6797B
АJгоDггм вышслеFия пифповоrо пдеrгификагоDа по сRс-з2

7.4.З ИЕформацЕя о Bcтpoeтtloм ПО, установлеrвом ва поверяемом преобразователе
прЕЕЕмается Еа оспове сведеЕий, )каз tных в экспJгуатацЕоsЕой док}тt ента.щ.

7.4.4 Резуrътаты прверки счит.lются положительнымв, если идентификацuопные дан-
иые уста!lовпевЕого ПО соотвgгств},lот указавнъшr в таб,шще 2.

7.5 Определецие мЕтрологЕческr)( характеристик
7.5.1 Определеше прrведеrшой погр€шности пробразователя прводrтся след}тоцям

образом.
Прбразомтеlь п каrmбратор давлеяЕrl подкJlючalloтся к общей мгrстрапи подач{

да&пеЕц!I возФпФ в соответствц, со схемой рисунка А,2.
Измсршя щюволяг прв tшти значекиrц uзмеряемой веJIЕ.IЕяы, достilтотIЕо равяомер

Ео расцредеJIеппъD( в ,Iиапаюве вмеренхf,, а том tшсле при зЕачеЕЕrD( пзмеряемой BeJйBl-
вы, соответствl.ющпх ЕюкЕему п верхвему пIЕдеJIъным зЕачеЕпям вьD(о,IIЕого спIъала.

Для кахцой RоЕaрольвой точсr llзilереЕия вьmоJIпякrт пря прпб.imr<еш к Еей как со
сторЕы меЕы!Iих зцаченцfi (дри пряr.rом ходе), так и со сюровы бо.шшю< зпачеffi (при oG
ратвом ходе). Перед измервв-пrи пря обртном холе прбразователь вьцерживают в тече-
I{пе l мЕЕ при вер)qем цредельяом звачевии измеряемой ве,тt{Еatты, коюрму соотDетgrвует
пределькое зЕачепие въD(одпого сItг8аrIа_

Выпоrп.вог по.Фа шю,rа и'jмеревrfi дJц прямого и обратного хода.



7,52 ЗЕач€Еия прtrведёЕrrой погредlности цреобразовагс.lц определлот как макGtlмatJъ-
ао€ mкrlоЕевие показаffi пФразовагелr дашевиrr от деfiстаЕтеrъного зЕачеппя по пока-
зllшд. каJшбраIор да';'rcва\ Уц

т =t 0Фlо х (Р!_ Рд) / Рвп
где Рп -Еоказаr я прсобразоsателя давлешя, хIIа;

(l)

Рд - звачеЕпе даЕлеЕпя цо похзtз{lllиям ?талощого gрсдсIва Езмер9шd, кЛа;
Ьп - верffi предел вirереш{fi преобразоватшя.
7.5.3 Пробраюватеш сqтастся вьцержавrдим поверку, ecJli все зЕzFlеЕвя прпsедёв-

sой погрешвосtп цреобразоватеILя дLl точск взм€р€ЕЕй, прс.ryсмотрешоr в п. 7.5. l , ве пр-
вьщают + 0,1 о/о.

8 Оформлешцо р€зультатов цоверк,

8.1 Прц полохштеrьшоr резуJьтатах повероl форrrляог ýвадстеlЕство о поверке в со-
ответствшa с уqтааовдеЕсдd порялсом IlJи делают соогветс!вующдо зашсь в паспорI€ пре-
образователя,

8.2 fuя зашш пр€образов8теля от ЕесаЕкIшопйрвirццого доступа в местах, указдl-
IrbD( в руководстве по экспJryатдIl{Е, устsяавлl{вают пломбы (цаклейIй) с сrггиском клehia
повсрr:гсJIя.

8.2 Прц отщатеrьшо< резуrътатФ( поsеркц пробразоватвlь к примеЕенЕю Ее допус-
KaKrT, отмск пов€рl{теJшlою кJtсй}rа гасяг, свйдет€льстзо о цоверке ашуJшруют, офрмляоI
цзв€щецие о вецриго.щости к прЕмевеЕtlю с ука]ruIием прЕЕrЕв в соответстваи с ycтaioaJreE-
llыtll порЕком.

Вед.щй спецпалпсг ЗАО КИП <МЦЭл



Приложение А
(обязательное)

l - насос,
2 - реryлирующий крш,
3 - преобрzвователь,
4 - манометр,
5 - кран,
6 - резервуар с поверочной жидкостью.

Рисунок А.1 - Блок-схема стенда для проверки герметитIности преобразоватеJuI.

6



??аВ 50Гц

1 - возлушньй насос калибратора,
2 - измеритель калибратора,
3 - внешний модуль измерения давлениrI,
4 - преобразователь ИПД ТК,
5 - преобразователь интерфейса RS485-USB,
6 - компьютер,
7 - блок питttнЕя 220Bl48B постоянного тока.

Рисунок А2 - Блок-схема измерений при определении погрешности преобразоватеJIя


