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Наqюящая м9тодrrка пов€ркц распростраrusтся ва ЕискозЕI\4етры ртsциоЕЕые lдmу
Rheology модrфикаций ВФпе Точсh, В-Опе Точсh Poмble, FiBt Touch, RMl00 Touch, RMlOOi
Точсh, RMl00 Точсh Poпаble, RMl00 Touch СР2000, RM200 Точсh, производФвs фирмы Lamy
Rheology, Франшяя, (далее - вЕскозrмсгры) и устаrrавливает поряюк прведеrtия первrчной ц
периодич€схой поsерок,

Интервал межлу поверками одlttl год.

l опЕрлции повЕрки

При проЕедеr поверки выполпяtот опсрацrlй, указанЕые в таблице l.
Таблt{ца l - Операции поверкц

Наимевоваяие операции
Номер

пункга Н{
lto поверке

Обязательность пров€деrfi я
опеоапяи пDll

первичцой
пов€рке

периодической
поверке

l, Вн€шýиf, осмот 6.1 да да

2. Опрбованпе 6.2 да да

3. Прверка идеЕтифимццонвьв призfl аков
по 6.з да да

4. Полготовка к измерниям 6.4 да да

4. Огрлеление привелевноf, погрешвоg.!t
вlrскозl{мgгDа

6,5 да да

2 СРЕДСТВА ПОВЕРКИ
2.1 При провсдеirии повсрки применяют след/ющяе средствs пов€рки:

- rcсудsрств€вные стаядартпые образцы (ГСО) вязкосги типа РЭВ (ГСО 8586-
2004....8606-2004) с погрешfiостью аттестомнtlого значенltя t(0,2...0,3)% или
градуtlрвочные жидкости, прfiготовJlецные и аттесюванfiые по МИ l289_E6;

- термомсФ ТИН l0-1 с диацазоном измереlrи, (l8,6...21,4)'c, ц.д.0,05'С;
- термостат циркуляцноняцй с погрtцноqгъю поддержаrttiя темпераryры *0,05'С.

Все срдства измерений, применяемые при поверке, должны имgБ дсйсtв)пощlе свядgтеJьства
о пов€рке или оттисюr поверительfiьо( клеfira.

,Ilопускаегся tlспоJьзоаать другие срсдства пов€ркrt, доп},rцqшые к примевеfiию в
Россцйской Фелерачии в устаяовлснном поряrке, по классу тоtlности ве ttи]{е
предусмотревllых мегодикой.

З ТРЕБОВАНИЯ К КВАJIИФИКЛЦИИ ПОВЕРИТЕЛЕЙ
К вьполпснию поверки допускаотся лиц4 озtlакомленные с Руководством по

эксп,пуаташtч 8искозимеrра.

4 трЕБовлн!tя БЕзопАсности
З.l При прв€дении пов€рки со6.подаrот требоs&rrя техникл фзопасtlости пря работе с
химrческltми реактивrrми по ГОСТ 12.1,007, а при работс с элекгруст8ноЕками - по ГОСТ
l2.1.0l9 и гост l2.2.007.0.
3.2 Помсщевие, в Koтopori осуществrrяgтся поверка, долкно соотв9тствовать требовавиям
пожарttой безопасцости по ГОСТ 12.1.0M и tметь средства пожаротушения по ГОСТ 12.4.009,
3.3 Исполвrгеrлt до,тл<rrы бьrrь приЕструкгирвдяц о мерах бgзопасяости прп рботе с
приборамп в соответствиrr с ивýтрукцrrsми, прRлагаемщмti к прrrбораrr. Организацию обления
работающих с прибором по безопасности туда производят по ГОСТ l2.0.004.
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5 УСЛОВИЯ ПОВЕРКИ
При првсдсrrиш шоверtо лолжны бьпь со6,шодевы след)лощие условшl:- температура окружающего воздух4'С ...,..................,....2Фt3;
- относвтельная влалоrость возда<а, 0/о, не болсе .,...................80;
- температ}?а поверочньlх tкидкостей ................,.......20t0,1"c;
- н?шряжеЕие шtтающей среды, B......,,.......,.............,...220*|0_to

6 ПРОВЕДЕНИЕ ПОВЕРКИ И ОБРЛБОТКЛ РЕЗУЛЬТЛТОВ ИЗМЕРЕНИЙ
6.1 ВпешЕйй осмотр.
При внеш!iем осмотре проверяют:
- комплектвостъ аискозимЕIра;
- liаличие маркирвкп, тЕп в заводской номер прибор;
- отсуrcтвие видIlмьrх мехаяпческrх поврехдевий.
Вискозимегр до]DкеЕ размещаться яа рабочей пов€рхяOmи стола согласно трсбовавцдl
руководства по эксплуатаlцц. В помещснии, гд€ прово.|Iцтся поsерк& должны отс}тствовать
вибрациц, мешаюцие цормаJrьЕой работе вискозиметра,
6.2 Опрбование.
Првести устаповку вуrи согласно Руководству по эксцJryатащ.
6.3 Проверка идентификаuионьп призваков ПО.
Кояструкция СИ искrпочаgт возможность ýесаllкционироваявого вJrfirullя на ПО СИ и
измерительнlто япформашю.
6.3 Подготовка к и-змершю
Первичнl,tо и периодическrrо поверку проводгт для каждого Ез измерительЕых устройстs,
заявленЕьц потребителем. В свидетельстве о поверке указыsаются измерйтельвые устройсrв4
дu которьц проведева поверка.
Молель RM l OOi предазЕачеЕа дrя измерения вязкости в ст шоЕарIIьD( емкостях с устаяовкой
блока злсктродвlтгатеrrя Еепосредственно на емкосги. С дашой модеью могуг использомтъс,
все стандартцце rrrrrия]rешл, яо звачения вязкости, до,члЁlемые ýри таких условиrх, ,IЕJUIются
oTlloct{TeJъHыME и исЕоJъз},ются для сопостааJIешия i{ежд/ собой. Поверка дацвой модели
мохет производlпься тоJIько в стдцартных для другпх вЕскозЕметров Lamy Rheology
условиях, но ве в стациоЕарЕой емкости.
Выбрать тип пзмеритоъной системы и скорстъ врацlецшr. ГСО вязкости или ФадуироЕочЕую
жидкость &чшвают в стакав Гриффива или в адаптер измерительиой системыl помещают в
термостат Е BbulcpжltвaюT rтрr температуре 20i0,05oc не мецее З0 миЕ.
В случае, когда вискоз!rмЕтр укомплектовая измеритедьной сис"т€мой конус-плита. провести

установку зазора в соответствии с руководством по эксIlлуатации,
ГСО илп градуировочF},ю жпrц(ость жидкость подбирают в завпслмости от измерительяой
системы. Вязкость поверчiой жидкости и скорость врацеппя выбираrот в соответqтвпи с
таблицами, приведенными в Р)товодстsе по эксплуатацви. Скорость необходrмо выбирать так,
тюбы избе}кать возпхквовеЕпя туфулеЕгности, вихр€вьD( потоков Е прЕ отсутствtlи пузырьков
возддц вJIияющих ва показаппя вuскозшмfiра.

6,З Определевие прЕведешой потешлtости вискозItмстра.
Опр.челепие приведешой погрешцости вискозиметра дрводlтся не менее чем по двум ГСО
(Фадуировочлым жилкостям), выбранвым с учетом измерптеJIьЕой системы.
Контрлирlrот температlру ,l<идкости после каrtцоrо Езмереппя. Оtкrrояение т9мперат)Фы за
время измереЕия ве доJDкtо составлrть более t0,1oc. Измеряия ЕачL{кают послс l0 поляьтх
оборотов ротора. Измерния проводтт в течение 60 с. Заrrпсьвают измерепную вязкоать,
скорость вращеЕия ротора и крlтящий момент. Выключают ротор, коlIтролируют температуру
жидкости. Для каждой выбравrrой скорости измерения tlрводr{т ае меЕее 2 раз,
Рассчrшвают средвее арпфметrrческое зяаченве вязкостл по формуле:

г,7-+. па.с (мпа.с) (l),5
где т, - едивичцьй резудьтат язмерения вязкоgгя, пахс (мпахс).
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Пршелевяая погрешиость вис(озllмgгра рассчитывастся шо формуrrс:

(i' - т '6 = -'х |QQ, У1 (2)
?л

где ?- срещее ариФмgrическос показ tие вискозиметрц ГЬ.с (мrЪ.с);

те - аттестовапцое зяачеrяе вязкостrr ГСО (фsдуирвощой жид(оqтfi). Па.с (мЛа.с).

тщ - в€рхЕее зЕаqеЕrrе диапа?она изм€рсний вязкостЕ для дашой свстемц (измерrтельное

устройстэо - скорсь), Па.с (мПа.с). Зпачеtrие верхнего дяапаюЕа вмереfr завЕсm от
измерiтельяого устрйства и скорости и определяется в соответствпи с табллцами,
приведевЕп'и в руt(оводстве по эксплуатации. При зпачешл< верхЕего .aЕапазона вычJе l00
000 мIЪ.с, прtлнимаем за верхвrlй диалазоЕ зIlачецце sсржlего предеrrа измеренsfi
вискозmiсгра, paвrtoe l00 000 мПа.с.
Прпведепям погрешцость вискозtiметра не должriа превышать +lОй дш модепей В-Опе Точсh,
Fffi Точсh, RMl00 Точсh, RMl00 Точсh СР2000, RM200 Точсh п t20lo для моделей В-Опе
Точсh РопаЬlе, RM100 Точсh РопаЫе, RM 100i Точсh.

7 оФорlt .IIЕниЕ рЕзультАтов повЕрки

7.1 Резуrьтаты поверки завосят в протокол призвольrой формы.
7,2 В!скозимотр, удоsлеrворяющиfi требовлlлям настояцей !,(ето,цш(п, признllют годвым к
примевевllю и Еа вего выдают свидетельство установленвой формы в соответстапи с Приказом
Мпrшромторга Россш от 02.07.2015.N9 l815.
7.3 При отршатешнш( результатах пов€рки вьчlается цзаqrlецце о вепршOrIЕостп согласяо
Прш(азу Мшiцрмторtа Россrи от 02.07.2015 N9 l8l5 с }тазаппем приш. Впскозимегр к
прllмеЕеЕию Ее допускают.

Начшьмс секюра лаб. lФ lИ8

ФБУ "Роgrесг-Москм" А.Г. ,Щубик,мк


