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Насгояца.' мfiодика поверки распрстраRяется на машивы испытвтеJlьные ва сжатле и
цзгиб Toni, производствir (Toni Technik Вачяофrtifsуstеmе GmЬН>, Гсрмания (лалее -
r.sши$ы) и устанаsл.iв]аsт мsтодику псрвичной и период{ческоfi поверки.

Ишервал меrщу перllодическими поверками - l rод.

l. ОпсрlцшЕ повсрtýr

Прr прведеЕиrr поверкt долкны выполtяться операцхи, указirttпые в табrдrце l.
таблЕца l

2. Срелсгar поверlý!

Прп првелении поверки доJDкцы применять€я образцовые ср€дсгва измереttий и
вспомогатеJIьЕые средства поверки, приведеннне в таблlце 2.

Таблица 2

Допускаепся прlluемпь dpyeue среёспаа поверкu, обесlечuвою|цче опреdехенuе
.uепро.|о?uчесlfцх ,ракrперuсrпuк с почr!осmью, фовrcпворяюцей пребованuяu наспояlцей
.uепоduкu поверкu.

Средства rвмерсЕий, примевяемые при поsерке должны бьпъ поа€р€ны и иметь
дейсгвуrощие свидfi ельства.

З. Требовепвr к lвrлrфвкrцЕЕ поверштGлеr
К проведеввю поsерки допускiлкrтся лицз' изучившие экспJlуатацrоЕныс докуrуtенты,

имеюцпiе достаточные звания и опьп работы с машинамя.

,l. требовtпrrt бешпrсЕоgш
4.1. Перед прrедеriЕем пов€рки следует изучtlть техJ{!lческое описаяис и иястр}кцию по

экспJIуа'I!щии на пов€ряемое средство и]мсрсния я прлборы. прliмеЕяемше прr поверке.
4.2. К поверке лопускаются лица. пршсдцlие ицструкгаж по техrrике безопасносгrr при

рботе fi а элекгроусгшlовках.
4.З. При выподrенхи операцпй пов€рки выполl!яют требоsаrrпя рlтоводства по

эксплуатации к безопасности при прведении рбот.
4.4. Перед прведеtlием поверки поверяеiiое средство измеренпй и прнборы,

участвуючце в поsерке, долкяы бьпь заземлены (ГОСТ l 2. l ,0З0).

5. Ус.поацr проведсппl поверюl
При проведеЕии поверкп должllц соблюдsться сJIедуюцIiе нормzlльные условия

измереsий:
- температура окружающей среды,'С 20t5;

Ng
$lп Наименоваяие операциf,

fi: пркга
ДОК}Т!,lеЕТа

по пов€рке

Обязательность прведеяия
опеDацпя пDr:

первячнllя пеDио.lическая
l Внешtrий осмотр, проверка маркиракg

и KoMtцeKTHocTll
да да

2 Опрбоваяие м да

з Определепие осноsной относительноfi
поп)ещности llзмеDеаий сruш

7.].l м да

J{s

r/п
J{9 п}чкта
док}тсЕта по
повеоке

Наямеяовапrе образцовьв средств rзмеревий или вспомопlтельllю(
средств поверки и rх освовныс мfiрологяческяе и техвические

хаDактеDl|стики
7.3.1 ДинамомgтDы 2-го р8зряда по ГОСТ Р 8.640-20l4, ПГ t 024 %



- ОТllОСttТеЛьнlr' влаКПОСть sозд)rr(а-О/о не более 80л

6, Подготовкr к поверке
Перед прsедевием поверки долr(ны быть выполнены след/ющхе подготовительные

работл:
- вьцержать мttшиву и средствrr поверки в условяях по п 5. ве мевее 4 часов.

- вмю.lI|ть ltitтш ,le машины и компьютерц и ддть им лрrреться а теченtс 30 минл л,rя
стабилизацлg работы электронных схем.

7. Провсдевrе повсрrся
7.1. Ввсшпшi осмотр
При ввешrrем осмотре до.rошrо бьпь ycтallomeao соотвsтствие Malmяll испытаIельIIьD( на

сжrrие и rtзгrlб Toni сл€длощим требоsаrrиям:
- нали'lие Mapl(иpoвI(rl (наименоваrrие и,тi товарный знак изготовитеJrr" rип и заrодской вомФ);
_ коммектность, которая доJDкна соответствовalтъ р}ководству по экспJryаIцlии;
_ отýуrcтвие Mexzlнlltlecl(llx поврекдеflиfi и коррозии fiа поверхвостrц издеJIия, в]Iияюlщле на

фоту мФшrtц;
- токопрводяцше кбе.lи не до,тrоlы имgгь механичесюl]( ловре)l(ценкй текrризолядlи.

Если перчислеяrrые требоваriия не выполяяются. MirmEBy призrают непрягодlоfi к
Еримснению. дzцьttейtцис операции поверки пе призво,Jlят.

7.2. Опробовrппс
7.2.1. Лрч опрбовавии должво бьпь устаllовлено соответствие машипы сл9д),ющrtм

тр€бованхям:
- обеспечеяяеяагр}хаюцшмустрйствомрааномерногопрDtлохtеншrсиJrы;
- безотказная работа кнопкх аssршйного отключения шашtllы.
7.2.2. Пров€рку идеrmrфикациовяьц ддrпьD( прФаммяого обеспечеtlliя (testxpenD,

(tеsЙреп lI)' проводяг след}rощим образом:
Включить компьютер. После включевия на дисплес появится ияфрмачия о

профаммяом обеспечевfiи: lIомер версии и HzцMeвoBatltle прграммного обеспечения.
Появившиеся идентификациоttные даrные долх<ны указаяноrrу в таблrrце 3.

Прверку rrлснтификацюllllьв дllнных прграммвого беспечевия <ТопiТюl> прводят
слелlrошям обрзом:

Вк:почить машпну. После вкJIючевttя Еа дйсплее элеrгроtlного блока упрsлеrtия
появится информация о проФаммном обеспечсявх: номер версии и наименовавие
лргра много обеспеченвя. Появившиеся пдеrгшфикачиовные даlltlьlе доJIrкны соответствовать

указанному в таблпце 3.

7J. Опредаrевпе мfiролоrтчgсквt IrpaKTepBcпrK
7.3.1 Опреде.rеЕпе освовrlоfr отяосrrгельпоf, погрешпоgгв rtмcpeirl* сплы

7.З.1.1 Усгаrовrrь эталонпый динамометр согласво руководýтву по эксtlлуатаlшlr ва

дЕнамомgтр. НаIруjить дявамометр три раза в вапраsлеllих сжатия сttлой. равноfi зЕачснtlю
верхвею предела измер€ltиf, динамомегра 11ли мrlцtиtlы, если послед}lrя меньше значеЕlul
верхвего прдела измерепиfi дrнашомсгра_ После разгрузкr отсчsтяые усгрйсrаа динамометр
и машшtы обпулrrгь. Првести ряд Еагружекиfi. содерr(аIций не менее пягll ступсней.

раэномерЕо распределеннцх по sсему дпiшsюяу машины. На хаr(дой ступеfiи призвестrl
отсчЁг по сiлоизмеритýльному устрйству машииы (Fi) при достижеяии требуемоfi силы по
покatзаlllUrм эталовяого дивамомстра (Fd). При невозможцости проЕзв€сти поверку по всем

диапазоllам и]мсрений силовзмерительного устрйства машивы с поt\lоцЕю одяок) этаJIонноm

Таблrца 3

илентифttкацttонпо€ наяменование По teýtxDcn teslx.en II ТопiТгоl
HoMeD sеDсии (идснтифякациокньй вомер по), не них(е

,1.1
1.4l з.0
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дйrrамомЕтра, следует использовitть д}угfiе эталовIlые д}lнамометры, диlшазоrl щIgереЕflй сrtлы
коюрцх обеспечrlт поверку riшttиt|ы по всем дr'алlцюtlаla измереЕпf, с}iлопзмерrrтельног0

устройства мац|ивы. Операцrю поsторгь ти раза.
Прп вевозможпостr проведенllя нагр}rfiенri, силой, равfiой Bepxlle]\ly и (uли) Bшtcleмy

прделу изшереЕий, а таюке еслlt мalцtrlна экспJaуатIiруется в огр8яичевном диаплюtlе,
допускаsтся fiа осЕоваIulи решсяrlя глitввого метролога органйзаlии, р}товомтел,
юршЕiческою лица rши ответстаенЕою Jмца проводить нагружеrrltя в ограапченlIом дЕапаюне,
но не меЕее (02...0,8),F*., где Л,*. - верхЕхй предсл измерений машинц. Прr, yтoii

соответствуюцltц запись долlсrа бьпь сделаtlа s экспJryапrцrtоflЕIФк докуllеЕгФ{.
7.3.1.2. Осrовsую ошrоситеJъную погрешность изraеренцfi сЕлш опредеJIитъ по

фрмуле:
г,-го

бi =- , l00%, где
Fб

Бi - i ая освоввая относrтельЕая погрещность измерен8-й силы .Уо;

Fi - средяое i-oe зrlачевие сrlJIы по сltлоизм€рительноi.у устрйсгву мадхвы, кН;
Ft - i-oe значсние сЕлы по эталоrrflоraу динамомегру, кН.

Основная отllосительна, погрешность измереflий силы не должIlа
прсвышать + l - для дtапазопа измереflrй силы от 0,1 до з000 кн; * 2 - для
дrrапазоflа riзмеренЕй сЕлы свцшG 3000 кН.

Есrп, требомrIие п.7.3.1.2 не выполцяется, мitщиltу призашот sеприrcдной к
примеflеItпю, дальtейшие операцri пов€рки яе прохзводят.

Офрмлепrе рсrультlтоs повсркя
8.1. Резу,ътаты поверки офрм.ляются пртоколом, состашеttкым в вrlдс сводной

табличы рзуrьтатов пов€ркя по кslrкдому rrуЕкгу р&здела 7 rrасюящеf, метоJIикл поверки с

указаflшем предеJrьЕых .IисJIовьо( звачений результатов пзмереItий я их оценк{ по ср8Енеfiию с
предъвлеflнш{п требовsrllrлdя.

8.2. Прt полохrrтелыrш{ резу.lтьтатас поверки мдпиllа прк}наетс, пригодной к
прЕмевению и вцдirется свrulетельство о поЕерке ycTsHoBJtcHHoi фрмы.

8.3. При отрлrатеьвш( резульпrпrх поверки мsшива прriзfiается вепрЁгодlой к
грtiменеsхю r sыдаётся изаецевие о яспрнгодвости установленной фрмы с указаяпем
осяовню( прliчшl,

Ивже8ер
ГЦИ СИ ООО <Авюпрогrесс-М)) ц, Соморукова Д.М.


