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настоящая инструкция распространяется на установку для измерения массы сыпучих

материалов МТ, заводской N9 01, (далее - установка), изготовленную кАкционерным обще-

.r"ой <Метлер-толедо Восток>(Ао <Меттлер-Толело Восток>) и устанавливает объем, поря-

док и методику их первичной и периодической поверки.
Интервал между поверками - один год.

1 Операции поверки

1.1 При проведении поверки должны
указанныевтаблице 1.

Таблица 1

выполняться операции и применяться средства,

Наименование операции Номер пункта
методики

Срелства поверки

1 Внешний осмотр 5.1

2 опробование 5.2

3 Опрелеление допускаемой от-
носительной погрешности изме-

рений массы продуктов. загру-
женных и выгруженных в диапа-
зоне
измерений установки:
- для массы загруженного про-

дукта
- для массы выгруженного про-
дукта,

5.3

Расходомер массовый Rotamass
RCCS36. диапазон измерений мас-
с()вог0 расхода от 1,7 до 17 т/ч, от-
носительная погрешность измере-
ний MaccoBoгo расхода и ь{ассы

*0,1% (далее - эталон массы);
термометр цифровой ТЦ 1200 с диа
пазоном от минус 38 до плюс 300 ОС

с ценой деления l ос;

барометр-анероид типа М-67 с диа-
пазоном измерения от 80 до l07
кПа (от 600 до 800 мм рт.)

примечание -.щопускается применять другие средства поверки пределы допускаемой относи-

тельной погрешности которых не должны превышать 1/3 прелелов допускаемой относительной погреш-

ности поверяемой установки при измеряемой нагрузке.

2 Требование безопасности
Перел началом поверки необходимо выполнить требования безопасности:
- изложенные в Руководстве по эксплуатации установку;
- действующие на предприятии,на котором производится поверка;
- изложенные в эксплуатационной локументации на используемое поверочное и вспоМо-

гательное оборулование.



3.6 Перед проведением поверки установка должны быть установлена в соответствии с

эксплуатационной документацией и прогрета в течение времени, указанного в эксплуатацион-
ной документации.

4 Подготовка к поверке
4.1 Срелства поверки подготавливают к работе в соответствии с требованиями эксплуа-

тационной документации по их эксплуатации.
Подготовку к поверке проводят в объеме подготовки установки к работе методами, при-

веденными в Руководстве по эксплуатации.
4.2 С целью сокращения длительности работ допускается проводить поверку, объединяя

отдельные пункты настоящего документа.
4.3 Подготовить технологическую схему для подачи воды через массовый расходомер

Rotamass поз. FТ- 441l и установку по схеме. приведенной в приложении А.
4.4.Проверить условия установки весоизмерительных датчиков POWERCELL PDX (SLC

0820) весоизмерительного устройства 760DC (VKR).
4.5 Убедиться в стабильности показаний терминала IND 780 весового устройства 760DC

(vKR).
4.6 Убедиться в отсутствии влияния. смонтированных для подключения воды трубопро-

водов, на показания весового терминirла IND 780.
Шланг для закачки и спуска воды должен быть опорожнен, прочно закреплен и не дол-

жен влиять на показания установки
Примечание - Во избежание повреждения D-430 вследствие рiвницы в плотности между гра-

нулами БФА и воды, в качестве "Воды" следует использовать только чистую воду.

5 Поверка установки
5.1 Внешний осмотр
5.1.1 При внешнем осмотре должно быть установлено соответствие внешнего вида уста-

новки требованиям эксплуатационной документации. Проверяется соответствие комплектности

установки требованиям эксплуатационной документации на поверяемую установку.
5.1.2 На маркировочной табличке установки должно быть указано:
- знак утверждения типа установки;
- наименование или товарный знак предприятия-изготовителя;
- наименование, обозначение и год изготовления установки;
- заводской номер установки по системе нумерации предприятия-изготовителя;
- обозначение вида (видов) взвешиваемого сыпучего материала;
- напряжение электрического питания;
- частота электрического питания;
- давление воздуха в пневмосистеме (если необхолимо):
- диапазон измерения сып)/чего материала):
- диапазон рабочих температур.
При внешнем осмотре проверяют:
- наличие заземления, знаков безопасности;
- соответствие качества покрытий требованиям эксплуатационной документации на по-

веряемую установку;
- отсутствие видимых повреждений установки. целостность соединительных кабелей,

включая кабель сетевого питания;
- целостность линии подвода воздуха в пневмосистеме, если это необходимо
- комплектность установки;
- отсутствие видимых повреждений сборочных единиц установки и электропроводки;
- целостность соединительных кабелей;
- соответствие внешнего вида требованиям эксплуатационной документации.
При внешнем осмотре установки устанавливают правильность прохождения теста при



включении, идентификацию программного обеспечения, а также нt}личие обязательньтх

надписей и мест для знака поверки.
5.1.4 Если поверяемая установка соответствует требованиям п.п. 5.1.1 - 5.1.3, то проДол-

жают их поверку.

5.2 Опробование
5.2.1 Перел опробованием установку подключают к источникам электрического питания

в соответствии с эксплуатационной документацией на нее.

Опробование проводят после прогрева в течение не менее 30 мин и при значении массо-

вого расхода воды близком или равным значению рабочей скорости потока, T.e_l7 т/ч насьшно-

го материала и взвешивании не менее З измерений порчий воды (массой 50 т).

При опробовании проверяют работоспособность установки, проверяют соответствие
требованиям эксплуатационной документации.

5.3 Опрелеление доrryскаемой относительной погрешности измерениЙ массы про-
дуктов, загруженных и выгруженных в диапазоне измерений установки:

- для массы загруженного продукта
- для массы выгруженного продукта
5.3.1 Проверка отсутствия колебаний показаний установки в состоянии без нагрузки.
Результат считается приемлемым, если в течение 2 часов рtLзница между минимальноЙ

показываемой величиной и максимальной показываемой величиной не превышает +50 кг.

5.3.2 Определение погрешности измерений
Относительная погрешность измерения массы волы (пролукта) определяется в следую-

щем порядке.
5.3.3 В ненагруженном состоянии установить показание терминала на ноль. При этом

шланг и линия-времянка должны быть заполнены водой открытием вентиля l до 3 у люка .Щ-

430 и вентиля J\Ъ4 после гибкого шланга около выходного отверстия D-430 со стравливанием
воздуха через воздушные вентили J\Ъ 5 и 6.

5.3.4. Погрешность определяют заливая и опорожняя бункер установки порциями воды
массой, определенной по этчlлонному массовому расходомеру (поз. FТ-441 1) и соответствую-
щей пяти равномерно распределенным значениям массы в диапазоне измерениЙ, включая
наименьший и наибольший пределы взвешивания (лалее - Мах и Min).

После заполнения каждой порции сделать 5-минутную выдержку и убелиться в отсут-
ствии колебаний.

Опрелеление погрешности установки производить методом сравнения показаний уста-
новки с пок€ваниями этчlлонного массового расходомера в следующей последовательности:

1) залить в бункер D-4З0 воду в количестве l т, затем слить опорожнить бункер;
2) повторить эту операцию (l) - 3 раза. каждый раз определяя погрешность измерения,

сравнивая показания установки с фактическими значениями закачанной и откачанной воды по
показаниям расходомера;

3) погрешность Е измерения массы воды при каждом значении порции рассчитывают по

формуле

Е:(мр-м")/мр.% (l)

гле Мо - результат измерения массы эталонным расходомером, т;

Mu - результат измерения массы установкой - показания установки, т;

4) зЫить в бункер D-430 воду в количестве 50 тонн;
5) из 50 тонн воды, находящихся в D-430, сначала откачать 10 тонн, азатем залейте 10

тонн обратно;
6) повторить эту операцию (5) - 3 раза, каждый раз определяя погрешность измерения,

сравнивая показания установки с фактическими значениями закачанной и откачанной воды по
показаниям расходомера;



7) из 50 тонн воды. пз.чодяцихся в D-430. сначала откачatть ] 5 товя. а затем заlrrь l5
тояя обратяоi

8) повторить эту операцию (7) - ] раза каrцый раз определяr догрешltостъ измеренt,lя по

формуле (l);
9) Ез 50 тош Ео.шц ЕаходяtIЕхся в D,430, сначала откаqать 35 тоЕв, а зат€м залrгь З5

mшбраrяо;
l0) повтори,ь тry,операцию (9) - 3 раза каlцыf, раз опредепяя погреlgность из}lеренЕя

по форм},-це (l);
l l ) из 50 тонн воды. Еа\одящихс, в D-4з0. снача.,lа откачать 49 тоЕц. а ]атем за,flfь 49

товв обрапrо;
12) повторlгь зry операIшю ( I l ) - З раза каrкдй раз оцределяя погрецшость llзмереllия

по фрмуле (l);
lЗ) сJшгь 50 т. ОбЕулить цоказанriя установкя.
ПолучешIе звачепия погрешtlости нс должны превышатъ пределов допускаемой по-

грешяости устмовки.

6 Оформлепие результатоЁ поверкп

6. l РФуJtътаты Еоверки оформляют лроюколом призвоrьвой формы.
6.2 Прв положительньrх резу,Jътатах поаерки в соответствиЕ с устalЕовлеЕЕым порядком

оформляют Сви.четеrьсrво о поверкс.
6.3 I1ри отрпчательньп рез),Jrьтатах поверки а сOответствии с устано&певllым порrцком

оформлrют (Изsещение о непригодности)) с указzui}tем при.мн. средство измереr{шr к Ilримене-
цию Ее доtryскalют.

Опломбировд*rе уставовкll осущсствJиется пломбой, с llalllесеltцым зrйкоia поверки,
закр€плевrrой Еа проволоIке, соедиrrяrоцеf, задIюю п iejlb термшма, верхЕюю Еаправлrrю-
!п],к, Е его корЕус, как показаrlо flа pficyнKc l.

Випг, u-помбпру-
ющd верхшою
liаправ,,Iяющ},lо

llачдБш( упраs.теtlхя мЕтрлоши
ЗАО КИП (МЦЭD

Ведущий специапист
здо киП <мЦэ))

Креflежttýе винты
задвей паrcла с
пломбируюшей
проволокой

Пломба д]я яаде-
сеЕиrI звaка повер-
ки

Рис}1rок l - Место размещеяия пломбы lJIя
навесеЕI{я знака поверки тtрмиЕала IND780
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Коtvrплектация:
. Труба Ду 2о - 1 метр.
. ТрубаДу40 -60метров.
r Фланец Ду 8о * 2 шт.+крепеж+прокладк!
r Флакец Ду 40 - 7 tuт.+крепеж+прокладкl,
. Переход4ОХ8О*2шт.
l отвод Ду4о - 12 шт.
с Арматура Ф20 -2 шт-
с Армаryра Ф40 - 5 шт.
о Гибкий шланг Ф40 -25 метров.
с Глушка Ф4оо с шryцероrчq Ф40- 1 шт.

ПРИЛОЖЕНИЕ А
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Примечание:

1. При прOмывке D-4ЗО слиЕ водь] произsодlЁrь в

автOцистерну с последу}оlлиfi,l вывозOм в цех О88

2. Слив 9одьl в ХЗК (по результатаtл аilал}rзов на содержание

фенола}

Монтаж арматурьх Ns4 провести как можно б,лиже к Ерезке
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Рисунок A.l - Технологическая схема подачи воды
для проведении поверки установки
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