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Насmsщая меrcдrtка лов€рки распрстраяястся ва кровцrркуJlrr rндхкаторвые
сериf, Е24, 825 (лалее по тексry - кроцциркулs), выпускаеriые по TeхrllrtlecKoй
документациrr фlrрмы Harbin Measuring & Счпiпg Tool Gючр Со., LЦ КНР в
устаttав,Iивает меrcды и средства их псрsпчЕой It периодич€ской IIоsерок.

Иrтгервал rrежлу поверками l год.

l. опврлции и срЕдствА повЕрки

1.1. при прsедеЕиrl поверки долlкны быь ашполяеЕц операцЕц и при!aеневы
ср€дства по8ерки, 1тазанЕые в таблице l.
Тблица l

Прuмечанче; .Щопускаетсr примсtiение средств, не прив€деrrrtь!х в пср€чне, но
обеспечивающих определение (контрль) мfiрлогtlческltх хара]кт€ристик поверяемьц
средgгв rtзмеренцfi с требусмой точвостью.

2. ТРЕБОВАНПЯ БЕЗОПЛСНОСТИ

При прведении поверки кршlиркул€й долхfiы собrюдаться следующде
требоваrия:

- при подrотовкс к проаедению поверки должны быь соблюдеiш требоваtrия
пожарвой бсзопасвоgги при работе с легковоспламенаюlцимllс' жидкостями, к которым
относится бснзlttt, используемьй дtя прмывки;

Наtаrеноваalис операциц Номер
пylrкпt

методдки
поверки

Срлсrва поверки Провелевие
опеtвпии пDп

первtrч_
вой

повеDке

периоди
ческой

поаеDке
Внсщпrrй осмотD 5.1. Визчмьяо дl м
Оцробование 5.2. Визуально ,vl да
Опрлелснlе парамегра
Iдерховатости
rзмерrтельЕоЯ
поверхtlостl,t наконечнвка

5.з. Образчы чlероховатости
поверхпости по ГОСТ 9378-9З
илrl дЕтлtи-образцы с
парам9трм шероховllтости
Ла = 0,I мкм по ГоСТ 27Е9_73

lцt вет

Опрделевпе
пзм€ритеJrьною усl{лЕя

5.4. Весы ВРНЦ- l 0 по ГОСТ OIML
R 76-1_20l l

да да

Опрлелсвие абсоrпотвой
погрсцlвости

5.5. Меры длины концевые
плоскопараллельЕые маýса
ювrости 3 по ГОСТ 903t-90;
пабор прпнал,лежвосгей к
lulоскопараJlлельllым коЕцевым
MeDaM длrrны по гост 4l 19_76

д8 да

Определеяие размаха
покдзаI!ий

5.6. Меры длипы концевые
шIоскопараJUIелъные шIасса
mщости З по ГОСТ Я)3Е-90;
набор прпваллежностсй к
плоскопара]UIельЕым коЕцевым
мераш длиtlы по гост 4l l9_76

м да



- бевзип храпяr в мета.тлической посуде, плотЕо закрыгоЛ мсгаJиической
крьвдхой, в колпчесгве ве более однодневной Еормы, трбуемой для промывки;

- промцвку црводlт в резиновьш технических лерчатках тппа lI по ГОСТ 20010-
9з.

З. УСЛОВИЯ ПОВЕРКИ

3.1. Всю поверку кроЕшркулей, следуЕт проводитъ в вормальньц условt{rlх
ЕрIФlеневия прибоtюв:

- температура окрул(ающего воздуха, "С
- отвосцтельlllц &1Фквостъ окр}хаюцего возц7ха, Уо

(20 t 5)
Ее более 80

4. подготовкА к повЕркЕ

Пер.а проведеrтпем поверки измерятельrtые цовсрхлости лалок и друпtе
поФьгш€ см&зкой часп{ кроцlцркуля должяы быть промьпы авиационццм бевзltllом по
ГОСТ l0l2-20l3, выгергы чистой фла!rелевой салфgгкой по ГОСТ 7259-77 и вццержаrы
ва рабочем месте вс меЕее 3 ч.

5. IIровЕдЕниЕ повЕрки

5.1. При прове.чевиа ваеllцего осмоФа по п.5,1. (дsлее нумерация согласrrо
таблицы l) доJrжЕо бьпь установлено соотастствие крвrцrркулсй требовапв-вл
те)ошческоЙ док}ментaцIиll фирмьгязготовителя в частп комrцектtlости (дtциlше
Еаспорта и ф)тляра) и ввепшего вида.

При ввешвем осмотре дол]t(но быгь проверяо: ошrфровка цIкаjIы, чеIкостъ
цприхов и циФр flа шкаJrе, лицевщ часть цифефлата (до]D{<на бьхь светлого юва),
качество стема, закрьваюцего шка,,Iу, правильность ц iесецця маркиро8ки.

При осмотре доjDкяо бьпь ycтafioвJleнo отс}тстЕие на наружнцх поверхflосIл(
кровциркулей дефекгов, }худшающих вIrешний вид пlпл влЕ_Еоцtrх Еа эксп,]Iуатациоцные
к&честваJ а ftкхе отсутствие дефекгов на измерптельньD( trоверхЕостях.

на кронциркуJrях долrФы бьпь ttаflесены:
- товарЕьй звах предприrгтия-изготовlfтеJur иJIи его Еаимевованrе,
- диапазоIr измерений;
_ цеца д9ления,
- серЕйпьй Е]ш заводской вомер.

Внешrrий осмотр вьшоIrяяют без применени.! дополцительяьD( срсдств.

5.2. Опрбоваппе.
При опробоваввл проsодят првсрку взаимодействяя лод!и}кньж частей

крояциркулей перемецец!tем подвижных измеритеrьЕьD( лапок и сцt€лок отсчетпъD(
устрйств. Перемещеция долrкЕы быть плазЕыми, без скач{ов, рывков и заедrrrий.

5.3. Пара.vетр шероховатости измерmельЕой поверхвости накоЕеtппка
опр€де]urют визуаJrьцо сравяеяием с образuами шероховатости по ГОСТ 9378-93 Еrп
дсталями.образцами с пара\(етром шероховатоспr Лa=0,1 ш0,1.

Параметр шероховатостЕ Л4 измерительной поверхяости наконечника не до]lже}t
Еревышать 0,1 мкм.



5,4. Дл, определения измерительного усплия кроЕциркуль измерtlтельным
lllкояеqником упцрдот в чаш) аесов, опускац кропциркуль (Еадавлиsая ва чашу весов),
опредеJurют измеритеJ!ьпое усилие в диалазояе рабоч9го хода измерит€львого рычаm.

Изrаерrтгельное усилие до.:жво бьгь в пределах от 2 до 4 Н.

5.5. Опрлелевие абсолютЕой цогрешflости.
Опрделевие абсолютной погрешвости пзмереЕий крцциркулей серии 824

ос},ществляетс, прЕ по!dощи коllцевьLх мер дтпяы З класса Totlllocти, сФии 825 - прr
помоця коllцевьDt мер д,rияы З масса mчности с боковиками.

Проверка осlшестмяgгся ца всем диапазоне це менее sем в 5 точках, paBвoмepllo

расtrоложенных яа всем диапазоllе измереllий. Покачива, кронциркуль нахо,Ф]т
минЕмдьные значевия по отсчетяому устройству

.Щ.ля каждой серии крнциркулей в кахцой поверяемой Torкe прводгг по 5
измерешй, Находтг средне€ арифметическое резуlьтата измерешй по формуде:

* =-li** 5а'
где xl - i-й результат измерений в поверяемой точке:
х"о - срдяее арифметичсское рсзультата измерений в поверяемой точке.

Абсолюпrrlо погрешность кронциркулей в каждой поверяемой точке диалазова
Езмерений опреде]тrrют по формуле:

Ь = х*- х*._

aд" 'no'". - 
"оrr"r*"ное 

зllачеltие соответств},lощей кояцевой меры лrпIы.
дбсолюпlая погреtцность краЕциркулсй цс должва превцlцатъ + 0,04 мм.

5.6. Размах показа{ий определяют путем пятикратвоm измереция концевой м€ры
дrивы. Размах показlшиЙ определяот ваибольш9Й разностью отсчетов! поJrrrенных при
пяlи Езмсренtlях коЕцевой меры

Размах показэrrgй ае долrrtеп превышать 0,01 мм.

6. ОФОРМЛЕНИЕ РЕЗУЛЬТЛТОВ ПОВЕРКИ

6.1, При положrтельвых результсгах поверки оформ,:rяется свидетельство о
ловерке чо форме приложен}rя l Прпказа Минпрмюрга Россrи J{9 l8l5 от 02.07.2015г

6.2, При отричатсльЕых результаmх поверки оформляsтся извещеяие о
вепрЕtoдлlости по форме приложеrиJr 2 Приказа Минпромторга России N9 l8l5 от
02.07.2015г.

знак поверюr в виде голографической яакпейки ltlпlм в видс отrцGка хлейма
поверитешl llllносятся Еа свllдетсльство о поверке.

Зам. цачашвика отдела 203
Испьггательного цевгра ФГУП rrВНИИМС> н.А. табачникова

Н.И, Кравченко
Ведrшй инжевер отдела 203
Фryп (внииМс) йфr"-


