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ску Методика поверки с.2

Настоящая методика поверки распространяется на стенды контроля универсальный СКУ
(далее стенд) и устанавливает методы и средства его поверки. Поверке подлежат

функчиональные модули ММС1, ММС2, ММСЗ, МГТ, МГЧ, входящие в состав стенда.

Стенд подвергается первичной поверке до ввода в эксплуатацию или при выпуске из
производства, а также после ремонта, связанного с нарушением поверительного клейма.
периодической поверке - в процессе эксплуатации.

При наличии заrIвления от владельца средства измерений (СИ) допускается проведение
поверки отдельных измерительньtх канi}лов из состава СИ в указанных в заявлении конкретных
выбранных диапазонах.

Интервал между поверками - 2 года.

l Операции поверки

При поверке должны быть выполнены следующие операции:
- внешний осмотр (6.1);
- опробование (6.2);
- идентификация программного обеспечения (6.3);

- определение метрологических характеристик (6.4).

2 Средства поверки
При проведении поверки должны применяться эталоны (срелства поверки) И

вспомогательное оборулование, указанные в таблице l.
Таблица l

наименование
операции

Номер
пункта

Наименование и тип средства поверки и оборулования;
обозначение документа, регламентируюtцего технические

требования и (или) метрологические и технические
характеристики средства поверки и оборудования

Внешний осмотр 6.1

Опробование 6.2 Персональный компьютер. Проuессор Intel core2duo и выше.
Объём оперативной памяти не менее 1 ГБ. Свободное место на

жёстком диске не менее l50 МБ. Свободный порт USB-A.
Сервисное программное обеспечение кУправление стендом

экспресс контроля СКУ.01.00.000), версия не ниже 1.0.00

Идентификация
программного
обеспечения

6.з Оборудование по 6.2.

Опрелеление
метрологических
характеристик
молулей ММС

6.4.|-
6.4,з

Мультиметр 3458А (регистрачионный N9 25900-03).
Верхние пределы измерений сопротивлений l и 10 кОм, пределы

лопускаемой uб.опотной погрешности * (l0,10-6D + 0,5,10-6Е).

D - показания мультиметра, Е - верхний прелел измерений.

Опрелеление
метрологических
характеристик
молулей МГТ

6.4.4 Мультиметр 3458А, (регистрашионный Ns 25900-03).

Верхний предел измерений силы постоянного тока l0 мА,
пределы допускаемой абсолютной погрешности
* (20.10-6D + 5.10-6E).
Верхний предел измерений силы постоянного тока 100 мА,
пределы допускаемой абсолютной погрешности
+ (35 l0-6D + 5 l0-6E).
D - показания мультиметра, Е - верхний предел измерений,

Определение
метрологических
характеристик
молулей МГЧ

6.4.5 Частотомер электронно-счетный Ч3-54
(регистрачионный номер Jtlb 5480-76)

диапазон измерений частоты от 0,1 Гц до l20 МГц,
пределы относительной погрешности + 5,10-7.

источник питания постоянного тока 5 В.
Резистор C2-33-0.125-10 цQц * 5 %.
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Щопускается применение других этаIIонов, обеспечивающих определение метрологических
характеристик поверяемого стенда с требуемой точностью. Эталоны (средства поверки) должны
быть аттестованы (поверены) в установленном порядке и иметь действующие свидетельства об

аттестации (поверке),

3 Требования к квалификации поверителей

Поверка стенда должна проводиться сотрудниками организаций или индивидуальными
предпринимателями (поверителями), аккредитованными в установленном порядке на

выполнение работ по поверке средств измерений.
поверители должны ознакомиться с руководством по эксплуатации стенда

рБяк.4l l648.107 рэ.
ПоверитеЛи должнЫ иметЬ опыт рабОты с применяемыми эталонами (срелствами поверки)

и персональным компьютером.

4 Требования безопасности

при проведении поверки должны соблюдаться требования безопасности к проведению

электрических испытаний по госТ 12.3.019-80, а также меры безопасности, изложенные в

эксплуатаЦионноЙ документациИ поверяемогО стенда и применяемых эталонов (срелств

поверки).

5 Условия проведения поверки и подготовка к ней

5.1 При проведении поверки должны соблюдаться следующие условия:

от l8 до 22
80

от 84 (630) до l06,7 (800)

- температура окружающего воздуха, ОС

- относительная влажность воздуха, О/о,не более
- атмосферное давление, кПа (мм рт. ст.)

канаJIа. [ля изменения значения необходимо отключить канаJI,

соответствующего канаJIа.

- отсутствие магнитньгх полей и вибрации, окiLзываюцих влияние на работу стенда

5.2 Подготовка эталонов (срелств поверки) к работе должна проводиться в соответствии с

их эксплуатационной документацией.
5.3 При подготовке к поверке, в зависимости от поверяемого модуля, должна быть собрана

соответствующчш схема согласно приложениям Б-Г.
подключение средств поверки к модулям, а также стенда к сети питания и к компьютеру

должно осуществляться согласно указаниям, приведенным в руководстве по эксплуатации

стенда,
Подключение стенда к сети питания и к компьютеру должно проВОДИТЬСя ТОЛЬКО С

помощью штатных кабелей из комплекта поставки стенда.

время выдержки стенда во включенном состоянии не менее 30 мин.

5.4 На персональный компьютер должно быть установлено сервисное программное

обеспечение 1ПО; <Управление стендом экспресс контроля CKУ.O1.00.000) (по CKУ.O1.00.000).

внимдНИЕl Все операции поверки, связанные со считыванием идентификационных

данных модулей, с установлением режимов работы молулей и воспроизведением их выходных

сигнчIлов, проводятся с применением сервисного по CKy.01.00.000 в соответствии с

руководством оператора, встроенном в сервисное по ску.01.00.000.
сервисное по, содержащее встроенное руководство оператора, записано на компакт-диске.

входящем в комплект поставки стенда.

внимдНИЕl Перед началоМ работЫ с модулем необходимо переклю_чить модуль из

состояния кОжидание) в состояние кРабота)) нажатием кнопки переключения ,-'.
установка значений в поле <номинало ом>, возможна выбором значений из выпадающего

списка, в полях кТок, мД>, кЧастота, Гц>, <Число импульсов) - выбором значений из

выпадающего списка или набором с клавиатуры компьютера, Щля проведения измерения после

установки значениЯ необходиМо включиТь KulH€UI, установиВ 'J' в поле номера соответствующего

сняв "l в поле номера



б Проведение поверки

при проведении поверки следует вести протокол, рекомендуемая форма которого

приведена в приложении д. Количество и вид таблиц по внесению результатов определения

метрологИческиХ характерИстик определяетсЯ количестВом, видоМ и исполнением модулей.

входящих в состав стенда.
внимдНИЕ! Запись результатов измерений осуществлять с точностью до младшего

десятичного разряда чисел, приведенных в таблицах методики.

6.1 Внешний осмотр

При внешнем осмотре должно быть установлено:
- наличие паспорта (формуляра) стенда;
- соответствие заводского номера стенда, состава молулей ммс, Мгт и (или) Мгч их

заводских номеров соответствующим данным, указанным в паспорте (формуляре) стенла;
_ качество маркировки с точки зрения её правильного восприятия;
- отсутствие механических повреждений корпуса, влияющих на работу стенда.

Стенд, не удовлеТворяющий указанным требованиям, к даJIьнейшему проведению поверки

не допускается.

6.2 Опробование

Опробование выполните в следующей последовательности:
- подключите стенд к персональному компьютеру, подайте напряжение питания на СТеНД.

запустите на компьютере на выполнение сервисное По ску.01.00.000. Установление связи

компьютера со стендом подтверждается раскрытием основного окна работы с По, в котором

отображаются панели управления всеми подключенными модулями стенда;

- проконтролируйте состояние индикаторов, расположенньIх на лицевоЙ панели каЖДоГо

модуля. Индикаторы кстатус> должны засвечиваться с периодичностью 1 с. остальные

индикаторы не должны быть засвечены.
примечание - Здесь и дz}лее при работе со стендом следует пользоваться руководством

оператора. РуководсТво оператОра распOлОжено на закладке <Помощь - Справка>

только при наличии модуля (молулей) Мгч выполните следующие операции:

- переведите выходы модуля в активный режим работы с амплитудой выходных импульсов

5В:
- убелитесь в соответствующем включении индикаторов "режим " (расположенный слева

индикатор засвечен, справа - не засвечен);
- переведите выходы модуля в активный режим работы с амплитудой выходных импульсов

3,з в,
- убелитесь в соответствующем включении индикаторов "режим " (расположенный слева

индикатор засвечен, справа - засвечен).

стенд, у которого состояние индикаторов не соответствует указанным требованиям хотя

бы для одного из модулейили отсутствует связь с компьютером, к дальнейшему проведению

поверки не допускается.

6.3 Идентификаuия программного обеспечения

идентификация По осуществляется путем считывания наименования, номера версии и

контрольНой суммЫ По каждОго иЗ модулеЙ с монитоРа компьюТера. УказаннаJI информация

представляется для каждого модуля, входящего в состав стенда, при нажатии экранной кнопки

u ' lu в основном окне работы с По (рисунок 1).

Типl МП
СериЙнЁl ноиер: 00З700ý
КС Поl €ЕА

КС Дiэtных: Е79С

Вероlя Поl 01.04

х

Рисунок 1 - Информация о модуле
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паспорте на стенд.
Стенд, у которого наименование,

модуля не соответствуют указанным

- подайте напряжение питания на стенд;

- подключите мультиметр к выходу канала l модуля,

поле кНоминalJI, Ом> установлено (нет);
- последовательно воспроизводI на выходе канала

таблице 2 (изменяя значения в поле <Номинал, ом> канапа

- подайте напряжение питания на стенд;

- подключите мультиметр к вьtходу канала l модуля,

поле кНоминzul, Ом> установлено ((нет));

- последоВательно воспроизВодя на выходе канаJIа

таблице 3 (изменяя значения в поле <Номинал, ом> канаJIа

Методика ки с.5

данные должны соответствовать информации, привеленной в

номер версии и (или) контрольнtu сумма хотя бы одного
требованиям, к дальнейшему проведению поверки не

допускается.
6.4 Опрелеление (контроль) метрологических характеристик

6.4.1 Определение (контроль) метрологических характеристик модуля ММС l .

Опрелеление (контроль) метрологических характеристик модуля проводят в слелуюшей

последовательности:
- отключиТе стенД от напряжения питания, соберите схему поверки согласно приложению Б.

установите мультиметр в режим измерений сопротивления постоянному току;

Таблица 2

- подклюЧите мультиметр к выходу канаJIа 2. установите ((нет)) в

канала l;

поле кНоминал. ом> для

- последовательно воспроизводя на выходе канала 2 значения

таблице 2, снимите показания мультиметра;
- подключите мультиметр к выходу канала 3, установите (нет) в

канала 2;

- последовательно воспроизводя на выходе канаJIа з значения

таблице 2, снимите показания мультиметра;
- подключите мультиметр к выходу канала 4, установите (нет) в

канала 3;
- последовательно воспроизводя на выходе канала 4 значения

таблице 2. снимите показания мультиметра,

полученные значения сопротивлений должны соответствовать значениям, находящимся

внутри диапазонов допускаемых показаний, приведенных В таблице 2 для соответствуюших

канаJIов' 
I р .п.тяг{е стенП i MMCI, выполните в отношении ихПри на.гrичии в составе стенда других модулеи

вышеуказанные операции.
стенд, у *оrоро.о хотя бы один из молулей не удовлетворяет указанным требованиям, к

дальнейшему проведению поверки не допускается,

6.4.2 Определение (контроль) метрологических характеристик модуля ММС2,

Опрелеление (контроль) метрологических характеристик модуля проводят в следуюшей

последовательности:
- откJIючите стенД от напряжениrI питания, соберите схему поверки согласно приложению Б,

установите мультиметр в режим измерений сопротивления постоянному току;

проверьте, что для канz}лов 2, З и 4 в

l значения сопротивлений согласно
1 ), снимите показания мультиметра;

сопротивлений согласно

поле <НоминаJI, ом> для

сопротивлений согласно

поле кНоминал. ом> для

сопротивлений согласно

проверьте, что для канаJIов 2,З и 4 в

l значения сопротивлений согласно

l ), снимите показания мультиметра:

N9

меры
Значение сопротивления, Ом Диапазон допускаемых показаний, Ом

Канал l (3) Канал 2 (4) Канал l (3) Канал 2 (4)

100 l60 99,990 - 100,0l0 l 59,984 - 160,01 6

2 500 800 499,950 - 500,050 799,920 _ 800.080

з l 000 1 600 999,90 _ l000,10 l599,84 _ 1600.1б
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Таблица 3

Jф

меры
Значение сопротивления, Ом Диапазон допускаемых показаний, Ом

Кана_п l (3) Канал 2А\ Канал l (3) Канал 2 (4)

1 б00 (Мера l) 604.54 (Меоа l) 599,970 _ 600,030 604,5l0 _ 604,570
z 600 (Мера 2\ 630.00 (Мепа 2) 599,970 _ 600,030 629.968 - 630,032

з 500 (Мера 3) 841-67 (Меоа 3) 499,975 - 500,025 841,628 - 84|.7|2
- подключите мультиметр к выходу канала 2, установите ((нет)) в поле <Номинал, Ом> для

канала l;
- последовательно воспроизводя на выходе канала 2 значения сопротивлений согласно

таблице 3о снимите покчвания мультиметра;
- подключите мультиметр к выходу канa}ла 3, установите (нет) в поле <Номинал. Ом> для

канала 2;
- последовательно воспроизводя на выходе канала З значения сопротивлений согласно

таблице 3, снимите показания мультиметра;
- подключите мультиметр к выходу канала 4, установите (нет) в поле <Номинал, Ом>> для

канала 3;
_ последовательно воспроизводя на выходе канала 4 значения сопротивлений согласно

таблице 3, снимите показания мультиметра;
_ определите разность измеренньIх значений сопротивлений между мерами одинаковых

номеров в каншIах 2 и 1,4 иЗ для соответствующих номеров проверки.
Полученные значения сопротивлений должны соответствовать значениям, находящимся

внутри диапшонов допускаемых показаний, приведенньIх в таблице З для соответствующих
каналов, а разность значений сопротивлений - внутри диапазонов допускаемой разности
сопротивлений, приведенных в таблице 4.

Таблица 4

JФ меры Значение сопротивления, Ом .Щиапазон допускаемых значен ий

разности сопротивлений. ОмКанал 2 (4) Канал l (3)

604,54 600 4,5l0 - 4,5]0
2 630,00 600 29,968 - 30,032

з 84|,67 500 з4|,628 - 34|,712

При наличии в составе стенда других молулей ММС2, выполните в отношении их

вышеуказанные операции.
Стенд, у которого хотя бы один из молулей не удовлетворяет указанным требованияМ, к

да-гtьнейшему проведению поверки не допускается.

6.4.3 Определение (контроль) метрологических характеристик модуля ММС3.

6.4.3.1 Опрелеление (контроль) метрологических характеристик модуля типового

исполнения проводят в следующей последовательности:
- отключите стенд от н€tпряжения питtlния, соберите схему поверки согласно приложению Б.

установите мультиметр в режим измерений сопротивления постоянному току;

- подайте напряжение питания на стенд;

- подключите мультиметр к выходу канала 1, проверьте, что для каналов2.З и 4 в поле

кНоминал, Ом> установлено (нет);
- последовательно воспроизводя на выходе канала 1 значения сопротивлений. приведенные

в таблице 5 (изменяя значения в поле <Номина-п, ом> канала 1), снимите покЕвания мультиметра;

- подключите мультиметр к выходу канаJIа 2, установите (нет> в поле <Номинал, Ом> для

канала 1;

- последовательно воспроизводя на выходе канаJIа 2 значения сопротивлений, приведенные

в таблице 5, снимите покЕLзания мультиметра;
- подключите мультиметр к выходу канала З, установите ((нет) в поле <Номинал, Ом> для

*u"-1,1.ледовательно 
воспроизводя на выходе канала 3 значения сопротивлений, приведенные

в таблице 5, снимите показания мультиметра;
- подключите мультиметр к выходу канала 4, установите (нет) в поле <Номинал, Ом> для

канала 3;
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- последовательно воспроизводя на выходе канала 4 значения сопротивлений. приведенные
в таблице 5, снимите показания мультиметра,

Полученные значения сопротивлений должны соответствовать значениям, находящимся
внутри диапазонов допускаемых показаний, приведенных в таблице 5 для соответствующих
каналов.

Таблица 5

J\! меры Значение сопротивления,
ом

.Щиапазон допускаемых показаний, Ом

Канаtr l (3) Канал 2G\ Канал 1 (3) Канал 2 (4)

401,5з0 692,5з0 401,490 - 401,570 692,46l - 692,599
2 500.000 558,360 499,950 - 500,050 558,304 - 558,4lб
a
_) 500,000 842,з90 499,950 - 500,050 842,306 _ 842,474
При наличии в составе стенда других молулей ММС3 типового исполнения, выполните в

отношении их вышеуказанные операции.
Стенд, у которого хотя бы один из молулей не удовлетворяет указанным требованиям. к

дальнейшему проведению поверки не допускается.

6.4.З.2 Опрелеление (контроль) метрологических характеристик модуля не типового
исполнения проводят в следующей последовательности:

- выполните операцию измерений сопротивлений по методике, приведенной в 6.4.З,1, при
этом используется информация о воспроизводимых значениях сопротивлений, приведенная в
паспорте (формуляре) стенда;

_ определите для каждого значения воспроизводимого сопротивления значение
относительной погрешности Б, выраженной в процентах, по формуле (l):

Б : 100 (Rn - Rn)/Rn 0/о, ( 1 )

где Rn- показания мультиметра, Ом;
Rn- номинrtльное значение сопротивления, указанное в паспорте (формуляре), Ом:

- полученные значения относительной погрешности не должны превышать * 0,0l %;

При наличии в составе стенда других молулей ММС3 не типового исполнения, выполните
в отношении их вышеуказанные операции.

Стенд, у которого хотя бы один из молулей не удовлетворяет указанным требованиям, к

да,тьнейшему проведению поверки не допускается.

6.4.4 Определение (контроль) метрологических характеристик модуля МГТ.

Опрелеление (контроль) метрологических характеристик модуля проводят в следующей
последовательности:

_ отключите стенд от напряжения питания, соберите схему поверки согласно приложению В.

установите мультиметр в режим измерений силы постоянного тока;
- подайте напряжение питания на стенд;
- подключите мультиметр (разъем Xl) к выхолу канала 1 молуля;
- последовательно воспроизводя (изменяя значения в поле кТок, мА> канала l) на выходе

канала значения силы тока согласно таблице 6, снимите показания мультиметра;

Таблица 6

Ns
проверки

Значение силы тока, мА Диапазон допускаемых показаний. мА
Канал 1 ...4 Канал 5. . .8 Канап l ...4 Канал 5. . .8

I l2 0,1 l l, 99 - l2,01 0,09 _ 0,11

2 16 4 l5,99 - 16,01 3,99 _ 4.0l
aJ 20 8 l9,99 - 20,01 7.99 - 8.0l
- последовательно подключая разъем Xl к выходам каналов 2...4. выпо,цните

вышеуказанные операции для каждого канала;
- подключите мультиметр (разъем xl) к выходу канала 5 молуля и, последовательно

воспроизводя на выходе канz}ла 5 значения силы тока согласно таблице 6, снимите показания

мультиметра;
- последовательно подключrш разъем xl к выходам канаJIов 6...8, выполните

вышеуказанные операции для каждого канаJIа.
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Полученные значения токов должны соответствовать значениям, находящимся внутри

диапчвонов допускаемых показаний, приведенных в таблице б для соответствующих каналов.
Стенд, у которого модуль МГТ не удовлетворяет укшанным требованиям, к дальнейшему

проведению поверки не допускается.

6.4. 5 Определение (контроль) метрологических характеристик модуля МГЧ.

Опрелеление (контроль) метрологических характеристик модуля проводят в слелующей
последовательности:

- откJIючите стенд от напряжениrI пит€lния, соберите схему поверки согласно приложению Г;-
подайте напряжение питания на стенд;

1) вхол частотомера (ВХО! Б) полключите к выходу канала 1 молуля и установите
частотомер в режим измерений периода таким образом, чтобы измеренное значение периода
было бы представлено не менее чем шестью значащими чифрами;

- в соответствии с эксплуатационной документацией установите: режим работы выходов
модуля в состояние "Активный", амплитуда выходных импульсов - 5 В, число импульсов -
бесконечность: l * 

;

- последовательно воспроизводя на выходе KaHmIa 1 значения частот согласно таблице 7

(изменяя значения в поле <Частота, Гц> канала 1), опрелелите показания частотомера;
Таблица 7

Jф
пDовеDки

Значение частоты,
Гц

.Щиапазон допускаемых
показаний частоты. Гц

.Щиапазон допускаемых
показаний периода

l 0,9999 - 1,000l 099.9 - 1000.1) мс

2 500 499,95 - 500,05 (1999,8 - 2000.2) мкс
аJ l000 999.9 - l000.1 (999,9 - l000,1) мкс
4 5000 4995 _ 5005 (199,8 - 200,2) мкс
5 10000 9990 _ 100l0 (99.9 - l00,1) мкс

_ последовательно подключая частотомер к выходам канаJIов 2.,.6, выполните
вышеуказанные операции для каждого канала;

_ определите (с точностью до шеýти значащих цифр) значения выходной частоты F по

формуле (2):
F : 1.106/T (2)

где Т - покaвания частотомера, мкс.

Примечание - .Щопускается устанавливать соответствие значениЙ погрешности путем

оценки результатов измерений периола допускаемому диапазону показаний:
_ полученные значения частот (периолов) должны соответствовать значениям"

находящимся внутри диапазонов допускаемых показаний, приведенных в таблице 7 для данныХ
каналов;

2) вхол частотомера (ВХО! А) полключите к выходу канаJIа 7 молуля и установите
частотомер в режим счета числа электрических колебаний;

- последовательно воспроизводя на выходе канала 7 значения количества импульсов с

требуемой частотой (указана в скобках) согласно таблице 8 (изменяя значения в поле <частота>

канала 7), снимите показания частотомера;
Таблица 8

Nч проверки Значение количества импульсов, имп.
(значение частоты, Гц)

.Щиапазон допускаемых
показаний количества

импульсов, имп.

10 (l 9- ll
2 l00 (l0) 99 _ 10l
aJ l000 (l00) 999 - l00l
4 5000 (500) 4999 - 500l

5 l0000 (1000) 9999 - 1000l

- последовательно подключая частотомер к выходам каналов 8...12. выполните

вышеуказанные операции для каждого канала.



- определите абсолютную погрешность задания количества импульсов в пакетах по

формуле .AN: Nи-Nн,
ГДе NH, Nи - номинальное и измеренное количество импульсов в пакете соответственно.

- полученные значения количества импульсов должны соответствовать значениям,

находящимся внутри диапазонов допускаемых показаний, приведенных в таблице 8 для данных

каналов.
При наличии в составе

вышеуказанные операции,
стенда Других молулей мгч, выполните в отношении их

Стенд, у которого хотя бы один из модулей не

дальнейшему проведению поверки не допускается,

7 Оформление результатов поверки

удовлетворяет укiванным требованиям. к

При положительньж результатах поверки в рtt:}дел кСведения о поверке) паспорта

(формуляра) стенла вносят запись о результатах поверки или выдают свидетельство о поверке.

при оформлении свидетельства о поверке, на его обратной стороне указывают номер

версии По. Если стенд был поверен в качестве этilлона, то к свидетельству прикладывают

протокол поверки.
В случае, если операции поверки Rыполнялись несколькими поверителями,

паспорта (формуляра) или свидетельства, а также пломбирование стенда

поверитель, который провел заключительную операцию поверки.

стенд пломбируют путём нанесения поверительного клейма на пломбировочную мастику.

Место пломбирования показано на рисунке 2.

то оформление
выполняет тот
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l - место нанесения оттиска клейма изготовителя

2 - место нанесения клейма поверителя,
Рисунок 2 - Пломбирование стенда

при отриuательных результатах поверки стенд признают непригодным к применению,

свидетельство о поверке аннулируют и выдают извещение о непригодности стенда к

применению с укrванием причин непригодности или вносят соответствующую запись в паспорт

(формуляр) стенла.



методика пове

Приложение А
(рекомендуемое)

Форма протокола поверки

протокол повЕрки Jф

Стенд контроля универсальный СКУ N9

кация п ммного обеспечения

Поверитель:
(соотв/несоотв, ) Фио

Поверитель:
(соотв/несоотв.) Фио

ических ха мо

(соотв/несоотв, ) подпись

огических х к

лист 1

6.1 Внешний осм

Результат операции

6.2 Опробование

Результат операции

6.4.1 оп ление

6.4.3 еление

дата

ля ММС1

оценка соответствия метрологических характеристик согласно таблице 2

Результат операции Поверитель:
( соотв/несоотв, )

6.4.2 оп еление огических х

оценка соответствия метрологических характеристик согласно таблицам

Результат операции Поверитель:

ФИ() дата

ля ММС2

оценка соответствия метрологических характеристик согласно таблице 5 или по формуле (l )

Модуль

номеп вепсии По

Значение сопротивления, и ,ом

Значение разности
влений каналов. ом

значение сопротивления, измеренное по kaнarry,

ом

Значение сопротивления, измеренное по кан ,ом

Результат операции
(соотв/несоотв. )

Поверитель:
подпись -,laTa
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ПРОТОКОЛ ПОВЕРКИ N9 лист 2

Стенд контроля универсальный СКУ Ns

6.4.4 еление еских ха стик м ля МГТ

оценка соответствия метрологических характеристик согласно таблице 6

Результат операции Поверитель:
(соотв/несоотв, ) подпись

6.4.5 оппеделение к

оценка соответствия метрологических характеристик согласно таблицам 7 и 8

Результат операции Поверитель:
(соотв/несоотв. )

Результат поверки стенда (соотв./не соотв. Цокумент о поверке оформил (ФИО. подпись. дата

Nsп
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Приложение Б
(обязательное)

Схема поверки молулей стенда MMCl, ММС2, ММСЗ

Xl - разъём МС 1,5/4-ST-3,8l (из комплекта поставки)

3458А

Input HI

Sense HI

Sense LO

Input LO

х1

l

2

J

4

ммс

Канал 1 Канал 3

Канал 2 Канал 4
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Приложение В
(обязательное)

Схема поЬерки модуля стенда МГТ

Xl - Разъем МС 1,5/2-ST-3,81 (из комплекта поставки)

з458А

Input HI

Input LO

xl
1

2
Выход 3Выход l

Выход 4

Выход 7Выход 5

Выход 8Выход 6
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Приложение Г
(обязательное)

Схема поверки модуля стенда МГЧ

Выход 7Выход l

Выход 8

Выход 9Выход 3

Выход l0Выход 4

Выход 5

Выход 6

Источник
питания

5в

ч3_54

Вход Б

Rl

Rl - резистор номиналом l0 кОм (например, с2-зз-0,|25-|0кОм)
Sl, S2 - переключатель на б положений (напримеР, RcL371-1-1-8)

!опускается поочередное подключение входов частотомера к выходам Мгч
xt . ..х+- разъём мс l,5/4-Sт-з,8l (из комплекта поставки)
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