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ГСИ, Щпфрвые ивдикаторы М748. Метолика поверюt

НастоsщЕй док}ъ{еrfi распрострllняЕтся Еа цифровые шrщкаторы М748 (.чалее -
rв.щrкаюры) предазяачсЕы ,]ця аЕалого-цифрового преобразовашя BbD(o,щbD( элекгрЕtlеских
сигIi8Jlов весоизмерЕтеJrьЕй д&тщков (далее - датwlкоЕ) с даJьЕеfiшей обработкой даццшк и/или
обрботкя цифровых дашrъDq предстаsлевия резуJьтатов гJмереffi в едuаццЕlх цассы и

формпрваяия электрЕtlескtrх сигЕмов 1правлеяия вспоJIвrтельаымIл мехаЕЕ}мамц.
Насmяd докr ент ycTaпaэllпваeт мfiодику перви.шой в период.ческой повсрок

приборв как мо,ryrя весов.
Иrrгервал межлу поверками - l год.

r оIIЕрлции и срЕдствл повЕрки

1.1 Прв поверке прводягся операцииl утазапные в та6;шце 1. Прп Еоsерке доIryскаgгся
прrмевеIlпе яЕьц средстъ поверкя, ве уступающих по своЕм техЕп.lесl(им п метрологическЕм
характеристикaм средствам uoвoplqll у<азавяым в таблице l.

Таблrцrа 1 оп

1.2 В качестве ФьтерЕат8вы поверка мохет быь прведена с использоааявем
весоизмеритý,Бного датш(а (гр}зоприемной платформы с весовзмервтсльrпш датчтком).

При этом испоьз5пmся операции поверки согласrrо прп,.IожеЕшо ДА (tr4етодика поверки
весов> ГоСТ oIML R 76-1-201l (Весы цеавтоматического действия. Чась l. Мsтологические Е
техЕические Фбоваrrвя. ИспыгашлD:

ДА.6. 1 <Внешяий ocMoTpll

ДА.6.2 <Опробоваццс >

,ЩА.6.3.3 <dlpoBepKa сходц4осrц Фазмаха показаfl пй)>

,ЩА.6.3.4.2 <Опреаелевяе погр€пшости при центаrьно-сIдд{етрЕчriоIч ЕаIр}DкеЕЕиD

,ЩА.6.3.4.5 <Определевие погреIцностп весов при рботе устройства тарцрваmrя,

2 ТРЕБОВЛНПЯБЕЗОIЬСНОСТИ

Прп прведеяm поверкп долrlоlы соблюдаться празпла техпиrи безопасвостп прlt работе
с элекфоуgтавовками, работаюшми под flалряr(ением до 250 В, требомппя безодасности
согласно эксцлуатдlпошой докуliеrrrацttц на поверяемьй прrбор, сре.чства поверки, а тzlкя(е

соблюдаться ткбовашя бЕзопаснос!и при испоrБзовltЕип др}тD( техвических средств и
требовапия безопасвоста оргzцlизации, в которй прводЕгся пов€рка"

Ng
п,/п Операция поверr<я

Методы и
проведения
опеDации

Средсва поверкп

l Внечдшй осмоm п. 4.1

2 0пробовадlе 11.4.2

з Исшгаше ва сrФдл{Фrь п.4.з КаJшбратор Ю607, класс тоqности 0,025
4 0пределеше погрешýостt{

пока3аtlЕй ЕDи взвешваппп
п. 4.4 urw каrпбрmр Ю608, предел

допускаемой прпвед€Еной погрсцIцо9ти

усташовки коффщеЕга преобразоsалt{я
*0,0l % прЕ шrгаплп измерuтельной
qастп капвбратор ЕапрrDкеЕием
постояЕвого тока цJш калвбратор
постояIlЕоI0 вапряжеl tя, кIаýса тоqвости
яе более 0-005- ЕшIDицеD 81-12

5 Проверка погреlшостЕ при

работе устройgгва тарtIрвдця
п- 4-5



ГСИ, Цифровr*е ш,щ<аторы М748. МЕтодвка поверюл

З УСЛОВИЯ ПОВЕРКИ

3.1 Ьр.ктерцсгвлц щrпборов прЕ поверке.
3.1.1 При проведеЕви пов€ркц цриборов как модулей весов (в в€соязмерЕIельЕых

усФойствах) поверяемый прrrбор доJDкеs бьгь первастрея тдqм образом, тюбы оmбражеппе
зЕачеЕЕ, массы яа дисплее поверяемого прибора осущестмялось с цевоfi деJrекия менъшей, чем
поасро.пьй ЕЕгервал (ве более чем ll',p;e) uлll rrспоJIьзомть цо&азывающее устройсгво с

расцtцрешсм согласно экспlryаmциовrtой докумсrггации. иitrгатор калuбруют на зЕачеЕпе
Еапря)кениrI Е{тiшия, вьцаваемое ш.цпкатором.

ИrrдцкаIш, поверяемого прибора при поверке также может бьпь в служебвом ре)мме, т.е.
когда на ,щспrее отображаЕIся в ввде веобработапньD( ве,пrItIцЕ (ймrryльсов) на выходе аяarлого-

чифрвого пробразоватеrи.
З.1.2 НасФойrу uоверяемого прибора вьшолнлот в соотвgтствIlи с указашrлш

,згоювйтеля. ОпределеяЕе поц)еtдffостЕ показшriй прlt взвепIЕмЕий прводтт, ках миtlu}4),l'r, с
пятью резJIцчцыми (имитшрпя'тяrrмг) палрузкамх, от цу,ш до максЕмаJъIlого IIисJIа повеIю!IпьD(
EETepBaJroB е с мЕIliма,пьвым входцъБ{ Еiпряженшем, прm(одrttЕiмся ва е, Прдпочггтеrьrш
вагIrузкп, блшкие к тем, прs KoTopbD( проясходлт измевеЕие цределов допускаемой погрешостЕ.

З.l.З IIхсло поверочrlьц ЕIrтервадов rря поверке прибора должно быь раsЕым или
больtmr, чем .шсло поверо!rЕъD( шIервалов у весов! дUr которьrх оЕ IIредцазначеЕ.

3.1.4 Поверка осущ€ствJuIется прц минпмaцьtlом входlом сп!лlе (в микрово]Бтах, мкВ),
шрrходящсмся flа одIо поверочяый иЕтсрвал е, или входttом сигвале равным или меЕьшем чем
входвой сrгнал, прrтходяlцийся яа одцо повgрочtlьй иЕгервал е весов, для KoTopbD( оII

пре/ЕазвачеЕ. Мвнrмдьfiьfr вхо.шой сиIяал, пркходяtшйся Еа цоsерчвшi иятервал (ш<В),

доlиtен бьгь Ее fuлее отяошеЕпя аяалогового выходЕого спгваJlа весои3мерllтельяого(ьос)
датща(ов) к чцсrry доверчвьц Ецтервалов весов.

З.1.5 Дsапазон входого спIЕаJIа поверяемого прибора должеЕ бьгь такой же вrш боrьшпй,
qем ,щапазон аналогового вьD(одЕого с{гIlала подIgЕоtIеЕЕOго(ьтх) весоизмерв:ге.ьпого(ьв)
датчща(ов) в€сов, для KoTopbD( оЕ предвазвачев.

З.1.6 Имитируемая статическа, (мертвая) нагрузка до,]Dкпа пметъ минttмаJъЕое ц.rеЕце,

},казаЕЕое Езготовителем. Макспмальвое tIItсло весоизмерптеJIьЕых датчиков можgt бьггь
ltмитирмно введснием доподЕЕте,IlьЕоrо омического шуttтирlrоцего резистора в цеIь lпlтalвия
весоЕзмерЕте,Бного датчика, соедивенного параJIrrельао с пмитатором сйтваJIа
DесоизмеритеJБfl ого датч{ка.

32 Уоrовlя поверкп.
Операции поверкrl должtIы бшгь IIрведевы при сrабшьной температур окр}жающей

срлы- Теr,псратуру сIштаюI gгабяльвой, если развость межд/ крайнrrlи зЕачеЕцяl4ц
т€мпературы, отмеченвыми во время операции поверкЕ, Ее превышает l/5 темперацрвого
диапzrзоЕа адaцизатор4 по ве более 5 

ОС и скорость измеаеЕЕlI тешlерат}?ы не превьцдаgг 5 ОС/ч,

Условця проведепия поверки:

- температ]Фа окружающей среды от Mиtlyc l 0 до плюс 40 'С;
- измеЕение темtrератл)ы возд}ха в помещеяии во время поверки ае до,1]кЕо быБ

более + 0,5 ос s течевие l ч;

- отяосптельЕая ала)кность от 30 oZ до 80 Уо;

- атмосфервое даалеЕие от 86 до 106,7 кПа;

- откJIовеtlие напряжеЕия IIЕmЕия от вомиЕаJIьtlого зЕачевия ве болес *2 7о.

3J Проведевпе поверкп с пспользоваЕцем весопзмерптсJrьцого д8тчпкд"
Проведение пов€ркп с ЕспоJIьзовапием весоизмерtlтеJIьцою датчика (далее 

- 
датчика)

возпtожцо при соблюдеппп требовайй Itрялохевпя F (dlpoвepкa совместимости модулей весоц
ЕсIБrryеldьD( огдеJъно) ГосТ oIML R 7G1-20l l.
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4 IIРОВЕДЕНИЕ ПОВЕРКИ

4.1 ВЕешшй осмот.
Прll внешнем осмоц)е доJDкцо быгь устаяовлево соответствце поверяемого прибора

экспJryатац!оЕЕой и техяпческой докумевтации.
Поsеряемьй прпбор подвергается ввеIцЕему осмоту в целл(:

- проверюr отсугствItя вrдrrмьв повре}кценrfi сборшо< едtпшl, Ери пеобходд,rосгr
ва;и.ия знаков безопасвостя;

- пров€ркп ЕаJпrФя об-ватеrьво< вадпltсеfi и располоrкешя зЕака tloBepкE и ковтрольвьD(
зваков (клеf, , пломб r т.п.).

- прверкв отсугствЕя прпзвакоа яесаIrюшошiрваяsого достуЕа (цслосгцосги средсгв
заtцгтц от Е€санкциоrшровапЕого дост}та, звачевие весбрасьваемого счсt {вка).

При невьлоlвеш rпобого яз требовавий повсряемrfr прцбор с.rrтаgтсr Ее цршедшrм
по8ерку.

4.2 Опрбовдше.
4.2. l При опрбоваш црвсряФ:
- рsбоmспосбЕось прибор;
- рбоry усцойств усrавовкй нуля;
- рабоrоспособноФъ возмояqtоcrей, преryсмотреrmФ( эксплуаглшоцвой

ДОКУl,{еI{ГДйеЙ.
Эти операцшi могуг бьггь совмещевы с прверкой метрдогпческI.D( характерItстtrк

прибора по 4.3.
4.2.З Прr опрбоваяии осуtцествIяется проверка идеIггпфп<ащrовпъос даrпьв ПО для

цодгв9рх(девllя соответствпя програiaмного обеспеч9вЕ, ркомепм,rrп Р 50.2.077-20l l (ГСИ.
Исшгашя с?едсг! взмереffi в цеrrл( утЕрr(ДfrоIя пшa ГIровср(a обесцбWя эщты проФаrдлФо
о&спеqqflя)r.

4.2,4 Прп rl9выпоJIЕеЕпи rпобого из требовФrй поверяемьй прпбор счятается пе
цршедцим поверку.

43 Испытдше пд сrодпмость.
,Щаввм операшя соOтветствует tr. ДА.6.2 с учегом црЕ,'Iожеция С ГОСТ oIML R 76-1-

20ll (Весы веаатоматtпеского действЕя, Часть l. Мgгрологпчесr<пе и техЕцческяе Фебовалия.
испьтгавия.

4.З.1 Ка,тrбратор Ю607 КЗ608) пли B1-12 прпмевrется как псточяик вапрякеЕшr,
rмmируоций выхо.щой сшЕа,,I весоизIldерителъвоrc датш<а_ Прибор 81-12 примепяегся п как
вольтметр, к}!rеряющй вапрлкешя Iшmrrlu Еа входах весоизмерЕIеJIьвоm датчЕка.

4.З.2 Операщя поsеркц ос}ществJulется Еагр}.кешем прибора Еiтрузками
(кшrпrрусмыr,rи), соответствующя!l4ц зцачсвшIм массы (rапряхеЕrя вхо.щоrD сппlа,,tа): 7r Мах l Мах
(UM".). Каrцал вагрrзка доJпGа бьгrь прrrложеtrа десяь раз.

4.3.3 Прв кажлой rодrгЕруемой нffрузке погрсtпiость показаний поверяемого прпбора
црп перви.ýlой пов€рке це до]DкЕа цр€вышать предеJIов поц)€шriости (для нагр}зкЕ 

''r,
вырФкеяной в поверочIiьD( Евтервалах весов е), указаяньо< в та6.1ше 2.

Класс To.tEocTE по гост OIML R 76-1-20l l ПредеJш доrryскаемой погр€швостtl
п Iп пп прп первич!tой поверке

0sms5000
5000<ms20000

20000 < m < 100000

0lm s 500
500<ms2000

2000<m<10000

0:ml50
50<m5200

200<m<1000

+025 е
+ 0,50 

"* 0,75 е

Таблпца 2
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ПредеJы доЕускаемой погрешоqп в эксшryат.щии равЕы удаоеввому зЕачению
предеJrов доrryскае]\aой погрешЕостЕ прц первиЕlой поверке.

4.4 Оrцlеде.rевце погрешвостп покLtацпа прп взвепявавпч.
ДаяЕая операцпя соответствует п. М.6-З.4.2 с )r.IeToM прилоrrcвшt С ГОСТ olML R 76-

l -20 l l (Весы Ееавтоматвческого действпя. Чаqгь l . Метролоrтческие Е техничесlоле требовация.
испьпаlшя.

4.4.1 КаJвбраmр Ю607 К3608) ипr 81-12 tIрЕменяетýя как истоtIЕпк Еапряжения,
имитrрующй вьЕодцой сигtltчl весоllзмерцтеJьвого лат"lяка. Првбор B1-I2 прл,rепяегся и как
sольтмЕтр, взмеряющцй напр,lrксЕпя пriтацujr ва входах весоrtзмерптельного датtlrкa!.

4.4.2 Операшя поверки осуцеств.IIяется наIр}жеЕпем и разгружешем rрибора
яагрузками (шмитируемьпtи), соответствующf,ми десяти зtlачоЕЕяlt массы (вапрлкешя входrого
сI,lIHаlIa) радIомеряо распр€делеЕЕьп{ во всем дlапаюве (rI 0 до Мах (Uц*), при возмо}olости доII)к{ы
быь вьбраЕI та!с.(е наIр}зки, прIr коюрьD( ЕlмеметЕя цредеJI допускаемой погреIшосм.

4.4.3 Погрешпость прs каждой пмпрусмой нагруJке определяегся по формуле:

где:

E=I-L,

[ - показатяе поверяемого щrибора в сдиницах массы

(l)

(2)
U

Uu--Uu-
, Мах,

U - 
веrмша вапрякеЕпяl Емвтпрующая ctlпtlц весоизмерггеJIьною датчяка

UMo - Веди.дrца напрrrrкеЕЕя, соответствуюцая макспrмьвой нагт,}зкс весоа, в которых
пспользуется поверяемьй прйбор, иJrи верхrrrй предел кзмергIеJьвого диапц}оЕа, мВ;

UMin - Вслrтчrrпа нlшрDкеЕия, соотвfiствующая мишшаJьной нагруJке весов, в KoTopbD(
Itспо.JъзуЕтся поверяемый прибор, иjш мllЕимllльнос напряжеЕце соответств},rоцее нулевой
trагр}зке, мВ

Мах - максшrrаьная cтaтп'Iecкarr цагр}зка весов в едцяицах массы.
При кахtдой пмитируемой вагр)зке погр€шЕость показаýий поверясмого прrбора при

первЕчвой поверке Ее доJIrкна превышать пределов погрешоспr (для на.tр}зкЕ ,r, вълраженвой в
пов€рtIцьD( шrерваJIах е), 1тазаяIIьл< в Табrпще 2.

Прлош дочускаемой поfреtцности в экспJryат:lции раsшы удвоеЕЕому заачеаЕю
цределов доtryскаецой погрешЕоств пр, первЕчцой поверке.

45 Опрелелевпе погрешЕосгЕ прtl рrботс уФройgгвr TrprlpoвsnBr.
Даняая оцерация соотвстствуот п, ДА.6.З.4.5 с )^reToм прцложеви, С ГОСТ oIML R 76-

l -20 l l и прводится для приборов, осцащенньtх устройством тарЕрванпя.
Операчяя проволrтгся прп ,IIв}т зяачсяиях массы mры Т, примерчо 1l3 ll 2lЗ

максIlм:lJIьЕою зЕачеяпя массы, коmре может бьпь )равновешеЕо.
Прово.штся опЁдел€ние погрепшости показаýпй tIри взвешивllнllлl по 4.4.З в диаItа3оlIе

показапЙ от 0 до (Ма\ - Т).

4.6 Проаедеsис поаеркп с пспользова!цем весоrзмерЕтсJtьl|ого дlтчвкд.
fIри поверке проводггся оЕерациr согласпо 1.1 прr соблюдении З.З.
Прибор сwrтается прошедшпм поверку, есrш погр€шяость, определевЕФr по п.М,6.З.4

ГОСТ OIML R 76-1-20l l не превышает cooTBsTcTB}.toIш( предеJIов погрепшостп дrи в€сов в
сборе.
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5 оfi)рмJIЕЕпЕ рЕзультлтов повЕрки

5.1 Полоriffт€JБшIе рG]уштllты первЕ.шой Е пфrrоrшческой воверк офрrrляот
проmколамв во фрме прrложевля [А с учетоrr првлоlкевпя С ГОСТ oIML R 7&1-20l l (Bесы
Ееааюматическоm дейсгвЕr. tЪсь l. МЕтрлогЕческае Е техtЕчесIqе требоsаЕхя. Исшrвtlиr.

6.2 Форма докумеЕта о Uоверке.- в соответствf,и цорматцв8цrdц акгамп Россdско[
Фсдсрцяи.

6.2 Прr отрщдтешпъ,D( резуrътапж поверrоr првбор, ваходлцегося в экспJIуатацlп r
ЕоаJIс р€мовта, к прцмеЕеЕцю Ее доrтускают, а оттискв пов€рЕтqrБпьо( клеhr гасяг, сЕЕдеr€rЕство
о повсрке 8яЕу,,lируог l аьцают ЕзвсщеЕurr о flепрпгодяости с указаsием прЕ.IцЕ.

зам,пач&rБFпка оrдела
Фryп(вниимс), Д.А. Гриюрь€ва


