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настоrщдя Meтoдlxa поверкц расцроqIрЕцяется яа пзil€рЕте]rп проtIЕостя дорожцыс
Д{П Имrry.Бс (далее - юri€рrт€ли), прlзволс-гва Обчrесгва с оrраrrч€sЕой отЕgтgIвсвiо-
стъю Владrrr.прсr@л пректвая орпшr*шrя <Рег,воп> (ооО ВПо (Р€гвов>r)в tсачестве рабо-
ч€го с,редстtа язмсреш*.

Меlшоверчныfi lятервал поверкr - l юд.

1. Опсрrпвlr шошрlсr
При прведевrи повероr до.,Dlбц внполltятъся опер шц, указаsные в табlцце l.
таблица l

Наяме|lоваt|яе 7гаца поверкц
Js пукга докумеrта

по llовеDке

Проведение цоверкr 7

Ввешншй ocMcm 7.1

ОпDобоваsне 7-2

ИдеrrпrФlкаIrия прогроммrrопо обеспеrrеrrrrя 7-з

ОпредеrrеЕве мегDологическхх х8ро!{терtlстик 7.4

Опредgrrспие отfiосштельвоf, погредшосш rзмерецrй упруюго
орогвба дорохной одехшl ааюмобпльвоf, дорогв

,1.4.1

Опр€делflItrе отаосЕт€льной погрецIЕостч Еll€решй усшшц
ЕаmчI(€пЕя

7-4-2

с)ппелелеrтяе м!ссы Е8боDвого гDуза 7.4.з

опDеделевrе sшсогы падевця вабоDцого груза 7.4.4

2. Срсдgтlr поrсрl(r
При провеленлrr пов€ркя доrDIпш прЕмсllяться этlцовъl п вспомогатеrьнrrе сред9llа'

прrвсденвце в табrrrrце 2.
табшrв 2

Л9 пувtсг&

докумеЕта
по повеDке

HartMeEoвaшпc }Елоttов, вспомогатёъвю( средста пов€рки и Ех осЕоЕвше
метрлоll,tческв€ ll техпическll€ хараrтЕршстцкп

7.4.1 MrrкpoмgФ гJrад(Пf, тппа МК (0 - 25) rдr, 2-ю класса mчrосrи по ГОСТ
6507-90;
Коrrrrлекг urrrгаюров толlцявц r(' свпцIв (пз коraцлекга поставtq).

1.4.2 .Ilrпrамомеrп 2-то пsзDядд ПГt0,24% по ГоСТ 8.64S,2014
1.4.з Весц п.лgгtЬоDмевцце псреФихrые (0 - 500) г, КТ 3
7.4.4 РчлетIа вмеDггеJъяая UMSM, (0-5000) ш, КТ 3

Примечаrrи€. Вмесю указsнньD( s таблrце средgгв 9змсревпй р.зрешастсr прпrевrь
другие с шrоIопaчцнraн харктерхстIlкаraя-

3. Трсбовrпrr к кrr.лr|rкlцrш по!срЕтGлоЁ
К грreдевпю поверкц допускак!rýя лпlш rвуIцвrпIrе эксшцвташtоЕане докушсвтш

нs измерtlтели, rrмеющде достаючные зЕашrя и опьтr работш.

4, Трсбовrшr бсоопrсвостп
4. l . П€ред пров€деЕrем пов€ркri Gледует изучить техепч€ско€ опrсаЕяе l р!ководfiва

по эхсплуатац}rrr на по8срsемьй язмершqJь rr приборц, прЕrrевяемце trрх пов€рке.

4.2. К поверке доIryскоются лrца' прошедцие шФр},tсах по тGхвише безопасшостr
пря рботе ва элекrроусгаловrах.

4-З. Перед првед9няе!r пов€рки доJDкцш бьIтъ Еылолневы следarоцIrе работв:
- sс€ детаJIr l'зм€рЕтеJIя доrrхrц бць о.rrщеrы от пыJrи ll гря}в;
- поверяемьй Езr.ерrгrеJБ в приборц 1часгвуюше в пов€рке до,пmrц бьfть здземлеЕы.
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5. Ус.ловпr пршедсЕlti шоаеркп
Прl прведеш поверкп долкrщ соблодаться спедпоtцде цормiUьцые услоЕЕя аз!4е-

реЕuй:- 1ýмп9ратура окрудающсй среды, 'С 20t5;
- опtосительпlц впажrrоqть воздуха" % бФt20;
- атмосфсрпое лавлевие, кПа (мм рт. ст.) 84,0..106,7 (6З0..800).

6. Подготовrсr к повсрке
Лерл uрвелешем поверкв должяы бць выпоrIпеЕы сJIедуюIцше подFоювrггеllьЕые

рsбогы:
- прверrть цаJшше дейсгвуоцр( свидсгельсгЕ о повq)ке Еа ср€дства поверЕl;
- llзмершт€ль fi средства поверкп дол:кlы бьгть вкttюqеЕЕ Ее меЕее чем за 30 мштут ло

првадсЕця пов€рlФ;
- необхо,щaо вязуаJьЕым осмотром убедrгься в целоствости элешрш|есюtх соеди!lе-

нхЯ fi rrдравJшческФ( тубопрводоs;
- перед вкпючевисм ttеобходrмо убедиться, чю аыюIю!цтеIь <BKID Es лrцевоf, rrацеJш

прцессорЕого блока нtцодrтся в поIо)кении (ВыклD.

Перд гроведешем поверrсr веобходrrrо вьшrолшь гlмер€Еия геомстричеýкиr( пара-
м9трв - тоJrщиЕьi имЕтаюрв mлщины из свинца (из комплекта постllвки), выбрапlшоr в
качестве каlпrбровошьгх. Ди 7tою необходимо:

- выбраь пз коiдшскв импаторв толцlцяы пз свпяп4 трв набора по ти имЕтатора
толщиtlц дц каждой Ез трех точек, раапомсрЕо распредеJrеЕttшх в диалапов€ п}м€р€-
Ёrй упр}тOго пргцба;

- с помоrцью мйкрмflра гладкого типа Мк мrrоюкрагво вмерrь деfiствrlс,IьЕпе
зцачевця mrщшr 11r, дrя всех выбраяяьп< имятаюрв тоJщнц в свиtlца (из Kora-

плеrга поставrо);
- вычислить cpeщte звачеЕ!я толIшlвы, для вссх выбрапвъш амrтrюрв толщлкы в

свrlfiца (из комIшекпl поq]ввкя).

7. Првепсяпе повqlкr
7.1. Вп€шний осмот
При ввешпем осмотр додкно бьfь устаЕовл€Ео соответствЕе rзмеритýля оIедуюцшм

тебоваflиям:
- отсутствие коррозrlи, мехзlliическйх поврехдеsd и другю( дФекюв, вJIиJlIоцlих в&

экспJryатац!{оllЕые п мФролоrические характеристиr(l;
- наличис MapкalpoвKr и комплектности соглщпо требоваrпrяrr эксплуатдшонвоfi доку-

мевтации.
7.2. Опробоваше
Прп опробовавия до;пrшо бьrть устаiовлсно cooтBeтclзrte измерrтеJlя след/ющцa

т€боваЕиям:
- oтc)дcтBrte по.шшпостй и смещепий в месIа( соещешй дgгалеft п элемснюв:
- плltвность и равномер8ость двпкевия подвнrrоrых чаgrей;
- посл€ вк.лкlчевшl ,вrrсрrпеля ! прrведенltя сго сог]rасво тs'(нцчсскrй доý.llекга|tци 8

рбочий роrmr, доJжЕа быь устаповлепа рsботосцо(rбвость всех ф)лiкцrональпьD(
узлов.
7.3, Илеrrтпфпкашпя программвого о6€спеченхя
При проведевш ядеггвфикачии прграммяого обеспечевия (даrее - ПО) необхолимо

выполfl птъ следaющце trрцедaры:
- включllть персоЕаjьЕьй компьютер (д9лес - ПК), входящцй в с!стаа rзмеритеrи;
. после загрузкц операшоЕвой систсмц (да,lее - ОС) запусrгть прrр€rfiу (ДИП Им-

пульс 0З)r;
- выбротъ вкладсу гJtавпоп) lчlеЕю (О программеD;
- на экраtr будqт вьведепа пвфрмалия о ваимеяоваsraе Е вомsр версцЕ ПО.
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Поltучевпце rдеЕгвфlп<аrшоrтпые лапвые ПО доrпоrы соответствоваrь Iцrшедёцвым в

табJrице 3,
тблицs з.

lЦсвтифrшаrшонпое паямевовапис ПО Номер верии (илент!фикаrцоЕЕьй fiомер)
ПО, ве яиже

]ип импульс 0з 0]

7.4. Оврделеrrпе мсгрлогическпх харакгсрЕсгш(
7.4.1. Оцределевrе отцосЕгеьIrой погрсtшосгя язмереmrй упруrOю щlогпба лорож_

t|ой одеж,шI аstомобпльпоЙ доргli.
Определеяие опlосЕтеJIьвой погр€lдносrи tlзrrGреЕЕй упругого пргrба доршlой

одежды авmмобlцьflой дорги про8одrь с помоцlью MrrKpoмeтpa я tlмитlrтopoв тоJщlIlы из

свпнца (из комплекта поставrо) в следующей последова,tельЕоqти.
7.4.t.l. Взять имЕтаторы тоJпIщвы llз свtшца (из комtlлекm посгавIq), пзмереllЕые

звачевия толцпrны 14 к<rrорьоt, были trзrrepевы IIрЕ подгOтовке к поверrе (пувкг 6).

7.4.1.2. Устаllовrть sшrтаторы (rе менес 3-х шгук) ва сrадьн},lо tшастцЕу - основа-
яие, входящую в комплект поспlвкп кlмеритGJlf
7,4.1.3. На rмrrтаторьц ycmroвxтb стальную цJвсшЕу, входяlцую в KoMImeKT шмсри-
теля, для равномерного распред€пеЕи, сплы.
7.4.1.4. Вк.почггь fIK, входшй в сосгав измерителя.
7.4. l .5. Заrryсп{гъ ПО <,Щ,{П Импульс 03l.
7.4.1.6. Доя(даться ItзмепеЕия цвета всех иrlдЁкатOрв в окне ПО (ДП Импульс 0З),

Еа зелеЕый.
7.4.1.7. С помощью пулыа руrноrо упрыlеяия, устаповить штalltц в рабочее положе-
ние, чrобы tлгамп касался в€рхней стальной пластппы.
7.4. l .8. Насать квошry (ИзмерrьD в рабочем оше ПО ((Д4П Имrryльс 03D.

7.4. l .9. ДоxдЕrься окоЕчrшя щкла tзмсреяЕй.
7.4.1.10. подrгь шгамц а исходlое положеЕпе п зафиксирвать его магшгпьпr фик-
саторм.
7.4,1.1l. Вынрь яМгтаюрв rl пзмерить }а( тоlщЕУ Н2 с помоцью цsкрмеФ8 глад-

кого типа мк.
7.4.1.12. Величина дll, рссшгываемая как развость rreмy пзмсреЕЕыми зЕаilениями

толцrr имrтаторв по пункгам 7.4.1.1 п 7.4.1.1l, будег равtls в€JIпшЕе упруrcm про-

гиба дорохсiьц одежд аgюмобильsьц дорог:

лН= Hl-Hz

7.4.1.13. Выполцпть taзмереIrЕя по пунктам 7.4.1.1 - 7.4.1.1l насгоящей метоrики te
менее З-х раз и не Meltee чем в трх точка& ралIомерво распределеЕttьD( в jIиапазоЕе

пзмерецsй упруюго пргrrба (пспользуя ямrrгаторы). Результаты поrDвеЕнш( ве,rи.flц

упруrого пропrба дороr(пой одФN(ды аЕтомобпJьЕой доргri заtlссгв в пр{покол.

7.4.1.14. Дrя кФкдоrо ццкла iвмерснlrfi рассшгflь срgднее арвфмегпческое звачсние

ЕеJrивiпы упр}тоrо пргиба лоржпой одех.шr автомобпльвой доргЕ 
^Нr" 

результа-
ты рtrcчетов заtlести в протокол,
7.4.1.15. Длл к&кдого цsкла rlзмеренвй расс,шгать поrрсшпость Езмеремй упругого
пргffба дороrоrой одеrr<.шr авюмобильвой лорогп, по формуле:

П п : (@,- - лН")/ьН"р), 1 00%

гд€: Лвr - зflачеЕtе велиirины упругого шрошба лороltоой олехсдtrt автоr.Ф,

бильпоf, дороги, rзмереЕное с помощью цlмерЕтеля;

jl/.e - qx.щee звачение веrrцrпiшl )rпругого прогиба дороr@ой одФцдц

аgmмобrrьвой дорогr! по резуjБтатам внполхеЕшD( пзмеIrеЕй.
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7.4.1.16. ъ окоЕtrатепьвый рзультат прsвяь макаямальяо€ зпачевие поцЕшпости
язмереЕlrй уФуюго прmба дор]r(trой одоlцы ssтомобилъвоfr дорги по резуrътатам
вссх выпоrlне8llьD( измеренхй.

Измерители считаются прошедшrми поверку по дапному пуакау методпки
поверкп, еслй полученныс величивы относительflоft погрешвостll ЕзмереЕЕй
упругого прогrба дорожпоf, одежды автомобвльной дорогrr Ее выходят за пре-
дслы +5Уо.

7.4.2. Определевхе относитсльной погрешности измере ий усилшй ЕагружеЕия.
Определеrше допускаемой погрешносги измсрений усилtrй ваФужевия Irроаодитýя с

помоцью сLлов&кимного пряспособления и дишаrrомегра 2-ю разр{да в сrrсдпощсй поаде-

доватеJьЕостll:
7.4.2.1. Снпь штамп rlзмерrтеJlя, с ycTaHoBJrerrEцM в tleM даг.ш(ом сплоrзмерrтеjlь-
яым теrюрезхсюрным.
7.4.2.2. Уст&rовrrь rггамп измеритсJrя, с уgгаяовлеllвым а ltем датчвком сttло8змерr-
тельцым теЕюрgзхсторЕым, в силона]кимно€ прrrспособлешце.
7.4.2.3. ,t|ияамомегр 2-г0 разряда усгаrlовЕть в сЕлоЕшкяr.вое приспособлевrе, в ко-
Topoid закрсrшеrr цггамп цзмерtlтепя с устаflоалеЕцý}l в цем даFrпком сплокiмерп-
те]IьЕым теl{к}р,зrrсгорнмr.
7.4.2.4. Вклю.lхть IIк, входяцrfi в соФав взмерrтёUr.
7.4.2.5. Запусгrrь ПО <.Щ,lП Импульс 03>.

7.4.2.6. Дождатю, язмеfiепия цвета вс€х шцикап)рв в окш€ ПО (ДШI ИмrryJьс 03D
Еа зелеЕый.
7,4.2.7. С помоlдью рычага, првзвс9ти rrтруr(ецие сялоизмерrгеJIыlоrc кшаrв к}-
мерптс.,ц в тошйх, psвtloмepнo рsспредеJrеflЕьо( ю всем .шдIазоне, с шаrcм l0 ш.
7.4.2.8. Звачеввя велrчrв силJ llзмер€нlшо( с помощыо Еrмерrrеru rt с поllоцФю дд-
Еамомсгра 2-m разрrд4 в 9тих точках зацеqтт в пртокол.
7.4.2.9. Рассчrгать в кФ|цой точхе погрецrцостъ изм€решrй усплпя Еsrр]лкеrrпi, по

фрмуле:

бF = (F*_ F)/Fs.l0Ф%

где: Fч- - зЕачеки€ усrtлия вsгр)лкеяиr, rзriереЕво€ с помоцц,кt штампа с
датчиком силоltзмерrте,пьЕям т€взорqзвсmрЕым пtмepxтejlr;
F- - зЕачсfiие усиляя нагружеrяя, rl3мepeBвoe с поUощю щамометра
2_rо разряда"

Измерители считаlотся прошедшхми поЕерку по даввому пувкту методrr-
кп поверки, еслц получевllые величицц отltосительвой погрешЕости ltзмере-
ЕЕй усЕлйй нагружеtlи.' ве аыходят зs пределы +57о.

7.4.З. Определевис массы наборного груJа.
Определеrrfiе массы наборного ФуJа прводится одЕократЕьцrr в!}в€шttвааtrсм Еа вес€х

Irлатформеш|ых uсредвижпю( З-ло кпасса точности в следлоцеfi поадедоватсjtьIrостп:
7.4.З.l. Устаяовsть весы плаформеппые передвижные в rrесгс удобпом дlя п}мер€-
ния массы ваборпого груза.
7.4.З.2. Выполrrrь все нffходимые оflерации ди Еастрйrсr весов плаформенных
передвmiкlых согласrrо руководству по эксплуатациц rr8 вссы.
7.4.3.З. О|rь наборный груз с прriцепа r ycтalroBxTb его яа весы rчrаформецЕые пе-

редвфNоrые.
7,4.3.4. Вели,шIrу массы яаборного грtза, измеревfiой с поrdощю весов шIсформев-
8ых пере,Фяжных зllв€сти в пртокол пов€рки.
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Изrrерптелr считаются црошедшиrrи поверку по даЕЕому пункту методх-
Krr поверки, есл, получея!ое заачевис массы наборвого грузs равво (lE0 *l0)
кг.

7.4.4. Определопие высоты падевпя наборпою ФуJа.
Опрделевве высоты пqдешя ваборного грра щ)ово]цпся о.шокр8твшм измеренllем с

помощью рулстки измершельцоf, UM5M, (G5000) ш{, КТ З в след.ющеf, поGпсдоаaтSJIьRо-

стЕ:
7.4.4.I. Измергrь высоту паде}иr наборвою гр),l4 к(rюрй iцЕется рqсатояцце от
ниждеI поверqоqш паборЕого груза до верюrей поверхности tггампt, с поilощью

рулеткх вмер.тýJIьЕой t]MsM, (G5000) мм, КТ З.

7.4.4.2. Ве'g.шу ввсотц t]адеЕя, наборвого гру]а, вмерешой с поrощыо рул€ткЕ
измерпелыrой UMsM, (Ь5ф0) Mlr, КТ 3 заЁестп в пр(rюко.,I пов€ркt{.

Измерrrтели счrтаются прошедцЁrdп поверку по даЕцому пувкту методЕ-
кя повсркЕ! если получеввое звачеЕие аысотц падеЕЕя ваборtlого груза равflо
(430 + l0) мм.

0формлешпе результатов поs€ркп
8. l . РезуJБтаты поверюl формляются пртоколоц| c(rcT.lBJIeЁEыI\a 8 виде сводной mб-

лицы рзультатов поверй по Ехдому пуtrкгу раздела 7 вастощей меп)ддкх цов€рки с ука-
зsнrеri предGJъЕIФ( чиоювш( зцачекпй результатов цзцереЕd Е Ех оц€rrкп по сраааеriию с
прсдъявлепнцми требовашпrп.

Е.2. При полоrштеlьшл< рзрьтагах поверки язмерЕrеJь проraцоств дорI(вый Д{П
ИмrrуJБс прпзяаgIсrl поднц}i I( прпменеЕпю и ва Ееrо вЕд@Iся саадgтеJrьстк) о пов€рке

усгаяош€sЕой фрrд с указапrсм фsпическях рgзуJьтsrQв опреде.пеlшя мqтрологrческях
хараfi€рхстпlс Звак поверrg вапосштся на ýввдетеJlьстао о поверке в виде Еsклейtq п/пJв
оттllска пов€рЕгеJtьвого клеlша"

8.3. Прп огрrпатеlьЕш( результатах поверкц пrмерrтеrБ Ерощосгп дорожrrй Д4П
Импульс призвsgгся Еепрiгоrtsы к примевеЕню и Еа вегаl Rьтдяеrся п}в€щевие о вепркгод-
посги усгаIiовленЕой фрrсI с указflrпем основных прiчин.
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