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ввЕдЕниЕ
Настоящая методика поверки распространяется на ycTtllloBкy универсzlльную UL0000-HPД

(далее - установка), предназЕаченную для измерений силы сжатия и линейного перемещения при
испытаЕиях материалов на сжатие и устанавливает методику её первичной и периодической
поверки.

Интервал между поверкill\,lи (межповерочный интервал) - 1 год.

1 ОПЕРАЦИИ И СРЕДСТВА ПОВЕРКИ

При проведении поверки должны выполняться операции, укiваIIные в таблице l.
Таблица 1

2 ТРЕБОВАНИЯ БЕЗОIIАСНОСТИ
При проведении поверки должЕы соблюдаться требования безопасности, установленные

действующими кПравилами техники безопасности при экспJryатации электроустановок
потребителей>>, требования рtвделов <Указания мер безопасности)), приведённьпr в
эксплуатационной докр(ентации применяемьrх СИ.

К вьшолнеIIию поверки могуг быть допущены специurлисты, прошедшие обучение и
аттестовЕlнные в качестве поверителей по соответствующим видtlп,f измерений.

3 УСЛОВИЯ ПОВЕРКИ И ПОДГОТОВКА К НЕЙ
3.1 При проведении поверки должны собrшодаться следующие условия:

температура окружающего воздуха, ОС 20 t 5;
относительIlм влЕDкIIость окружающего возцуха,Yо до 80;
атмосферное давление, кПа (мм рт.ст.) от 84 до 106

(от 630 ло 795);
нzшряжение питающей сети переменного тока, В 220 + ll;
частота питающей сети, Гц 50,0 + 0,5;
отсутствие вибрачии и электромагнитньD( полей (кроме поля Земли).

3.2 Установка до начала поверки должна быть вьцержана в условиях, указаЕньIх в пункте
3.1, не менее б часов.

Непосредственно перед проведением поверки необходамо подготовить ycTalнoBкy и
средства поверки к работе в соответствии с их эксплуатационной документацией.
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наименование
операции

Номер
пункта ме-

тодики

Рекомендуемые
средства поверки

Требуемые значеЕия метрологических
характеристик

Внешний ocмoTn 4.1

2 опообование 4.2
3 Проверка по-
грешности изме-
нений линейньпr
перемещений

4.з Набор плоскопараллель-
HbD( концевьD( мер длины
2-н1^

Стойка удерживающtul

Налиwте мер длины от 0,5 до 100 мм,
кJIасс точности 2

4 Проверка по-
грешности из_

мерений силы

4.4 .Щинамометр электронньй
переносной
АIцс_500l5и-0,5
,Щинамометр электронньй
переносной
АIшс_3000l5и-I

Нмбольший предел измерений 500 кН
Пределы отЕосительной погрешности
+ 0,12Yo
Наибольший предел измерений 3000 кЕ
Пределы относительной погрешности
+0,24оh

Примечание: допускается применять друг}Iе средства измерений и вспомогательное оборулова-
ние, обеспечивающее требуемую точность



Все средства измерений, испоJIьзуемые при поверке, должны иметь непросрочеЕные
свидетельства о поверке.

4 ПРОВЕДЕНИЕ ПОВЕРКИ

4.1 Впешний осмотр

Внешний осмотр поверяемой установки производят без вклrочения питания.
Не допускается к дальнейшей поверке ycTttнoвKa, если обнаружено:
о несоответствие внешнего вида устаЕовки экспJryатационной докрлентации;
о непрЕtвильностъ, отсугствие иJIи неоднозначность прочтения заводского номера и типа

её составньпс частей (блока электронно-преобразующего и первиtIньж измерительньD(
преобразователей);

о наличие механических повреждений, обрывов и нарушениJI изоJuIции кабелей, влшяю-

щих на функционировЕtIIие устalновки.

4.2 Опробование

Вк.tпо.пrть установку. В соответствии с эксплуатационной докуI!{ентацией на установку
проверить её работу в целом при нулевьD( значениях входIьD( велиIмн.

Проверка идентификационньD( данньD( метрологически значимого прогрчlil,lмЕого обеспече-
ния не проводиться ввиду отсугствия аппаратньD( возмохностей.

Установка признаётся годной, если она функционирует без сбоев и не появJIяется
сообщений об ошибках.

4.3 Проверка погрешности измерений линейных перемещений

Закрепить датlIик линейньгх перемещений соответствующего измерительного канала в
стойке таким образом, что бы его торцевой конец рабочего штока упирzlлся в базовую
поверхность, в роли которой может выступать, например, концеваJI мера длины 50 мм,

расположеннФI на стzlнине устЕlновки.
Затем, меЕяя положение датrIика в стойке, отреryлировать начzшьную точку диaшазона

измерений перемещений таким образом, чтобы в этой Totкe набrподались незначитеJъные
начальные показания устtlновки.

Поверка проводится в 5-6 ToIIK:tx pzlBнoмepнo распределённьпс по диапвону измерений.
Задавая, нtшример, с помощью мер длины линейное перемещение в выбранньIх Totlкulx,

зtшисать покzвания установки в каждой точке.
Рассчитать абсо.rпотную погрешность в каждой точке по формуле:

AL=L*u-L.*,

где Ln.n - результат измерений устЕlновкой, мм;
L.* - заданное значение линейного перемещенI4я, мм.

Установка признаётся годной, если в каждой поверяемой то.псе приведённzut погрешность
не превысит * 0,4 Yо для диЕшtвонов измерений до 5 мм и + 0,16 Yо чтя диапtц!она измерениЙ
100 мм.

4.4 Проверка погрешности измерений силы

Проверка проводится не менее, чем в Iхяти точкuж приблизительно равномерно
распределённьп< по д{uшд}ону измерений, например, 0,05; 0,25;0,5;0,75; 1 МН.

Сила сжатия задаётся с помощью самой установки, а измеряется с помощью динаil{ометра
электронного. Рассчитать абсолrотную погрешность в каждой то.псе по формупе:

АF: F".л, - F.*,
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где Fизм - результат измереЕий устtlIIовкой силы сжатия, кН;
Frао - заданЕое значение силы, кН.

Установка признаётся годной, если в каждой поверяемой точке приведённtul погрешность
не превысит * 0,8 0/о

5 ОФОРМЛЕНИЕ РЕЗУЛЬТАТОВ ПОВЕРКИ

Положительные результаты поверки установки оформляются вьцачей свидетельства о по-
верке.

Знак поверки нtlноситься на свидетельство о поверке.
Отрицательные результаты поверки оформляются вьцачей извещениJI о непригодности.
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