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Настоrщий докумеЕт устiшавJtиsает методцку первичной и псриодической
поверок мавомсц)ов лпфференuиальных A-Flow серйи G (дале€ маЕомсФов),
предкlзначеввьaх для и,Jмерений разности даsлеfiиlr газообразттьтх или хидких сред.

Интервал между поверками l год.

l, опЕрАlии повЕрки

l , l. Опсрацllи, производ{мые при поверке MalloMETpoB, должяы соответствоватъ

1казаняым в табл. l.
Таблица l

2. срЕдствА повЕрки

2.1. Для поверкв маяоI!етров должны применяться следующие измФите,lьные приборы, и

устойства:

МаномсФы гр]вопоршневьrе МП-2,5; МП-6; МП-60; МП-600; КТ 0,02; 0,05;
КаDпдка элеrФкческого солротив]lенtlя P33l l00 Ом, КТ 0,0l;0,02;
Магазlлн сопротпвлевrтй РЗ3-Мl, сопротивлениs до 99999,9 Ом, КТ 0,2;
ВольтмgФ увиверсмьный Щ3l, от ло l0 В, ПГ *0,0l%
Источtrик питани, Б5-71 отOдо 30 В, ПГ * 200 мВ;
Уровень с цепой де,теЕ!.iя rre болсе 2';
Термомегр с пределамв пзмереrrий l5-25 ОС, ПГ ве более 0,1 'С;
Газоlкидкостные раздеJмтеJIъяые камеры
для случая, когда работmе среды поверяемого п этatлопЕого ц}ябора riмеют развые
фазовые состоянил: (гzrз и ,(идкость иди жидкость и газ);

2.2, Эталоняые првборы, пршменrемые прп поверке, должЕы бьrгь повереяы и
аттеqтованы в ycTaaoмeIlнoi, порядке.
2.3. Моцт бьггь испоJьзованы и друп{е СИ, при обеспеченrти соотпошенпя:

1., S 0,25 1g,
Здесь: 1 о - IrредсJш допускаемой осuовной sбсолютцой погрецшоgги угалов8 в ках(дой

из поверяемых точек (по модулю).

Yси - предеJrы доIryскаемой осяовrlой абсолютвой поц}ецIЕосги повсряемого СИ в
каr(дой из поверяемых точек (по модулю).

операции повеDки Номер пункюв
Впешпкй ocMoTD 5.1

Прверка полоrкевия стlrелоr у нулевой отметки шкаJIы
уставовка стоеrп<и па Еуrlевlaю отметкy шкautы

5.2

опообование 5.]
ОпDелеление осfiовЕой поfuепIяосги и ваDиаuии 5.4,5.5.



З. ПОДГОТОВКА И УСЛОВИЯ ПОВВРКИ

З.l.Температ}ра окр]Dкirюцего возд]па должна быть (20 r 5) 'С.
Если нормальва, температ}?а для зталона не соотвстствует нормальной температуре

дu поsеряемого маномстра а показдlия этiцоЕвок) прибора лo;tltcta бьпь введена
поправка rrа вJшrlние температуры.

3.2. Вибрацriя flе долхOlа вызывать рilзмlй колебаний gФелки, превышающиf, 0,[ предела
доIryскsемой основной погрешtlости маflомсгра.

3.3. Для приборов с верхtlим пределом измереяий до 250 кПа включительfiо давление в
лриборс ркомснлусгся создавать воздrтом или веftгралъrrым газом (если ццое не указацо
в паспорте flа MaHoMsтp).

3.4. Рабочие срелы эталоtlов долrсны соответствомть их док}ъсвтации.

З.5. Поrрешлость, Bllo€иMalr, раздеJrительной камерой, пе доrlжЕа пр€вышать 0,2 прелша
допускаемой основной поФеtutiости маномgtра.

3.6. Маномgгры, предllазllачеllЕые для ц}мереЕия давлсния кислорд4 долrкны
сопрвождаться письмеквой гарантией обезжиривация, фз кOгорой их поверка
зllпрещена. В качеgгве рабочей Ф€ды, передающей даsлевие приборам ди rlзмеренхя
дirsления кяслород4 ркомевдуется вода иJIи возд)rх. Не допусtасrся среды, загрrвяевные
маслом и органвческими примесями.

Допускастс, поверять такие маномеФы бе} пpttмegeнll, рirзде.rlrтелыiой камеры. Для
этого вн)дрецние полосги усФойсгва для создания давлевшt и rгалонпого прибора
долr<ны бьгь обсзжиренш и заполне}tы чшсrой sодой. Обезlкирtлвание долхно бьпь
подтверждево соOтsстста)пощим докWеЕгом, В качестве этаJIоllного прибора лолясев
бьпь применеп прибор с llаiшисью (кислорлr).

Допускается вместо воды (возлца) использовать друпtе жидкосги (газы),
взаlrмодействие которых с кислоро.пом безопасrrо.

3.7. Устройство дlя созданl|я давлсния доJDкво обеспечивать плаввое повыщевие и
повиr(еЕие дацпевия, а также постоfiство давлевия во время отсчеm показаяий и
вылержке приборов под давлением. раsнцм вФхнему пределу измерений.

З.8. Если рабочей средой при пов€рке яв,lиется жцдкость, то торец дпуцера поЕерrемого
маном€тра и торец цfгуL(Фа угалояяоm дформационЕого мlшометра или Iорец порц!юr

Фузопорцневого м rометра должнц нZйодttться в одвой горизоrrгшьной turоскости с
допускаемой потешноgгью:

^Hslo'r 
1 Р.*/r.g)

где: 1 - пределы допускаемой основной погрешносги ловеряемого манометра в процентaж
от верхвего

предепа измерений Р*|
r - плотвость рабочей среды;
g - ускорение саободяопо паденля,

3.9. При отсугствии технической возможllости выполясния тфоваяий п.3.8 насюящей
методики в покalзаt|ия зталовяого (rrли поверяеr,rого), прибора лоrгкrrа бьгь BrreceHa
поправка Ар, учtтгыЕsюцая влиявие столба рабочей среды: 

^р:I8 ^Н



Поправка прлбавляsтся к показацням того прибора, уровевь располоlкеЕия торца,
которго аыще.
ПDимечаяие. Допускается Jлlитывать поправку п)пем установки 9Фе]rки ва вулеаую
отметку после подсоединеttия к этiцонtlому прибору.
3.10. МаномЕФы, предстаsленrrые на поверку а комплскте с рчlзделительllыми
устройствами, поаеряют с }четом дополвительной поrрешвости раздеJI}{тсля.
3.1l. МаномЕгр долкев предварцтеJьво sыдержriватъся в rrФабочем состоянttи при
температуре окруJкающ€го возд}r(4 указа{ной в п. З.l., ве меЕе€:
12 ч - при рiвrшце т€мперат}? воздуха в помещевиti дu поверки и местом, откуда
впосtттся прибор, более l0 'C;
l ч - при разlilrце темпсрат)Ф возд)/)(а в помещевии для поверкr и местом, откуда ввосrтс,
Maнolt]ieтp, от l до l0 qc.

При разнице щазанЕых температ}? мецее l 'С вшлержка ве требуется.

4, трЕБовАниJl БЕзопАсности

4.1. Требования эксплуатации

4.1.1. Запр€щается создавать давлени€, превышirюцее верхний предсл вмерений прибора.
4.1.2.3апрещаегся снимать прrrбор с устройства дlя Gоздавиrr давJlеяия прfi наJlи,llrи

даалеЕия в системе.

5. tровЕдЕниЕ повЕрки

5.1. ВвешЕЕй осмотр

5.1.1. При внешЕем осмоте должво бьгrь усmвовлеllо отý).тствие мехавЕческих
поврФtцений корпуса, цrгуrера (rtр€пrтстsуюцвх присоединеttию и не обеспечивающих
герметичность прочsость соединенил), cTpeJlKи, cTeKJta и циферблата, влЕяющих lla
эксплуатациоliные с!ойсlsа. Стекло и зацитвое покрыгие чtrфефлата долкцо бьfгь
чистым и ве имегь дф€ктов, препятствуlоllшх правиJIьному отсчёry показаяий.
5.1.2. Соединевие Koprryca с держателем дол)кно бьtть грчным, вс допускающим
смещевия корпуса,
5.1.3. МаяомсФы, забракованные при BнelлHert осмgгре, дальнейщ€й поверке ве

пoJUlс)KaT.

5.2. Проверка полоlýешrя стрепкх у шулеаой отшgгкх шкалц. Уст!повка cTpCJrKx ша

rrулевуrо (}пtетку rцкалы.

5.2.1. Перел провФкой подоженliя стр€лки у нулеаой отметки MirrloмeTp необходимо
выдержать под давлением в предсJIах (90+100)% в€рхпело предёIа п}мереяий. в течсние
l+2 мин, подава, давлеяие в (шюсов)aю камФуr).
5.2.2. Стрелка маноrrегра при отсугстsии дlвлевиrl до]l]кltа бшь уставовлева по цеlflру
нулевой отметки шкаJIы корр€ктором rrуля (для моделей, сна6r(енвых коррекгором fiулr).

5.3. ОпробоsrЕхе.

Опробование проводят, подавrц давJrенле в <плюсовую KaMepyD ти раза от <пуляD до
(максим} Ф, двапазова показаuй, отмечщ характер изменевru положения стреJlки

ВОКРУГ НУЛеВОГО ЗНаЧеНИЯ, а таКЖе ИЗМеНеНИе вЫХОДНОГО СПШаJIа У lt,laвoмsтpoB

молификачий G68, G69,



5.4. Опреде.,lеЕпс осшовЕоfi погрешпOст8 Е а!ршацlltl

5.4.1. Основная привед€вt{аrr погрсшность MaHoMsTpa опредеJUrется, как мilксимlцьвое
отношение основной абсолlотной поФешноgrи к диапазону измер€ний, выраrкеняое в
проц€ктах.

Освовяую абсоrпотную погреrц8остъ Maнo}repa следует опредеruттъ как
максймальн},rо разность мехду покllзанlt tми маномЕгра l{ зваченllсм давлевl!я!
определяемопо по эталову, при сообщении (оlинусовой> камеры с атмосфсрй.
5.4.2. Поsерка манометра долr(нs прводиться одtlим rlз способов:
а) задаfirое двление успцааrlивают по зтlцоllному Фибору, а пок{lзаниrl счrтцмIот с
поверяемого манометра;
6) стрелку поверяемоrо мавометра устаfiавливаtqт ва праеряемую отметку lлклIц, а

действительное давдеtlие отсчитывают по эталовному прrбору,
Позишя (а) или (б) выбираеrся в зависlлlrости от соотвошевltя погреlцности

манометра и цеяы дсJlения шкlшы.
5.4л3. Число проsеряемых точек шкiцы маномgгра долlсно бьгrь не менее 5.

Проверясмые точки до,Dкны быгь распределеяы примерgо paвBoмepllo в предеJIах

всей шкалы.
5.4.4. При повсрке дашенхе плавно повцшlцот lt проsодп сtlитывчlцие показавий, 3атем

Mimoмeтp sыдержlrвают в течеЕие 5 мия. под даа,ленltем, равным вФхflему пределу

измереrrий. После чего давлевие ttлавво пониlкllют и проводIт считываяие показаfiий при

тех же зпачевиях дllв.ления, чm и при повышении давлевия. Скорстъ |{3мевения дацпеt{ия

не до,I)кна прсвышать l0yo диапазояа показаншй в секунду.
5.4.5. Дижение сФелки до.,Dlfiо происходlть плавно,6qз заеданrtй и скачкоЕ. Стрелка ве

долкна касаться чифсфлата и стекла, а TaroKe друпdх стрелок.
5.4.6. Значение осr{овной приведенной погрешност}t манометра sа любой (i) сrrмегке

шка,лы как при прямом Tilx и обратяом ходе стрелкtl определлfiся по формуле:

у. =" "" .|оOо/"
", р-* - р"

гдс: Yli - приведеннZц лоц)ешfiость маяОмсФа в (i) точке, 8 7о ОТ ДИаПаЗОtlа.

Р, - показание поверлемого Ma}loмeтpa в д!lвной точке,
Р- - показацие эталонвого прибора в данной точке.
Рлd - Р0 - диsпазон к]мереЕий маномсtра.

значоние основЕой прпведеlIвой поФешfiости выходltог! сигнlца маЕомgФа
молификший G68, G69 ва любой (i) отметке ttIкаJIы кац при прrмом тiш и обратном ходе

стреJlки опредеrrяетGя по формуле:
U-Uу_= , r .|wб

"' U *-Uo
где: Y2i - приведенвaи погрешность аыходного сигtlalла }laвoмeтpa в (i) точке, в 7о от
диапазова.

И - действrrгельное значение выходвого сипrала маномсгра, (В, мА);.

Иоr - Ua - диапа:rон измереrlий маномЕгра.
Up - расчЕгное значеппе выходtlого сигвала (В, мА), которе опредеrrяtот для ка)a(дою

задalllною воминальвого зlачеll}tя давJIения Р по формуле:
р

Ul,=--.---,(U*-Uol+Uo

где: P,4t - Ро - диапазоrl rвмФений маномqгра (Па).



5,4.7. Прелелы осrrоввой допускаемой прlаедеtlrrой погреrцЕостя маяомЕтра,
аыражецЕой в Уо от диапазона пока3аЕий, по моду.пю равцы MaкcltмlrлbEoмy зяач€вию Yi

Вариация показаний для каждой прверяемой отt!етки шкалы, кроме значсний,
сооlвеrствующих верхнему и Fижнему пределам изпtерений, не доJDкна превычJать 3начсний
основвой погрсшtlости - лля молификачий G60, Сбl, G62, G63, G67,

Для моделей С64, G65, G66, G68, G69 вариачия показаfllrй tle опредеJшется, в связц с
тем, что погр9шностъ вормируется только при аозрастаЕии давлевия.

Погрешпость при лоЕерке MatloмсTpoв, выпускаемых из производства и ремонта не

должЕа превшцать 0,8 1, а при поверке манометров, пllходrlщихся в эксплуатации - /.
5.4,8. Прп снижевиа давлеЕшl до Hy]Ur после поверки стре.пка доJDкЕа ваходЕтъс, Еа

нулевой отмчгке шкzцы с отхлонением, яе превышающим, предеJIов допускаемой
основвой rtогрешности.

5.4.9- Кислородный маномеII} по окоtlчааrlи по9ерки вqгряхивают щг}цером ввиз над
чистым JrиcToM бумаги. Если Еосле высыхalttия ва бумате булуг обнарухевш жировые
пятЕа, мавометр бракуtот, а кислородная разле,пrtтельlrФr камера лолжяа бьгrь обезжиреяа.

6. ОФОРМЛЕНИЕ РЕЗУЛЬТАТОВ ПОВЕРКИ

6.1. При положrrельfiых резу,пьтатах повФкЕ iа маномстр rtли ва паспорт наносят
поверmельное клеймо яли оформ.rиется свид9тельство о поверке.

6.2. При отричательиьц результатах поверки (riевыполЕсЕиц тебований настоящей
мсrодraки) маномgIр яе доIryскается к выпуску пз проIf]водства и ремоЕт4 а даходяцIийся
в эксплуатации изымается из примевевия. Поверггельrrое клеймо яа Miuioмgтp€,
нlч(одившемсl в эксплуаmций, при этом гасится я в паспорте ,tjm док)^|еlJте, его
замекяюtцем, делаtот зались о вепригодllости }lirяомgгра. лlI

lI.l
НачальЕик лаборатории 207.2 ФГУП <ВНИИМС)) \_/") \ Говчаров А.И.


