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Настоящая методика поверки распространяется на системы оптические
измерительные InfiniteFocus моделеЙ IF-SensorЮS, IF-Profiler, IF-РоrtаЬlе, IF-EdgeMaster,
EdgeMasterX, InfiniteFocusSl, InfiniteFocusG5, InfiniteFocusG5 XL200, InfiniteFocusG5
С200, InfiniteFocusXl 500, InfiniteFocus XL 1000, InfiniteFocus-Tool Precision (да.rrее -
приборы), выпускаемые по технической документации дliсопа Imaging GmbH, двстрия,
и устанавливает методы и средства их перви!Iной и периодаческой поверок.

Интервал между поверкzlми равен 2 года.

1. ОПЕРАЦИИ И СРЕДСТВА ПОВЕРКИ

1.1. При проведении поверки должны бьrгь выполнены оrrерации и применены
средства поверки, указанные в таблице 1.

Таблица l

Прuмечанuе: Щопускается применять другие, вновь разработанЕые или находящиеся в
применении средства поверки, удовлетворяющие по точности требованиям настоящей
методики и прошедшие поверку в органах метрологической службы

Наименование операции Номер
гIункга

методики
поверки

Средства поверки Проведение
операции при

первичной
поверке

периоди-
ческой
повеDке

1. Внешний осмотo 5.1 визчально Да Да
2. Опробование 5.2, Визуально .Ща .Ща

3. Илеmификация
программного
обеспечения

5.3 Определение идентифика-
ционных данных програм-
много обеспечения

да да

4. Определение
абсолютной погрешности
линейньж измерений по
осям Х.Y

5.4 Объект-микрометр ОМП по
гост 751з-75

Ща Да

5. Определение
абсолютной погрешности
линейных измерений по
осиZ

5.5 Меры длины концевые
шIоскопара:шIельные 3 -го раз-
да по ГоСТ Р 8.763-201l

.Ща .Ща

6. Определение основной
погрешности прибора по
параметDу Ra

5.,| Эталонная мера
шероховатости 2-го рiвряда по
гост 8.296-2015

Да Да

7. Определение
погрешности измерений

радлryса

5.8 Проволочки из набора с
номинальным размером от
0,10l до 0,183 мм по ГоСТ
2475-88

.Ща ,Ща



2. ТРЕБОВАНИЯ БЕЗОПАСНОСТИ

При проведении поверки приборов необходимо соб.шодать требования рtвдела
<Руководство по безопасности) руководства по эксппуатации и других технических и
нормативньD( докрrентов на средства измерений и поверочное оборулование.

3. условия повЕрки

Поверка проводится в нормальньrх условиях применеЕия приборов:
- температура окружtlющего воздуха, ОС (20!2)
- относительнtш влажность окрркающего возд}ха,О/о,не более 60

- отсутствие внешних вибраций, кислотIlьD( испарений, брызг масла
- питающее напряжение стабильное, без перепадов
-освещенность окружающей среды должна быть низкой

4. подготовкА к повЕркЕ
Приборы и другие средства поверки вьцерживaют не менее полугора часов во

вкJIюченном состоянии в помещении, где проводится поверка.

5. провЕдЕниЕ повЕрки
5.1. Впешний осмотр.
5.1.1 Проверку внешнего вида по п. 5.1. (лалее нуý{ерация согласно таблице 1)

следует производить внешним осмотром. При внешнем осмотре приборов установить
соответствие следующим требованиям :

на наружньD( поверхностях прибора не должно быть дефектов, влияющих на
его эксплуатационные характеристики и ухудшzlющих его внешний вид;

нttличие четкой маркировки;
наличие равномерного освещения поJUI зрения;
нilличие надежноЙ фиксации съемньrх элементов зiDкимными устроЙствzlп,{и.

5.1.2 Приборы считаются поверенными в части внешнего осмотра, если
вьшолнены все пункты 5.1.1.

5.2. Опробование.
5.2.1. При опробовании проверить, чтобы взаимодействие подвижньIх частей

прибора проходило плавно, без скачков и заеданий.
5.2.2 Приборы считаются поверенными в части опробования, если они

удовлетворяет вышеперечисленным требованиям.

5.3. Идентификация программного обеспечения
провести идентификацию прогрtlммного обеспечения (по) по следующей

методике:
- произвести запуск ПО;
- проверить нtмменование прогрtlммного обеспечения и определить его версию

после загрузки ПО;
Приборы считzлются поверенными, если их ПО " IF-MeasureSuite ", аверсияV5.Х

5.4. Определение абсолютной погрешности линейных измерений по осям ХrY
5.4.1 Объект-микрометр устчtновить параллельно сначала продольному, затем

поперечному перемещению стола, таким образом, чтобы нулевой штрих меры нчlходился
В оДном из краЙних положениЙ. Сфокусировать прибор на изображение центрilльного



штриха объект-микрометра, снять отсчет. Произвести скtlнирование объект-микрометра
в поле обзора объектива. Провести не менее l0 измерений.

Погрешность измерения прибора по Х и Y осям определить как разность
(I nr =lL"_ - L"^l

где L"." - длина отрезка меры, измереннаrI прибором, мм,
Lur - длина отрезка меры по аттестату, мм
Uno - ocHoBHmI погрешность прибора, мм
5.4.2 Приборы сt{итаются поверенными в части определения абсолютной

погрешности линейньD( измерений по осям X,Y, если найденное значение не превышает
приведенное в таблице 2.

5.5. Определение абсолютной погрешности линейных измерений по оспZ
5.5.1 ,Щля определения допускаемой абсо.тпотной погрешности линейньгх

измерениЙ по оси Z использчют набор из 2-х мер длины концевьIх. Меры выбиршотся
таким образом, чтобы разЕица длин мер составJIяла не менее 1 мм.

Меры зЕtкрепить на столе параллельно оси Z. Одновременно навестись
объективом на обе концевые меры в поле зрения объектива. Произвести измерение по
ocпZ. Погрешность измерения прибора по ocиZ опредеJIяется как разность отчетов длин
мер.

5.5.2. Приборы считаются поверенными в части определения допускаемой
абсолпотной погрешности линейньпr измерений по оси Z, еслп найденное значение не
превъпrrает приведенное в таблице 2.
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5.6. ОпрсдеJrGнпе освоввоfi пог?ецrпостп прпборr по пдрдмсгру R!
Опрделеше освовной отЕосЕтеJьаой погр€rшlости првборв првзвопrь шрr помоцш
уталоЕвой мФы шФоховаmстш 2-ю разряда по ГОСТ 8.296-2015.

Усrавовrть меру п прв€сrи fiзмсрения парамецв Ra Еа l0 учасгках, раввомерrо
расположевшоt в предоrах рабочего поrrя меры.

СрдЕсе звачевпе парамегра Ra опрлелrгь по формуле:

t"+
Rо* = -r1 

о
Освовнузо отаосЁте.]Бtlrlо погр€Епостъ чрибора в qроцеt{тах опредеrrить по

формуле

ь" =Fo"o=- 
Ro* , too ц

Roa
где Rа,r, - действцтельЕое зflачеЕие параметра R. меры, отражешое в серглфикате

калибровrо мqrы.
Приборы с.пггаются повереrrными, если о9вовIlая отвосцтеJъная trоIрешаостъ

прпбора ае превьшаяг 3% (указаяо в таблице 2).

5.7. Опрелнrеtrвс поцсцrпоств изм€реЕпr рrдц.сr
Определеше основцой отвосrrcльgо' погропtостп првборв црЕзводЕь прЕ помощl
trрволоч(r ri3 вабора с ЕомЕва,ьвым рдtмсрм oT0,10l...0,183mr по ГОСТ 2475-88.

Усгаповв:ь прволоltку Еа измерЕтельньй сmляк r првестЕ EtMepeBEe радrуса в
прлелах поля обзора.

Погрешось rзмsр€ниrr рsдrтуса определитъ как разяость
U. =|L,_ - L_|

где Ь. - ра,шус прволо{ш, rзмеренЕьй прибороrr, шr,
RaT - Еомrщальцъй рамус прволоrrкr по атт€стату, rдм
U,p - поц)ешос,ь гзмерЕия радпуса, мм
Приборы сшгаrогся пов€реннымЕ в части опредеJIеЕпя погрешосгп измерен!tй

ра,щус4 ccJй цоJIученпое зваченпе погрешности пзмереd ра,IIЕуса tlе превышает
указашое в таблице 2.

6. ОФОРМЛЕНИЕ РЕЗУJIЬТЛТОВ ПОВЕРКИ
Прi поло)I@теJБшD( результатsх поверки вьцается сsвдетеJБство, с указsнЕем

даты ti ЕмеЕи поверЕте]ц, дейстsующее свидетельство подгверхдаетсr клеймом.
При отрицатеrьвьо< р€зуштатц поверки клеfiltо погадаgгся, ы{даетоя извещеЕие

о веприпо.щостЕ спстемы с ука]аЕием прачин.
Звак поверrш в ацде оттаска клейма поверптеля s/gлх голографЕsескоfi Еаi<лейrсl

пllпосЕтýя Еа свидетеfiьсllо о поверке.
Перводичвость поверкя уgгапазrrивается одиц раз в .ща года- ПовФ,ка TaIoKe

веобхощца цосле проведеЕЕя каждою lteмotпa.

нач. oтдела Испягате,lьвого
цеЕта ФГУП (ВНИИМС) В,Г. лвсеяtо


