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Насюящая методrка пов€ркЕ распрострацяется на }тломеры с вовиусом с€рии

!lЗ (лаlrее по TcKgTy - )тдомеры), выпускаемые по техш{qеской локумеrпапии фиjмш
НшЬЬ Measuring & Сцttiпg TooI Gючр Со., Ltd, КНР и ygTarraBлtlвseт мстоды и срдства
ах первrlчЕой п первод{ческой повсрк.

иЕгсрsал между поЕерками l гол.

l. опЕрлции и срЕдствд повЕрки

1.1. Прr прв€деrlШr поверкИ долкцы бьггь выпоJDlены оперции я rц,имеяевы
средства поверкиj указщfiые в таблrlце l.
Таблица |

Наrменовлrие опеIпцип Номер
п}шса

мsтодикI{
поверки

Срлсгва поверки прведенrlс
опеDации BDII

первич-
fiой

повсDке

периодл
ческоfi
повеDке

ввешяй ocrdom 5.1. Визуаrьпо да да
Опробовалпе 5.2. Визуsльцо да да
Опрделепrrе
шсрховllюстtl
цзшерrтеJrыrьD(
пов€рхностей 5.з

Обрчзцш шерховак)сти
пов€рхпости по ГОСТ 9З78-93
илц образцы дсгаJrеfi с
шерховатостью Ra=0,2 мкм, и;пл
коlrтакпiый прфпограф-
профиломсгD по Гост 19з00_86

да нет

определсrrие огкловевrrя от
плоскостllостrl и
пршолЕIrсйпости
Е}мершт€JIьЕьп
поверхяостей

5.4. При дпrrве измсрrгельпьп
пов€рхлостей до l00 мм
лекальяая лЕнеfiка тtlпа Л! 0-200
по ГОСТ 8026_92, свышс l00 mr
- лекаJIьЕlu ,пЕейка шпа Л! 0-
320 по ГОСТ 8026_92; мФы
дlltlЕы концсаше
плоскопа;в.ллеrъпые l ютасса
то.цrосги по гост 90з8-90,
власl]lва стеклянfl ая для
иrпефернцпошrьrх rзмеревяй
ПИ 60, класса точцосги 2 по ТУ
3-з.2l2з-88

да да

Определqrие абсоJЕопrой
погрешЕостц rзмерсflrfi
угломерв

5.5. ПрrзматЕчесшrе угловые меры 2-
го класса точrости по Гост
2875_Е8; ,гупа JИ_1_4x по ГОСТ
257068з

да дl

прчмечмuе: [оtrускастся првмеясЕце alýалоtиtlпых срсдств повсрки, ве првв€деЕных
в перчrе, во обеспечи&rюцЕtх опреде.пеlltlе мgтрлогпческих харiцсеристхк Еов€ряемых
средстr хзмерЕиfi с трбуемой точrостью.

2. ТРЕБОВЛНПЯ БЕЗОПЛСНОСТИ

При прsедевня поsерки Jтломерв до.Dкиы собrчодагься следlпощие требоваяйл;



]

- пр, подютовке к провед€яию поверки до]lх$ы бьгть со6;подены трбоваrия

пожарЕой бЕзопасЕОстп прп работе с легковоспламевяюlllимися жидкостяtlи, к которьм

отвосrrся бегзив, используемый для прошывки;

- бешш храняг в метаlцической посуде, плотцо закрьпой метаJшцческой

крьщ(оЙ, в колrlчестве ве более одводневной нормы, требуемой дJjrя цроItывкв;

- пpo!6IBKy проводят в резиновых техвичЪ"*их п"р.rа,,** ,иоа II по ГоСТ 20010-

9з.

3. условия повЕрки

3.1, Всю поверку угломеров следуgг проводить в нормаJIьных условиях
прIеrеяоЕия приборв:

- температпа окруrкаюцего воздуха, Ос

- отЕоСИТедьItбl ВлажIrОСТь оКРУЖаюЩеГО ВоЗДУХа, 7о

(20 t 5)
не более 80

4. подготовкА к повЕркЕ

перед поверкой угломер следует промьпь бензt ном по Гост l0l2-20lз пли

бевзвяом-растворителем по ГоСТ 44з-'16, йли моюцими раствораци с пассивmорами,

нас}хо выгереть п вьцержаrь на рабочем filecтe не меЕее з ч,

5. провЕдЕниЕ повЕрки

5.1. При вЕецIпеМ осмотре пО п. 5.1. (дмее ti}ъrерациЯ согласво табляце l),чолlкно

бьпь уФаловлево соответствие ymoltepoB требованияtt техвической_локlтиентачпи фирмы-

пзrоmвителя в части комплектвостп, наJlичяя хромового покрьггпя- Штрихи rrrKaл и цифры

доrDкяы быь отsетjп,lвыми п хороtдо видимьýlи .

5.2. Оцрбовавис.
При оп;юбоваuпи проверят: плавtrость перемецения подви)|Фьrх частей, надежllость

закреплевиrt пошлrкньD( чаqтей по отс)пствl!ю измевения показаflий угломера после

фвксащ{и устацовлешого угла стопоряьш устройством, начaцо пер9мецения ноЕиуса при

микромстрпческой подаче пе более чем на И оборота.

5.3. Олрелелеtrие шероховатости измсритеJъньж поверхпостей угломеров

осуществJUrют визушlьным сравнением с образчами шероховатости или обрtrзцамfi деталей,

илЕ при помощи ковтакгного профилоrрафа-профилометра,
Зпачевие параметра шероховсгости измерительвьц поверхвостей Rа не должltо

превышагь 0,2 мш.

5,4. (}п{,1овецие от IшоскоствостИ и прямолииейности цзмерfiтельньD( поверхяостей

угломеров опреде,,rяют IекмьЕой лпвейкой, острое ребро которой пршсqадываlог к

измерительqым поверхяостям угломеров, и оцениваrот по значевпю tlpocBeTa мехслу ними,

При ширпtе измер}fтеJьltuх поверхвостей угломсров от 5 мм и более лекальяую

ливеft<у пряхла,ш,вают TalKr(e и по диаmкLIUlм исследуе!,ой поверхности_

Пр"* оч"* визуальЕо ср.вденисм его с образцами прсвста, Образчы

просвЕта создают при помоци лекшьиой ливейки, коЕцевых мер дrЕяы и плоской

йкляпой пластшыдlя lrвтерфереrrционных измеревий согласЕо чертежу l,
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-| лекмьяая lиllейка; 2 -концевые меры дляflы:
] - моская стемянная Iаастина

Чертеж l

Допускrr плоскоствосги п прямолrшейвости измеритеJьньý поверхностей угломеров

доlDкны соответствомть зЕlгIеltиям! указанньtм в таблцце 2,

таблица 2
Длица измери:гельяьтх

поверхяостей, мм
,Щопуск плоскостности и

пDямодивейяости, мкм, ве более

от 0 до l 00 вк;поч.
св. l00 до l50 4

просвет меiкду измерrге]ъвой поверхностью угломера и рбром лекальной ляпейки

Ее доlnкен превышаIь прсвсга ва образче,

5.5. Абсоrпотнуо погр9шнос!ь измерснrй угломерв (Kplrc нулевых положев!й)

опрсдеJUцоТ прв измереItиП призматическиХ угловьrх мер, За абсолютв}tо погрешяость

взЙерсний 1тломера црияимают разЕость между помзанием по угломеру и номиllаJlьвым

зяачеtlием призматЕtlеской угловой меры.
Абсолютную погреtrшость из!tерений }тломеров в нулевых положеццях

опредеrцют при совмещевпи пзмеритеJIьньв поверхЕостей в одной плоскостя ьцв

u*"р-a*"оЙ поверхяостИ п ребра лекальной линейrct до их контакта, При лолучевrш

прсвета между ншми прсвет ве долхсн превышать просвста uа образче прсвgта по п,

5З. Абсолютнуо пОгрешностЬ изr(ерений угломера в нулевом поло]{евии опредс,пяют по

показанию угломера
Абсолюткую пофопшость измерецЕй }тло!rера с угольвиком я ливеЕкои

опр€деляют при 1тлах 0О00;; l5"l0';3090';45"30' и 50'00'и без уrольника с лtтвейкой -
при углах 50"00'; 60'40';75'50' ti 90'00'.

Нулсвым положеllием, в котором прводится определсние абсолотной

noap"r"oarn пa""р"Еий углом€ров с угольником и лицейкой, является 0О00"' 
Абсолютная Погрешпость измерсний }тломеров яе должва превышать +2',

6. ОФОРМЛЕНИЕ РЕЗУЛЬТЛТОВ ПОВЕРКИ

6.1. При положпгельЕьrх результагах поверки офорlrляеrся_ свидете]ьство о

поверке по форме прttложевия l Приказа Мивпромrорга России Nq l8l5 от 02,07,2015г,



6.2. Прп отршШеlьпIJ( рgJультагах поверкr офрмrrяегся цiвсценяе о

вепрпqшоЫ по фрrе црЕдоrеЕЕя 2 Пржаза Мпнпргюрга Росс}rя м l8l5 от

@,07.20l5г.
3яах повсрlg в шlде голографrчссхой ваклеftи u/rrrB в вrде огпlска клейха

Еов€рrтсrп Еапосrтся пв саЕдgгсrЕстэо о повсрrЕ.

За!i. начдБшrа огдела 203 2 ,,
исш.rsтеJБЕого цФrтрs ФГУП <ВНИИМсl -'rlИОr,-.- н.А. тбаqхкова

Ведд@ mеЕер Фдел8 203 П.lа___
огiп tвtпшоtёр ryW н.и. кр8вчеЕ(о


