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Настоящая методика поверки распрострЕlIIяется на комплекс переносной измеритеJь-
ньй КПИ и устrlIIalвJIивает мето.щI первичной и периодIческой поверки в процессе эксIuIуата-
ции.

Интервал между поверкilми - 1 год.

1 Операции поверки

При проведении поверки доJDкны быть вьшlолнены операции, указанные в таблице 1.

Таблица1

нмменование
операции

Номер
пункта

методики
поверки

пповеление опепапий пои
первичной

поверке
периодической

поверке

1 Внеппrий ocMoTD 6.1 Да Да
2 опробование 6.2 Да Да
) . 1 Проверка сопротивлениrI изоJuIции 6.2.I Да") Нет
z.2 Пооверка обшего функционировtlния 6.2.2 Да Да
Z.З Подтверждение соответствЕя
пDогDilп{много обеспечеIIия

6.2.з Ща Нет

2.4 Проверка Teмпepaтypbi пробооборного
зоЕда и пробоотборной JIиЕии

cn iw-L-a ттлла ттлла

Z.5 Проверка эффективIIости осушки пробы
гtва

6.2.5 ,Ща Ща

} Определепие метрологшlеских
каDактеDистик

6.3

3.1 Определение основной
поюепшости

б.3.1 Да Ща

Х) Вьшоrпrяется ToJтъKo при первичной поверке после ремонта.
|.2. Ecl1д- при проведении той иrм иной операции поверки поJIгIеЕ отрицательньЙ ре-

зуJьтат, дальнейшая поверка прекрапIается.

2 Средства поверки

2.1Мпроведеfiия поверки должны бьrь пршленены средства, указанIrьIе в таблице 2.

Таблица2
Номер
пункта ме-
тодики
поверки

Наименование основного иJIи вспомогатеJьного средства поверки.

Требования к средству поверки.
Основные метроломтIеские иJIи технические характеристики.

6.2,| Мегаомметр М 1101М с рабочим нtшрюкеIIием 500 В, кл.2.5

6.2.4 Термометр цифровой Testo 905-Т2 (Регистрационньй номер 38736-08) ди{ша-

зон измеренрй от минус 50 до IIJIюс 500 ос, предеJы доrryскаемой абсоrпотной

погрешности + (1 -2) "С; термопара ТПП в комплекте с преобразователем сиг-
нЕшов ТС и ТП прецизиоЕЕым <<ТеркоЕ>>, диапазоЕ измерений от 0 до пJIюс

600 ОС, предеJш допускаемой абсолпотной погрq
6.2.5 Гигрометр точки росы Michell Iпstrumепts модифrжащдr 58000 RS (Регистраци,

онньй номер 59944-15), диЕшазон измерений температуры тотIки росы от мину(
80 'С до 20 ОС, предеrы допускаемой абсо.lпотной погрепIности t0,2oc.
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окончанuе 2

Номер
пункта ме-
тодики
повеDки

Ha"TltrleHoBaHиe основного иJIи вспомогатеJьного средства поверки.
Требования к средству поверки.
Основные метрологические или техниtIеские харzlктеристики.

6.з Стаrцартные образцы состава - газовые смеси 0-го разряла ГСО 10545-2014
приведеЕы в таблицаr А.1 и А.2 прилохеtп.Iя А

6.з Поверо.пrьй нулевой га:} -воздух по ТУ 6-2|-5-82 иJIи азот газообразньй по
гост 9293--:74

6.3 Ротаметр РМ-А-0,063 ГУЗ, ГОСТ 13045-81, верхняJI грtlница диzш.ц}она измере-
ний объемного расхода 0,063 м3/ч, кл. тошrости 4

4:6 Барометр-анероид БАММ-1 по ТУ 25011.1513.-79 (Ns 57З8-76 в Госреестре РФ),
диtшtr}он измеряемого аттrлосферного давпения от 610 до 790 мм рт.ст., предел
допускаемой погрешности t 0,8 шпrл рт.ст., д.lzшчвоII рабоwтх температур от
10 оС до 50 оС,

4;6 Термометр лабораторньй ТЛ-4, ГОСТ 28498-90 (}lb 303-91 в Госреестре РФ),
диапшон измеренrлi (0 - 50) ОС, цена делеЕиrI 0,1 ОС.

4:6 Психрометр аспирационньй М-34 по ТУ 25-1607.054-85 (]ф 10069-85 в Госре-
естре РФ), диапазон относитеJьноЙ влa)кности от 10 до 100 Чо при температуре
от миЕус 10 оС до 30 оС.

6.з Трубка фторопластовчuI по ТУ 6-05-2059-87, диаrrлетр условного прохода 5 шпл,

тоJIщина стенки 1 мм
б.3 Вентиль точной реryJIировки BTP-1 (и.тпt ВТР-l-М160), диЕшазон рабочего дав-

ления (0-150) кгс/см2. диапdетр условного прохода 3 мм
2.2 [оrryскается применение д)угих средств поверки, не приведеЕIIьD( в перечне, но обес-

печивающих определеЕие метрологических характеристик с требуемой тоIшостью.
2.3 ПримеIшемые средства поверки доJDкны быть поверены в устtlновленном порядке и

иметь действующие свидетеJьства о поверке, поверочные газовые смеси (ГГС) - действующие
паспорта.

3 Требования безопасностп

3.1 Прпленяемые при поверке поверочные гЕвовые смеси токсичны, но не горючи и не
взрывоопасны. Предеlьно догryстимаlI концентрация в воздухе рабочей зоЕы - в соответствии
с ГоСТ 12.1.005-88.

3.2 В процессе поверки доJDкна бьrгь вкrпочеЕа притотIно-вытяжнЕ}я вентиллIиrI.
3.3 Требования техники безопасности при эксшryатЕIIIии баллонов со сжатыми газапdи

доJIжны соответствовать Федералъным нормulп{ и прulвилttlvI промьшшенной безопасности
<Празила промьшшенной безопасности опасньD( производственIIьD( объектов, на которьD( ис-
поjьзуется оборуловшrие, работшощее под избьrгочньпrл давлеЕием> (угверждены приказом
Ростехнадзора от 25.0З.2014 Nэ 11б).

3.4 При проведеЕии поверки доJDкны соб.rподаться требования техЕики безопасности,
приведеЕные в руководстве по экспJryатации комплекса КПИ.

4 Условия поверки

4.1 При проведении поверки доJIжны соб.тподаться следующие условия:
- температура воздуха
- относительнбI влaDкность воздуха
- атмосферное давление
- частота переменного тока
- напряжение переменного тока

(20 t 5) "С;
(60 + 30) 7о;

(101,3 + 3,3) кПа;
(50 t 1) Гц;
(230 + 23)В.
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5 Подготовка к поверке

5.1 Перед проведением поверки выполняют следующие подготовительные работы:
1) подготавливают комплекс КПИ к работе в соответствии с требованиями Руководства

по эксплуатации;
2) проверяют нilличие паспортов и сроки годности поверочных гtвовьIх смесей (далее -

ПГС);
3) ба;lлоны с ПГС вьцерживают в помещении, в котором проводят поверку, в течение 24

ч, поверяемый газоанализатор - в течение 2 ч;

4) подготавливают к работе средства поверки в соответствии с требованиями их эксплу-
атационной документации;

5) подсоединяют в соответствии с РЭ на газоаншIизатор ба-плоны с ПНГ и ПГС через

редуктор ко входу <Span 1> <Span 2> устройства пробоподготовки, входящего в состав газо-
анirлизатора.

6) включают приточно-вытяжную вентиJuIцию.

5.2. Перед проведением поверки должна быть проведена корректировка нулевьIх пока-

заний и чувствительности в соответствии с РЭ на гЕIзоанализатор PG-350E. В процессе поверки
проведение указанньш операций не допускается.

5.3 Перед проведением поверки должны быть проведены операции технического обслу-
живания элементов блока отбора и подготовки проб в соответствии с РЭ на газовый пробоот-

борник PSP 4000Н и РЭ на пробоотборное портативное устройство PD-100.

б Проведение поверки

6.1 Внешний осмотр
При внешнем осмотре должно быть установлено соответствие комплекса требованиям

РЭ по комплектности и маркировке. На корпусе гiвоанirлизатора РG-350Е и элементов блока

устройства и подготовки пробы не должно быть вмятин, нарушения покрытия, коррозионньD(
пятен и других дефектов.

б.2 Опробование
6.2. 1 Проверка сопротивления изоJuIции.
Проверка сопротивления изоляции между закороченной сетевой вилкой и корпусом га-

зоанаJIизатора PG-350E и элементов блока устройства и подготовки пробы проводят мегаом-

метром М 4100/3 с рабочим напряжением 500 В. Проверку проводят при температуре (20 t 5)
ОС и относительной вл.Dкности от 30 до 80 Чо.Через одну минуту после приложения испыта-
тельного нztпряжения фиксирlтот по шкшIе мегомметра величину сопротивления изоJuIции.

Результаты проверки считчlют положительными, если электрическое сопротивление изо-

ляции не менее 40 Мом.
6.2.2 Проверка общего функuионирования комплекса
Включают гzвоанализатор PG-350E в соответствии с РЭ на прибор.
Результат проверки общего функционирования считают положительным, если через не-

сколько секунд на экране газоанаJIизатора появJIяются текущее значения объемной доли опре-

деJUIемого компонента.
6.2.3 Подтверждение соответствия прогрilммного обеспечения (ПО).

6.2.З.l Встроенное программное обеспечение идентифицируется после включения ана-

лизатора посредством вывода на дисплей прибора номера версии встроенного ПО.
6.2.З.2,Щля вывода номера версии прогр€lммного обеспечения следует:

- нажать кнопку <(выкJIючения питания)> на основном экране гiLзоанализатОРа;

- перейти в меню <ABOUT ТНЕ ANALYZER>;
- через несколько секунд считать с дисплея номер версии встроенного ПО.
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6.2.З.3 Результаты иленшфшсЕшIии встроенного процраIvIмного обеспечения сIп{тают по-

ложитеJIьными, есJIи номер версии соответствует укzlзчlнному в описЕlнии типа газоанализа-
тора.
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6.2.4 Проверка температуры устройств отбора и подготовки пробы
6.2.4,| Проверка температуры зонда проводится измереЕием температуры поверхности

зонда в 3-х точках (при условии рztвномерного на|рева зонда) при помощи цифрового термо-
метра Testo 905-Т2 и срaвнеЕием измереЕньD( зIIачений с заданной температурой Тзадшl

6.2.4.2 Проверка обогреваемой пробооборной луlяии проводится измерением темпера-
туры вIIуцри пробооборной трубки при помощи термопары.

В пробоотборную фторопластовую трубку, расположенную внутри пробоотборной JIи-

Еии, помещают термопару на гJryбшry не менее 1 м. Конец трубопровода изоJмруют при по-
мощи стекJIоскотч а илй фума.

Через 30 миrr проводят отсчет цоказанrдi по преобразоватеJIю сигналов.
Проволят проверку температуры второго конца пробоотборной rпrнии (со стороЕы

зонда).
Результаты считаются положительЕыми, есJIи дJIя каждой тотIки проверки вьшоJIняется

следующее условие:
Tr>(T.**.t3) (1)

где Tu - измереЕное зЕачение температУры, ОС,

6.2.5 Проверка эффективности осушки пробы газа

,Щля проведениJI испытztниll блока отбора и по.щотовки пробы с испоJьзоваЕиеМ увлаJк-
неЕного газа собирulют гztзовую схему, приведенную на рисунке Б.1 (приложеш-rе) Б. В рабо-
чую камеру (4) подшот zt:loT.

К газовому пробоотборнику PSP 4000Н подсоедщнJIют обогреваеrчrуIо пробоотборную
JIинию PSP 4М416, которую подсоединяют к входному штyтIеру портативного пробоотборного

устройства PD-100. Вк.шочают Еагрев всех элементов блока отбора и подготовrсл пробы, уста-
нzвливаJI температуру, рzlвЕую температуре в рабочей камере. К вьтхолу портативного пробо-

отборного устройства PD-100 подсоединяют гигромец точки росы Michell Iпstrumепts моди-

фикачии 58000 SR и поводят измерение влФкности азота.

Результаты стIитаются положительными, есJIи измероЕIIое значение температуры точки

росы не превышает миЕус 20ОС.
6.3. Определение метрологических характеристик
6.3. 1 Определение основной погрешности
При определении основной погрешности испоJьзуют поверочные г&}овые смеси (ПГС),

перечень KoTopbD( приведеЕ в таблицах А.1 и А.2 приложения А.
Определение основной относитеrьной погрешности проводят дJuI кzDкдого опредеJIяе-

мого компонента при поочередrой подаче ПГС на вход газоанаJIизаторов в последоватеJIъно-

сти: NsNs I -2-З - 4- 5 _ 6 и считывzшIии показаний с дисплеягtвоаЕализатора.
Основную относитеJьную погрепIность (6о, Чо) в каждой точке дJuI диЕшазонов измере-

ний вычисJuIют по формуле ч_ч
6^ - '' 'о .100.
"Yo

(2)



где r, - поквания газоаЕализатора при подаче Ёой ПГС, млн_ ' (Ео); 
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Гд - действительное значение объемной доJIи опредеJIяемого компонента в ПГС, млн-l 1711.

Эффективность работы конвертера, обеспечивtlющего восстановление NOz до NO, опре-
деJuIется с использовtlIIием IГС Jф 7.

Результаты определения считают положительными, есJIи:
- поJryчgцные значеЕия основной опrосительной погрешности не превьтгпают значений,

ук,lзtцIньD( в таблицах Б.1 и Б.2 приложения Б;

- коэффшиент преобразовilниJI конвертера не менее 96 Чо,

7 Оформление результатов поверкп

7.1 Результаты поверки вносят в протокол, форма которого приведена в приложенrш В.
7.2 Положительные резуJьтаты поверки оформллотся свидетеJIъством устшrовленной

формы.
7.3 Комплекс КfИ, удовлетворяющtш требованияIr,t насто.щей МП, признается годной.
7.4 Комплекс КПИ, не удовлетворяющtш требованияrл настоящей МП к эксIuryатации не

допускается и на нее вьцается извещение о непригодIости.
7.5 Знак поверки н:lносится Еа свидетельство о поверке.
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ПРИЛОЖЕНИЕ А
Перечень и метрологические характеристики поверочньD( гilзовьD( смесей,

испоJБзуемьD( при поверке комплекса КПИ

Т а б л и ц а А.1 - Номинальные значения содержания компонентов в ГСО-IГС

IIНГ - поверотIIIьй нулевой гzв -азот газообразньй по ГОСТ 929З-'74

Определяемые
компоненты

Объемная доля, млн-l, компонента

ПГс Ne 1 Iгс J,,lb 2 ПГС Ns 3 ПГС Ns 4

Оксид углерода
з5 65 400 800

.Щиоксlц серы 25 90 200 400

оксид азота 25 80 б00 2000

,Щиоксrц углерода 1,0 5 l8 25

Азот ост. ост. ост. ост.

Т а б л ица А.2 -- Номшrальные значения содержания компонентов в ГСО-IГС

Определяемые ком-
поненты

объемная доля, То, компонента

ПГС Ns 5 IГC Ns 6 IГС Ns 7

,Щиоксид азота 0,01

Кислород 1,0 6 25

Азот ост. ост. ост.
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ПРИЛОЖЕНИЕ Б

компонентов и пре-
основной относительной погрепrrrости комплекса КпидеJш комплекса

Определяемьй
компонент

,Щиапазон измерений объем-
ной до.гпл компонент4 MJп{-l

Пределы догryскаемой основной
относитеJьноЙ погрешности, Чо, !

Оксид углерода
(со)

от 25 до 60 вкл. 8,75 - 0,083.у

св. 60 до 100 вкл. 2,5

св. 100 до 200 вкл. 2,5

св. 200 до 500 вкл. 2,5

св. 500 до 1000 вкл. 2,5

,Щиоксид серы
(SOz)

от 15 до 50 вкл. 7,2 _0,07.Y

св. 50 до 100 вкл. 4.5 - 0.01.у

св. 100до 200 вкл. 4,5 _ 0,01.у

св. 200 до 500 вкл. 2,5

Срша оксидов
tr}ота
(No-)

от 10до 25 вкл.
,|;75 _ 0.15.у

св.25 до 50 вкл. 4,5 _0,02.Y

св. 50 до 100 вкл. з,5

св. 100 до 250 вкл. 3,5

св. 250 до 500 вкл. 3,5

св. 500 до 1000 вкл. 2,5

св. 1000 до 2500 вкл. 2,5

ТаблицаБ.2-ДапазоныизмеренийобъемнойдоJмопредеJIяемьD(компонентовипре-
основной относитеJIьной погрепшrости комплекса КПИдеJш поrтеппIости комплеI (са

Определяемьй
компонент

.Щиапазон измерений объемной
доJIи компонента, То

Пределш допускаемой основной
относитеJьноЙ погрешности, Чо, !

,Щиоксид углерода
(COz)

от 0,5 до 10 вкл. 2,0

св. 10до 20 вкл. 2,0

св. 20 до 30 вкл. 1,5

Кислород (Oz)

св. 1,2 до 5 вкл. 1,5

св.5 до 10 вкл. 1,0

св. 10 до 25 вкл. 1,0
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IРИЛОЖЕНИЕ В
(рекомендуемое)

Протокол поверки комплекса КПИ

Зав.J!Ь 01-20l'7

,Щата вьшуска
.Щата поверки

Условия поверки:
1. температура окружающего воздуха _ ОС;

2. атмосферное дtlвление кПа;
з. относитеJънЕUI влtDкностъ Чо.

РЕЗУJЪТАТЫ ПОВЕРКИ
1 Внешпий осмотр

2 Опробование
2.1 Проверка сопротивление изоляции_
2.2 Поовепка обшего функциоrгиDования
2.3ПoдтвepждeEиecooTBeтстBи'Iпpoгpulммнoгooбeспeчения-
2.4 Проверка темперец?ы устройства отбора и псдготсвки пробы
2.5 Проверка эффективЕости осушки пробы газа

3 Определение метрологиrlеских характеристик
3.1 основнои относитеJIьIIои п комплекса Кпи

зак.rпочение

Поверителъ

максимаьные значения
основной отЕосительной по-

Определяе-
мьй компо-

нент

Пределы допускаемой
основной отлоситеlьной


