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Настоящая методика поверки распростраЕяется на реометр ротационньй НААКЕ
Rheostress 1, зчлв. Ns 1 13000425 002, TCLIZ, Тур003-7370 (даrrее реометр) п
устанавливает методику его перви.пrой поворки при вьшуске из производства, после
ремонта и периодической поверки в процессе экспJryатации.

Интервал между поверкап{и - 1 год.

Изготовитель: Thermo Electron (Каrlsrйе) GmbH, Германия.
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1 Операции и средства поверки

1.1 При проведении поверки выполняют операции, yкaвtlнные в таблице 1.

Таблица 1

Наименование операции
Номер пуЕкта

методики поверки
Проведение операции при
первичной

повеDке
периодической

повеDке
1 Внешний ocMoTD б.1 + +

} опробование 6.2 + +

} Определение приведенной
Iогрешности реометра

6.3 + +

1.2 Если rrри проведении той или иной операции поверки поJгrIен отрицательньй

результат, поверка прекращается.

2 Средства поверки

2.| При проведении поверки используют средства поверки и вспомогательные

средства, указанные в таблице 2.

Таблица 2

2.2 Щопускается применение других средств, не приведенньD( в табпице, но
обеспечивающих определение метрологических харtжтеристик реометра с требуемой
точностью.

2.З Все средства поверки должны иметь действующие свидетельства о поверке,
стандартIIые образцы - действующие паспорта.

3 Требовапия безопаспостп

3.1 При проведении поверки собшодают следующие требования безопасности:
.помещение, в котором проводится поверка, должно бьrгь оборудовано притоtIно-

вьrгяжной вентиляrдией;
.промывка рабочей части прибора и емкости после удаления поверо!IньD(

жидкостей должЕа производиться растворитеJuIми в вытяжном шкафу и при отсутствии
вкJIюченньD( нагреватеjIьньпс приборов.

Номер пункта
методики
повеDки

Наименование, тип, марка эталонного средства измерений или
вспомогательного средства поверки, ГОСТ, ТУ или основные
техЕические и метDологические хаDактеDистики

6.з Госуларственные стандартные образцы (ГСО) вязкости
Ns 8596-2004. 860з-2004 или 8604-2004
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4 Условия поверки

4.1 При проведении поверки собrподшот следующие условия:
- температура окружающей среды, ОС от +15 до +25;
- относитеJьнrtя влrDкностъ,О/о до 80;
- атп,rосферное дЕlвJIеЕие, кПа от 84 до 10б,7;
- нalпрюкение питzlния сети переменного тока" В 220+22;
- частота питtшия сети переменного токц Гц 50*0,1;
- температура повероtIньD( жидкостей должна бьrгь ОС от +19,95 до 20,05.

5 Подготовка к поверке

5.1 Перед проведением поверки должны бьrгь вьшолнены следующие
подготовительные работы :

5.2 Измерительную ячейку зЕlполIuIют стандартным образцом вязкости, с
номинtlльным значением динап{ической вязкости, соответствующем первой трети пIкЕIJIы

диапшона измерения вязкости для этого ротора.
5.3 Подключают реометр к источнику переменного тока в соответствии с

инструкчией по эксILIryатации прибора, вкJIючilют реометр и убеждаются в его

работоспособности.

б Проведение поверки

6.1 Внешний осмотр
При внешнем осмотре устанавливtlют соответствие следующим требовttниям:
.На реометре не должно быть повреждений и дефектов покрьrгий, ухудпшощих

его внешний вид и препятствующих его применению для измерений;
.Надписи и обозначения на реометре должны быть четкими и соответствовать

технической документации.
6.2 Опробование
При опробовании проверяют исправность электрической схемы и рабоry

реометра согласно руководству по эксппуатации.
6.3 Определение приведенной погрешности реометра
Определение приведенной погрешности прибора производится цg кФкдого

ротора по трем ГСО вязкости (РЭВ-200, РЭВ-10000, РЭВ-30000). Темпераryра
поверочньD( жидкостей должна бьrгь от +19,95 до +20,05 ОС.

Ротор устtlнilвливЕlют в соответствии с РЭ. РЭВ-200 заливЕlют в прибор. так,
чгобы уровень поверочной жидкости достиг метки внугри измерительной ячейки.
Измерительную систему присоединяют к циркуляционному термостату, и после
вьцержки в термостате в течение не менее 30 минуг, производят измерения диналлической
вязкости. Всего с каждым ГСО проводят 2 измерения.

После проведения измерений на данном ГСО, ротор промывalют растворителем,
высушивtlют.

.Щалее прибор зtшодняют РЭВ-10000 и измерения повторяют в
последовательности, описанной выше.

Аналогичные операции проводят с РЭВ-30000.
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Расс.патывают динЕlI\,{ическую вязкость образца по формуле:

р = v,p;
Где:
у - киЕематическм вязкость, м2/с

р- динап,rическtц вязкость, Па,с

р- плотность жидкости, кг/мЗ

Приведенную погрешность прибора выtмсjulют по формуле:

дЦ*п-Oгсо.100%.
Ц,о*"

Где:

{чем - ПОКОЗания прибора" Па,с;

ц гсо- значение вязкости государственного стандартного образца Па.с;
т|макс- верхнее значение диапtr}она измерений вязкости дlя ротор4 Па.с.

Приведеннtц погрешность не должfiа превышать+ 4Yо.

7 Оформление рсвультатов поверкп.

7.1 Положительные резуJIьтаты поверки оформл.шотся свидетеJъством о поверке

установленной формы и (или) в паспорт нЕlносится зЕilк поверки в виде оттиска
поверитеJБного ктrейма.

7.2Прп отрицатеJьньD( результатах поверки вьцается извещение о непригодIости
с указанием приЕIин.

Результаты поверки оформляотся протоколом, форма которого приведена ниже.
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Протокол поверки Реометра ротационного НААКЕ Rheostress 1

Заводской }ф_
,Щата проведения поверки
Условия поверки:
температура окружЕlющей среды
относительная влilIGIость
атмосферное давление
нlлпряжение питtlния сети переменного тока
частота питания сети переменного тока

РЕЗУЛЬТАТЫ ПОВЕРКИ

1. Результат внепIнего осмотра:
2. Результаты опробоваIIия:
3. Определение приведенной погрешности реометра:
4. Закrпочение:

Поверитель:


