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1 ОЕПЛСТЬ IПИМЕНЕНИЯ

1.1 Настоящая метоJtика поверки распростраяяется на средства rзмер€шй (далее по

тексry - СИ), <Прпборы ццфровне измеритеJБные (Ромgтр Ф4802)) (да.,l€€ - Ерцборы), пзго-

юв!IеЕцые призводствевrtым объедiвеltием (Микроприбор> (ПО <Микрприбор>), Укрмпа.
Мgюдп(a поверм устаlавJIявает порlцок r MeTo&I проведеяпя первичцой и церIrФ,

длческих поверк.
1.2 Первичпую поверку приборв првод8г до ввода иr( в эксплуагаццю, а та!(r(е поспе

ремоЕта, ззмсвы цх измеритеrыlьц lФмпоtlсЕгов rt др}тих событий, еслц ош lrогJц повлпять
Еа метрологиttсские харакгеристrки прrборв.

Псриошческую поверку прrборв прволяг в процессе Ех эксЕlIуатащ! с rятервалом
межд5l повсрками l гол.

2 ПОРМЛТИВЕЫЕ ССЫЛКИ

В Еаgtояццей мсюдrке аспо,пьзоваlы ссыJlкх на следуюцие яормmиввые докумеЕтц:

Р 50.2-0'17-20|4 (РеrФмевдацЕи по метрологЁи. ГСИ. Испьпаsия средств шмереЕпй в
целяl( }тверждеЕиrr тЕпа. Прверка офспеqения защцты прграirirЕотo
обеспеqеяия>

ГОСТР 5бOб9-20t4 (Требования к экспергам ll специаJIистsм. Повергrель средств taзi4ере-

вий. Обцие требования>

ГОСТ ЕС 61010-1- ЬюпасЕость э.,tекгрдческих rФЕтрошно-к}мерrrrcппьв првборв п
20|4 лабораторвого обор}аоЕаяия. Часть l. Общпе требова.вця

ГОСТ 12.2.007.0-75 ССБТ. Изделия эл€lсртехfiическяе. Общие требов{lЕця ФзоцасIlостЕ
(с пзм. }tэЛя l_-4)

Пржаз MшprrrTopm РФ от 2 кюля 2015 г. Ns l8l5 (Об угверtц€Еиц Еоряда цроведеаия
поверкп средств шмерепtй, тр€6ования к знаку поверки и содержlлцию свядет]е.пьствat о по-
в€рке},

3 ОБОЗНЛЧЕПИЯ И СОКРЛЩЕНИЯ

В ЕастOящей прграмме испытаttЕfr использоЕаны следrющие обозначенхя и сокра-
цеЕия:

ПО - программное обеспечение;

Прпборы - прЕборы лвфровые шмерrгельные (РомqФ Ф4802);

ПС - паспорг;

СИ - средство азмеревий;

ССБТ - система стаllдартов безопасяости трула.

4 ОIВРЛЦИИПОВЕРКИ

При проведе$пи поверок выполlutют операци}!, },казаяные в таблице 1.

Таб]шца 1 - Операцвх поверки

ЕrпмеЕовдЕЕе операцпв
Помер пупrп мс.
тqлхкп повaркl

Провqлсвiе оперaцrr прп повaрке

первsчвоfi перпqдпчес$оft

l Проверка коr,шrrеrпrости и вцешнего
вида

l0.1 Да Да
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Е9ямевов!вiе опердцлп
Номер пупктr мý,
тодвкi пов€ркв

Провсдеsхе опсрдцЕв пр! повaрке

первхчgой пеDЕqлlческоя

2 Проверка соотвсrсгвия рмсФов
гребовапил,t ССБТ:
-ГОСТ l2.2.007.0-75;
,ГоСТ IEC бl0l0-1-2014 и
- трбоваш-пл к сопротивлеЕию f,зо-

шции заземлевsя

l0.2 Да нЕr

З ПолгверкдеЕпе соответствпя ПО l0.3 Да Да

4 Прверм дпапазона измереmлй в ос-
воввой относttтельной погрешност1l пз-

мер€Епй удельного сопроmшения
l0.4 да l|a

5 Прверм огlФонений меrФондовых

расflOхнrй ог паспорпrьD( зпачеЕий tлз-

мерrтельной +х зоядовой головки
l0.5 Да .Ща

5 срЕдстЕ{ повЕрки

5.I При прведеfitlи поверки прrменяют средства пзмер€шfr Е вспомогатеJьЕые усr-
ройсrщ усазаfiвые в таблвце 2.

Табляца 2 - Средства поsеркх

5.2 ДоIryскаq!ся примеriеfiие друп х средств поверки, обеспечивающшх прв€рку мст-
poлolт.recKro< характеристик СИ с тр€6усмой точностью.

5.3 Прrмеяяемые средства пзмер€ний должЕы llмeтb деfiств},Iощис свидетоJIьства о

поверке.

6 ТРЕБОВАНИЯ К КВДЛИФИКЩИИ ПОВЕРИТЕЛЕЙ

К првсдению поверки приборов лопускают пов€рrr-гелей, агтеатоваtньD( ца аоответ-

ствие тебовавий ГОСТ Р 56069, изrrивших настоящуо меюдику и эксrrпуатацпопfi},ю до-

ryтuептацшо па приборы, rrмеющях стаж работы по даrному виду измер€пий яе менсс l (о.ч-

цото) rода.

7 ТРЕБОВЛНИЯБЕЗОIIЛСНОСТИ

7.1 При проведепии пов€рки долкяы бьпь собшодевы требовавпя безодасЕостп п ох-
4

Jt п/п Еtrмевовaпrэ срGдсrвa поrеркЕ

Увтверальвая прбойяая установка УПУ-l0 с диалазоном напрлкеяия от 0 ,ао 10 000

В с погрешаостью *5Уо

2
Измерrгель сопрогrшеяпя взоляции MIc- l 000 с диалазояом звачеЕй сопрOtизлеIця
от 0,00l Ом до l00 ГОм с поr!ешяосlью +З Уо

з
Магазия сопртrrвлепвй МСР-60М с диапаюЕом взмереtlrtй от 0,0l до l1l1l1,1 Ом с
погрешflостью 0,02 Уо

4

5

Микроскоп впдеоI(змеритеьвьfr ММ 320 по ГР Ng 39844-08 с дпа!lазоЕом измеревцй
по оси Х от 0 до 200 мм с прсдслами доrryскsемой погрецrцостЕ измереЕий +0,003 +

(l,/100) мм
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раFы тряа прЕ эксшrу ациц элекгроустirновок, а также требования безопасвости ва средсг-
m пов€ркп, язлоr(еЕцые а их р}ководствах по эксплуагацllи.

7.2 ПодOпочагь прибор к компьютеру и испытателъцой алпарrryре па рабочем месrе
доIryсмется юлько при oткJIюченном от сети лриборе,

7.З Проверку элекrрfiческой прочflости и сопртивJlеЕшl цзоlццпи производят mJIьrФ

при отсоедrнецпьD( 0т koplryca терминала цепей защиты сgтевог0 порта

8 усJIовIIя провЕдЕнttя повЕрки

Пов€рку термивалов прводтт при следлоllJtlх условкях:

- тсмпсрагура оФ}.каюцего возд}та"С 2Зt5;

- агмосФеркое дав,llевие, кПа от 84,0 до 106;

- отвоситеJlьнllя влаrrшость воздlта, 7о от 30 до 80%;

- отсlтствпе вибрациtr и ударов.

9 ПОДГОТОВКА К ПОВЕРКЕ

9. 1 Дt првсдсвия поверкя предстаsJUrют следуощ]ло док}T ,(евтаllцю;

- кошшект эксп.Iryагациовяой док}л4еIrтачии ва прлборы;

- ошсаЕпе тrша приборв;

- свядетельства о rrредыдущих поверках приборов (при перrодrчесIФй поверке).

9.2 Перед прведением повсрки выполняют следуюцIlе подготовителытые работы:

- выдержив{лют прrборы при темпераr},ре 23 t5 ОС ве менее 2-х часов (ccJm прпбо-

ры яахоJIиrмсь в др}тЕr( темпераýФfiьп условиях);
- устаt|авJIимют приборы на устойчивую горцюrггаJIья),ю поверхлостъ;

- юmвяг приборы к измереЕиям в соответствии с р},lФводством по экспJryrгацltц.

l0 IповЕдЕниЕ повЕрки

10.1 Проверка комIUtектвости lt вцсrпнего впда

Прверку комплекrЕости и внешясго впда приборв прводяг вrзуальЕо, посредством

вЕеIIшего осмотра и сличения приборв с требовавиями техяической докуrdеЕгациq.
Прпбор cooTBeTgTByET установлснным требовдlиrlм, €сли комплекпtостъ соответству-

ет требовапиям разлсла 4 паспода Жl2.729.002 ПС и отслствlrот внешflие поврехдеtuut.

l0.2 ПроЕеркr соотвстgгвпя ромЕrроа требованшям ССБТ ш к сопротиЕ,lеппю
пзоляцпц заземлеапя

Проверку соотвегствия приборв требоваяий ССБТ првомг вйзуаJtьноl цугем вЕеш-

Irelo осмотра приборв, проверки экспJryатационной докумеrmации, проверки Еалиllиrl сго-

раемъD( материаJlов.

Прпбор соответствуЕт уст€lиовленным требованиям, если отс}тствуют ЕарупеЕия
требоваяий ССБТ и звачеЕие сопротивJIепия изоruции соответствует трбовавиям п.3.1.7

паспоргаЖl2.729.002 ПС.

10З Полrsерr(денпе соотвсгgrвпя П0
Полtверждеflrе соответствия ПО приборов прводгг по Р 50.2.0'17, рLздеr6.
Прuбор соотвстствует устаяовленным трбова.lиямl если ЕдеЕтификациовныс дапные

ПО со{rв€тсгвуот даяцым, приведевllым в таблице 3.



Таблиuа З - ИлевтrфиIсациовные даЕБIс ПО

llдеtтхфrкrцпоапýе дrsшцс (прrt!дкr) 3пlчеаrе
Илеrгвфвкачиоввое ваямевоваше ПО по ромЕт?
Номер верrи (илеrпвфикашвошъй вомер) ПО vl2-c.xxx .

мп l&l&026

' - vl2.c.xxx явrцсгся версхей ПО, где
с - серIdflьй помер СИ;
xlot - верия сборки ПО.

10.4 Проверкr дпrцlюцl ЕзмереfiЕл Е осповЕой опlосггельвоf, погрGцrвоств
цlriеревцI яеJlьшоm соlцrотпвJtсвхя

Прверlсу лиапазона пзмереЕd п осаовной от!осЕтеJьвой оолрешно9ти измсрсd
яеlъяоr0 сопtrют[вJIеЕиJr прводIт с испоJIьзоваЕием качrшек сопртIlвлснш РЗl0, РЗ2l и
магазшlа сопртивJIеяцй МСР_60М по спсд.юцему агордтму:

Подключают к рмgтру меру элекrрrsеоФго сошротлвJrевия и задают ток на
й3мерптеJьноЙ 4-х зовдовоЙ головке а соответствш с табrпrцеЙ 4.

Таблица 4 - Значеflвя Tor.а Еа п,довке в завцсимости от образцового сопротивJrения каryшки

Сопротпr.,!еrце & Ом Звrqевпе тorýr, мА Мерд сопртвмaвпa
R < 0,01 l00 рз 10

0,01 < Rs 0,1 25 P32l

0,1 < лs 1 2,5 мср-60м
1< лg 10 0,25 мср-60м

10<л<100 0,025 мср_60м
100 < л< 1000 0,0025 мср_60м

fi > 1000 0,00025 мср_бOм

Проволгг взмерtrие соответствуюцею зЕачеЕия сопртцвJIсЕия (0,001; 0,0l; 0,0З; 0,1;
1,0;3,0; l0; З0; l00; 300; 1000 п 3000 Ом) п вычисляtог осЕовЕую опlосгтеJъЕую
погрсшflость измерекшfi (6"*) по фрмдс:

. jЛо" .
0;сн = ;-,х 100%, где (l)

^обр
ДR*" - погрешность изм€ренld значециr йразцовоr0 сопротIвлеrшя кат}цtкл;
Rобо - образuовое значенllе сочротивпеЕия кац.ш@.

Прибор соотвсгствует устalЕовлеЕным требоваЕп.Бr, ес:ш боо ве превьuцают МХ
A,1.1 t{ A.1.2.

l0.5 Проверка отклопевий меrкrовдовыr рдсстояний от п9сцорпrых звsченцfi
пзмерrтгчrьноЙ 4_х rоцдовоЙ головки

На столик видеовзмеритеJъЕоIэ мЕкроскопа ММ З20 устацаsливарт приспособлевие
для измер€ния межзондовых рассюяяЕй 4-х зопдовой головюt, помещают в отверстие
прtrспособлешlrr саму головку я фикспруlот ее стопорЕым виЕmм.

Прводят измеренпя мФr(ду зоЕдами юловки в соответствrrи с руФводством по
эксплуатацrrr ММ З20.

Прибор соотвстствуст устаЕовJIснцым требоваliиям, есJIи мФIсзоflдовые рассrcrвпя Ес
преsьшаlот tчD( A.1.3.
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1l оФорпilIЕIтIтr,- рЕзуJьтдтов повЕрки
11.1 Еа освоваш полохцтфIьвюl р€зуJБтатOв по tтувrгам раздела l0 выпцсываIот

свrдет€rьство о поrерке прпборq вапосят ЕоверЕIеJъБlе кJtейма в соотзсI]9вви с щrцхлюм
Мпшрошtорга РФ m 2 mля 2015 г. Л9 l8l5.

l1.2 Прх оФщ8тель,шл( резуJБтавх пов€ркх прибор EpBEaroT веrqщдr к дsJъЕ€й-
шей эксплJеаIщ Е Еа Ееm Ецдаlот Еrвецепче о вецрпюrЕоqгц с у{азаЕхем прЕltяц.

IIацlвш mцела СНТР н.м. JliсlФrсtd

в€дущrй rireEcp оснт? С.Г. Пурвов
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Прцлшевпе А
(обязаIеrБЕое)

МеrроJrоIrческпе хдракгерпствкп рометров lM802

Таfuдaца А.1 - МсФологпчес(пе xapaкlepпgrmq IюмgгIюв

А.1.1 Дпаrвзо{ вмерешя 5де,шпою сопротвrrевпя, Ом,см от 0,00l до 1 000

А.1.2 Предеrш догусl<а€мой осЕовЕой отЕосЕтельЕой поц)епшостп вме-
реЕd яеlБЕою соцртЕJrепшя, 7u, в,щапазоце

(rr 0,00l до 1,0 Ом,см вtUточ.,
св. 1,0 до 1 000 Ом,см

+5
+3

А.1.3 Предеrш отклоЕеd межзоЕдовьD( расстоffi Езмерr]IеJъцой 4-х
зовдовой юловкя, мм

+0,0l


