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Настоящая методика поверки распростраЕяется на иЕдикаторы рьтчажно-зубчатые
торговой марки кЛинкс-Раша> (далее по тексту - индикаторы), вьшускаемые по
техrrической документации НаrЬiп Measuring & Cutting TooI Grочр Со., Ltd, КНР и

устанавливает мето.щI и средства их первичной и периоди.Iеской поверок.
Интервшl между поверк€lми равен 1 голу.

1. ОПЕРАЦИИ И СРЕДСТВА ПОВЕРКИ

1.1. При проводении tIоверки доJDкIIы бьrгь выполнены операции и применены
средства поверки, ук€вlшные в таблице l.
Таблица l

Прлtuечанuе:
l. ,Щопускается применение средств, не приведенньD( в trереrше, но обеспечивЕtюцц{х

определение (контроь) метрологических характеристик поверяемьD( средств измсрений
с требуемой точностью.

Наименование оlrерации Номер
пункта

методики
поверки

Средства цоверки Проведение
операции при

первич_
ной

поверке

периоди
ческой
поверке

l. Внешний осмотр 5.1 визуально да да
2. Огtробование 5.2. Визуально да да
З. Определение параметра
шероховатости
измеритсльной
поверххости рычilа

5.з. Образцы шероховатости
поверхности по ГОСТ 9З78-9З
или дет;ци-образцы с
параметром шероховатости
Rа = 0.1 мкм по ГоСТ 2789-73

да Еет

4. Определение
измерительцого усилия и

усилиlI поворота
измерительного рьItIага

5.4. весы неавтоматического
действия с цецой деления 2 г с
наибольшим пределом
взвешиваIlия l кг среднего
кJIасса тоЕIности по ГоСТ Р
53228-2008, стойка типа С-II по
гост 10197-70

да да

5. Определение
нацбольшей разности
погрешностей индикатора

5.5. Прибор длJ{ цзмерений длины
универсЕцьный серии SJs l 00
(рег. JllЪ 71700-18)

да да

6. Определение р€вмzжа
показаний

5.6. Меры длины концевые
плоскопараJIлельные 4-го

разряда по ГОСТ Р 8.763-20l l;
стойка С-II по ГоСТ l0197-70

да да



2. ТРЕБОВАНИЯ БЕЗОПАСНОСТИ

При проведении поверки иЕдикаторов должны соблюдаться следующие
требования:

- при подтотовке к проведению поверки должItы быть соблюдены требования
пожарной безопасности при работе с легковоспла}4енlIющимися жидкостями, к которым
относится бензин, используемый д.пя промывки;

- бензин храЕят в метаJIлической посуде, плотно закрытой мета.,,тлической
крышкой, в количестве не более однодневной нормы, требуемой для промьвки;

- промывку проводят в резиновых технических rrерчатках типа II по ГОСТ 20010-
9з.

3. условияповЕрки

3.1. Всю поверку иЕдикаторов, следует проводить в нормальцьD( условиях
применения приборов:

для индикаторов серии 804:
- температура окружающего воздуха, ОС (20 t З);
- относительЕаrI влажность окружающего воздуха, О/о не более 80
для индикаторов серии 805:
- температура окружающего воздlrха, ОС (20 t 2);
- отIIоситедьнаrI влажность окрркающего воздуха, % не более 80.

4. подготовкА к повЕркЕ

перед проведением поверки измерительньй рычаг и другие покрытые смазкой
ЧаСТи инДикаторов должцы быть промыты авиационныпr бензином по ГОСТ 10l2-20lЗ,
Вытерты tIистоЙ фланелевоЙ салфеткоЙ по ГОСТ 7259-77 и вьцержаЕы на рабочем месте
не менее 3 ч,

5. провЕдЕниЕ повЕрки

5.1. При проведении внешнего осмотра цо п.5.1. (далее нlмерация согласЕо
таблицы 1) должно бьrгь установлеЕо соответствие индикаторов требованиям
ТехническоЙ док}ъ4ентации фирмььизготовителя в части комплектности (наличие
переходной втулки, паспорта и фlтляра) и внешнего вида.

При внешнем осмотре должно бьтть проверено: оцифровка шкалы, четкость
штрихоВ и цифр на шк€UIе, лицевЕUI часть циферблата (должна быть светлого тона),
качество стекJI4 закрывающего шкЕlлу, правильность нанесения маркировки,

Внешний осмотр выttолняют без применения дополЕительньIх средств.

5.2. Опробование.
ПРи Опробовании проверяют плавЕость хода измерительного рьцага и стрелки,

возможность поворота измерительного рыЕIага в пределах + 90О, шереключеIIие
направлеЕия хода измерительного рьшага, перекрытие стрелкой коротких штрихов,
высоту расположеЕия стрелки над шкалой.

5.2.1. Высоту расположеЕия стрелки над шкалой проверяют по изменению
показаний при повороте индикатора,
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Стрелку совмещают с отметкой IrIкaшы, соответств},ющей нерабочему положению
индикатора, затем индикатор повораIмвztют вокруг стрелки приб.гпlзительно на 45О и

одновременно, не меняя положеЕшI головы поверитеJlя, наблюдают изменение
показаний.

Изменение показаний индикатора не должно превышать 0,5 деления шкшIы.

5.3, Параметр шероховатости Ла измеритеlьной поверхЕости рьr.Iага определяют
визуально сравнением с образцами шероховатости по ГОСТ 9З78-9З или детаJuIми-
образцами с парttметром шероховатости Rс:0,1 мкм. Параметр шероховатости Л4
измерительной поверхности рьтrIага не должен tIревышать 0,1 мкм.

5.4. !ря определения измерительного усилия и усилия поворота измерительного

рычага иЕдикатор закрепJuIют в стойку, измерительньй наконечник вводят в контакТ с
верхней площадкой весов, опускtш индикатор или нагруж€uI вторую гtлощадку весов (при

неподвижном индикаторе), опредеJIяют измерительное усилие в диalпaвоне рабочего хода
измерительного рыч€ца, а усилие поворота рычzга - в момент его поворота вокруг оси.

Полученное пока:}ание весов в граI\4мах, делеЕное на 100 (коэффициент пересчета
показаний весов в значеЕия измерительного усипия в Ньютонах), равна измерительному

усилию в Ньютонах.
Измерительное усилие не должно превьппать 0,5 Н.
Усилие поворота измерительного рьrrlага должны быть в rrредел.tх от 3 до 8 Н.

5.5. Наибольшую разность погрецшостей индлкатора оrrредеJulют на всем

диап€воне измерений и не менее чем на одrом rrастке в 0,05, 0,1 и 0,4 мм (лля

индикаторов серии 804) и не менее чем на одном rIастке в 0,02 и 0,1 мм (для

индикаторов серии 805) в горизоrш;шьIlом и вертикаJIьном положениях индикатора.
Наибольшую ра}ность погрешностей индикаторов на всем диtшазоне измерений

определяют в горизонтальном положении инд,rкатора, при двух лоложеЕиях
измерительного рьнага, ЕiшравлецЕого под углом 90О к оси индикатора при прямом и
обратном ходе и в вертик€lrlьцом положении иЕдикатора, rtри положении измерительного

рычага вдоль оси индикатора при прямом и обратном ходе.
Наибольш}то разность погрешностей определяют на приборе для измерений

длины. Индикатор и прибор устанавлив€lют в исходное (нулевое) положение в стороЕу
прямого хода измерительного рычага. Направление лиЕии измерения должно бьггь

IIерпендикулjIрно к оси измерительного рьFIаIа в его среднем положении на данном
r{астке измерений.

При помощи винта измерительный накоЕечник прибора перемещают в том же
направлении через интервалы, равные 0,1 мм IIри поверкс всего диацtвона измерений у
иЕдикаторов серии 804 и через иIIтервaUIы, рatвцые 0,02 мм при поверке всего диап€вона
измерений у иЕдикаторов серии 805. Щойля до последней точки поверяемого у{астка,
измеttяют напр€tвление перемещения винта прибора и повторяют поверку в обратном
порядке. При этом конечный отсчет при прямом ходе сJryжит начальным отсчетом
обратного хода.

При поверке у{астка индикатора серии 804 в 0,05
наконечник прибора перемещают через 0,01 мм

При поверке участка индикатора серии 804 в 0,1

наконечник прибора перемещают через 0,02 мм.

мм подвижный измерительный

мм подвижньтй измерительньй

При поверке rIастка индикатора серии 804 в 0,4 мм подвижньй измерительный
наконечник прибора перемещaют через 0,1 мм.



При поверке участка индикатора серии 805 в 0,02 мм подвижный измерительный
наконечник прибора перемещают через 0,004 мм

При поверке участка индикатора серии 805 в 0,1 мм подвижный измерительный
накоЕечник прибора перемещают через 0,02 мм.

Поверяемьй rIасток хода измерительЕого рыtIага, равньй 0,02, 0,05, 0,1 и 0,4 мм,
выбиршот Еа основании розультатов поверки ицдикатора на всем диапaвоне измерений.

Участок должен содержать наибольш}то алгебраическую разность отклонений на
соседних поверяемьIх отметках шкалы индикатора.

Наибольшую а.пгебраическую р€вность погрешностей в заданном диапазоЕе
измерениЙ определяют как алгебраическ),ю рrr:iЕость наибольшего и наимеIIьшего
цок€ваниЙ прибора на дву-х отметках поверяемого rrастка шкаJIы при прямом и обратном
ходе измерительного рьгIЕга.

Наибольшая ptвHocтb погрешностей измерений индикатора серии 804 при любом
его положении и положеЕии рьI(Iага не должна превышать:

- на любом ylacтKe шкaлы в пределах 0,05 мм
- на любом участке шкtlлы в пределах 0,1 мм
- на.тпобом участке шкалы в пределах 0,4 мм
- на всем диапазоне измерений при прямом ходе
- на всем диапазоне измерений при прямом и обратном ходах

Наибольшая рff}ность погрешностей измерений индикатора серии
его полоя(ении и полохении рычага не должна превышать:

- на.гпобом участке шкat",'tы в пределarх 0,02 мм
- на любом r{астке шкalлы в пределах 0,1 мм
- на всем диаrlазоне измерений при lrрямом ходе
- на всем диапазоне измерений при прямом и обратном ходах

5.6. РаЗмах показаний определяют в стойке, оснащецной ребристым столиком, при
ПеРПеЦДИКУJUIрном положении измеритеJIьного рьIчага к продольной оси индикатора.
МеЖДУ поВерхностью столика и рабочей поверхностью измерительного рычага при
безотрывном контакте со столиком продвигают плоскопараJuIельную концевую меру
РаЗМеРОМ l0 мм. Расстояние от нижней точки рабочей поверхности измеритедьного
рычага до плоскости столика должЕо быть таким, чтобы при перемещении концевой
меры измерительньй рьI.Iаг приподним!цся, Kacajтcb поверхЕости концевой меры, и
можно бьIло бы провести отсчет по шк€ше ицдикатора. [анное перемещение проводят не
менее пяти pttз вдоль и пять рЕв поперек измерительного рьIчага.

РаЗМаХ пОказаний определяют наибольшей р€вностью отсчетов, полученньж при
всех тrеремещениях концевой меры.

Размах показаний не должеЕ превьIшать 3 мкм для индикаторов серии 804 и 2
мкм, дJuI индикаторов серии 805.

6. ОФОРМЛЕНИЕ РЕЗУЛЬТАТОВ ПОВЕРКИ

6.1. При положительных результатах поверки оформляется свидетельство
поверке по форме приложения 1 Приказа Минпромторга России Jф 1815.

6.2. При отрицательных результ€IтЕж поверки оформляется извещ9ние
непригодности по форме приложения 2 Приказа Минпромторга России Jф l 8 l 5.

0,004 мм;
0,005 мм;
0,008 мм;
0,0l0 мм;
0,0l3 мм.

805 при.тпобом

0,002 мм;
0,00З мм;
0,004 мм;
0,006 мм.



6.3. 3аак повqрки Еавосится Еа свидетеJIьство о поверке и/итlи в п{lспорт,

Заrчr. начальшка Отдела 203
Исшrтательпоm центра ФГУП (ЕНИИМС> йfа{a".А.тба.шткова


