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Настоящая методика поверки распрострilrяется на нутромеры
микрометрические торговой марки <Линкс-Раша> (далее по тексту - нутромеры),
выпускаемые по техническоЙ докулцентации НаrЬiп Measuring & Cutting Tool Grочр
Со., Ltd, КНР, и устанавливает методы и средства их первиIIной и периодической
поверок.

1. ОПЕРАЦИИ И СРЕДСТВА ПОВЕРКИ

1.1. При проведеЕии поверки доJDкны быть вьтполнены операции и применеЕы
средства поверки, указанЕые в таблице 1 .

Прlluечаttuе:
1. ,.Щогryскается lrрименение tlнatлогичЕьD( средств поверки, не приведенцых в

rrеречне, но обеспечивaющих определение метрологических характеристик
поверяемых средств измерений с требуемой точностью.

Таб.rшца 1

Наименование операции Номер
пункта

методики
поверки

Средства IIоверки Проведение
операции при

tIервич-
ной

поверке

периоди
ческой
поверке

Внешний осмотр 5.1 Визуально да да
Опробование 5.2 Визуально да да
Проверка шероховатости
измерительных
поверхностей наконечника,
микрометрической головки и
устatновочной меры

5.з Образцы цероховатости
цоверхЕости по ГОСТ 9З78-9З

да Еет

Определение абсолютной
погрешцости измерений
нугромера

5.4. матттина оптико-механическiц
для измереЕия длины ИЗМ-4
(рег. М 5383-76)

да да

Определение отклонения
длины от номин'IJIьЕого

р:вмера установоtIной меры
(кроме нутромеров серий
709 и 7l0)

5.5 Прибор для измерений длины
универсirдьный серии SJ5 1 00
(рег. Nч 71700-18); меры
длины концевые
плоскопараллельные 4-го
разряда по ГОСТ Р 8.76З-201 1;

набор принадлежностей к
плоскопар€LrIлеJьIIым
коIlцевым Mep€lм дlIиЕы по
гост 41l9-76

да да



2. ТРЕБОВАНИЯ БЕЗОПЛСНОСТИ

При проведении поверки н}тромеров должIIы соблюдаться след},ющие
требования:

- при подготовке к цроведонию поверки должны быть собшодепы требования
пожарпой безопасности при работе с легковосплЕlменяюп{имися жидкостями, к
которым относится бензин, используемый для промьвки;

- бензин хрtшшт в метzlллической посуде, плотно закрытой метал.пической
крышкой, в колиqестве не более однодневной нормы. требуемой для промывки;

- промывку проводят в резиновьIх техническrх перчатках типа II по ГОСТ
200l0-9з.

3. условия повЕрки

З.l. При проведении поверки температура в помещении, в котором
производится поверка н}"тромеров, должЕа быть (20+5) ОС, 

установочньж мер (20+2) "С,
относительнЕц влажЕость окружaющего воздуха не более 800/о.

4. подготовкА к повЕркЕ

Поверяемый нугромер, установочн}.ю меру (кроме нутромеров серии 710) и
плоскопараJшельные концевые меры длины при поверке следует брать за
теIIлоизоляциоЕные накладки, а при rх отсутствии необходимо пользоваться
салфеткой.

Перед проведением поверки должны бьrть проведены следующие
IIодготовительные работы: детilJIи нутромера и уст€шовоtlнtш мера должны быть
промьпы авиационЕым бензином, протерты чистой салфеткой и выдержаЕы на
рабочем месте не менее 3 ч.

5. провЕдЕниЕ повЕрки

5.1. При вЕепIнем осмотре по п.5.1. (лалее нумерация согласЕо табшrцы l)
должЕо бьrгь установлено соответствие н}тромера следующим требованиям:

- рабочие и измерительЕые поверхности нутромера и установоашой меры
(кроме нугромеров серий 709 и 710) не должЕы иметь забоин, следов коррозии и
Других Дефектов, влияющих на эксплуатациоЕные свойства нугромера и портящих
внешний вид;

- нерабочие цоверхности llyTpoМepa и установочньiх мер должны иметь
антикоррозийное покрытие;

- штрихи шкшI на барабане и на стебле должны быть четкими;
- торец скоса барабана должен быть ровньтм без зазубрин и проре3ов.

5.2. При опробовании должно быть установлепо соответствие Еутромера
следующим требованиям :

- баРабаН МИКрометрической головки в предел€tх диЕlпz}зона измерений должен
перемещаться пл;lвно, не должцо ощущаться трения барабана о стебелъ;

- мцкрометрический виIlт должеЕ легко цередвигатъся в гайке. Не должно
ощущаться качаниrI микровинта в гайке;

- стопорньй винт должец надежно закрепJLять микрометрический винт в
требуемом положениЕ;



- стержни удлинителеи должны
нагрузки (нажатие пальцем) и при
возвращаться в исходное полокение;

- удлинители и накоцечник должIlь1 легко ввиIгIиваться в соответствующие
гнезда и при окончательЕом ввинtмваIIии не должны качаться.

5.з. Параметр шероховатости измерительных поверхностей
микрометрической головки, измерительного ЕакоЕеtIника и установочной меры Ла не

должен быть более 0,1б мкм и определяется сравнением с рабочими образцами
шероховатости.

5.4. Определение абсолютной погрешности измерений нутромера
5.4.1. Абсолютн}то погрешIность показаний микрометрической головки

опредеJuIют на машине оптико-механической дJuI измерения длины методом
непосредствснной оценки, с исrrользованием плоских накоЕетIников в пяти точках,

указilIЕых в таблице 2.
Таблица 2.

Нижний предел измерений
микрометрической головки, мм

Рекомендуемые тоаIки шкаJIы, в
KoTopblx производят поверку, мм

50 2,50: 5,12, 7,36; 10,24; 1З,00
150,250 5,12:. 10,24 15,З6; 21,50; 25,00

Определение абсолютной погрешности показаtrий микрометрической головки
может производиться в лобьrх др}тих TotткElx с условием, что точки шкалы барабана
будуг проверены не на одЕом обороте, а на всем диЕlпазоне измерений
микрометрической головки.

Перед поверкой микрометрическм rоловка должна быть установлена Еа
нулевой отсчот с точностью + 0,002 мм.

Абсолютная погрешность показаяий микрометрической головки не должна
превышать пределов допускаемой абсолютной погрешности, }кЕrзаЕньD( в таблице З.

Таблица 3.

Нижний предел
измерений

микрометрической
головки, мм

Пределы допускаемой абсоrпотной
погрешности, мкм

50 +5

150 +7

250 +9

Отсчеты производят по пIкалам прибора после того, как измеЕения показаний,
наб.тподаемьтх в отсчетЕом устройстве прибора, не буд}т превышать 0,001 мм в
течение l0 мин.

5.4.2. Абсолютную погрешность суl|{марЕого рiвмера микрометрической
головки с присоединенными к ней удлинитеJuIми определlIют на оптико-
механической машине методом непосредственной оценки (с учетом поправок на
шкалу прибора), с использованием плоскI,D( наконечников. Микрометрическую
головку соединlIют с удлинитеJIями: от бодьшего р€lзмера удлинитедя к меньшему,
постепенЕо добавляя по одЕому удлинителю.

легко угопать в своих гнездах uод деиствием
ее снятии должны пл€шно, без заеданий,



Таблица 4.

Измеряемые размеры, мм Пределы допускаемой абсо.гдотной
погрешности, мкм

От 50 до l00 вкл. +5

Св. l00 до l50 вкл. +6

Св. l50до2O0вкл. +7

Св.200 до 250 вк.п. +8

Св.250 до З00 вкл. +9

Св. 300 до З50 вкл. +l0
Св. З50 до 400 вкл. *11

Св. 400 до 450 BKrr. +l2
Св. 450 до 500 вкл. +lЗ
Св. 500 до 800 вкл. +lб
Св. 800 до 1250 вкл. *22
Св. 1250 до l600 вкл. +27

Св. 1600до2000вкл. +З2

Св. 2000 до 2500 вкл. +40

Св. 2500 до 3000 вкл. *50
Св. 3000 до 4000 +60

Абсоrпотная погрешность нутромеров не должна превышать пределов

догryскаемой абсолютной погрешности, указанньж в таб.гплце 4.

При измерении нуцомер устанавливают на двук опорах в точках,
расположенных от его концов на расстоянип 0,22,L (L в мм) поверяемой дIиЕы.

Поверку производят при з€Dкатом стопорЕом винте микрометрической
головки, Отсчет производят после вьцержки нутромера согласно п. 5.4.1.

5.5. Отклонение длины от номинarльного рЕlзмера установочной меры (кроме
нутромеров серий 709 и 7l0) определяют на приборе для измерений дшtны серии
SJ5100 в IuITи точках ее измерительной IIоверхIIости (черт.1) путем сравнения с
концевыми мер€lми длины с боковиками.

Отсчеты производят по шкаJIам прибора после того, KtlK изменения показаний,
наблюдаемые в отсчетном устройстве прибора, не булут превышать 0,00l мм в
течение 10 мин. Полуtенные в этих точках откJIонения не должЕы выходить за
пределы доtrускаемых значений, указЕшных в таблице 5 (черт. 1).

Полуrенные в этих точкilх отклонения lle должны вьrходить за пределы

допускаемьIх отклонений длины, указанных в таблице 5.
Отсчеты по шкале прибора производят после вьцержки согласцо п. 5.4.1.

Б-тl

|,.,,ll+ 5l|. .l
Черт. 1.



Табrшца 5.

Номинальньй размер установо.*rой
меры, мм

,Щогryскаемые откJIонения длины от
номинаJьIiьD( размеров, мкм

50 +1,5
150 *4,0

6. ОФОРМЛЕНИЕ РЕЗУЛЬТАТОВ ПОВЕРКИ

6.1. При полохптельIlьж резу]Iьтат€lх поверки оформляется свидстеJьство о
поверке по форме приложеншI l Приказа Минпромторга России N9 l 8 l 5.

6.2. При отрицатсJIьЕых результЕхтах поверки оформляется извещеЕие о
непригодности по форме приложеЕшI 2 Приказа Миrшромторга России Лi l8l5.

6.3. Знак поверки Еаносятся на свидетельство о поверкеп/пtм в цасцорт.
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