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1Введение
настошцая методика распростраЕrIется на измеритеJIи-реryJIяторы температуры серии

НТ (далее по тексту - приборы, преобразователи иJIи ИП), изготавливаемые фирмой (НТН8

s.r.o.>, Чехия и устанавливает методы и средства их rrервичной и периодической поверок.

Интервал между поверками - 2 года.

2 Операции поверки
При проведении первичной и периодической tIоверки приборов должЕы вьшолнlIться

операции, укiванные в таблице 1

Таблица 1

3 Средства поверки 
flnDёn*L ттпитr,fе,,ятот ct1 - lltные в таблице 2При проведеЕии поверки применяют средства измерении, ук€}зi

<Правила технической
по охране туда при

эксплуатации электроустановок> (ПОТЭУ (20la));

- указания по технике безопасности, ltриведенные в эксплуатационной докуl!{ентации

на этапонные средства измерений и средства испытаний;

- укЕваниJI по технике безопасцости, приведенные в руководстве по эксплуатации

преобразователей.
к проведению поверки допускаются лица, аттестованные на право проведеЕия

поверки данЕого вида средств измерений и прошедшие инстр),ктаж по технике безопаснооти,

5 Условия поверкIл и подготовка к пей
5.1 При проведении поверки должны соблюдаться следующие условия:

4 Требования безопасности
При проведении IIоверки необходимо соблюдать:

- требования безопаспости, которые предусматривают

экспJryатации электроустаЕовок потребителей> и <Правила

- температура окружающего воздуха, ОС

- относительнаJI влажность окружающего воздуха, 0/о, не более

- атмосферное давление, кПа

25+2;
80;

от 86 до 106,7;

- внешние электрические и мапlитные поля, удары и вибрации, влиJIющие на работу
приборов и средств поверки, должItы отсуIствовать.

5.2средства поверки должны быть защищены от вибраций и ударов, от внешних

маIнитньD( и электрических полей.

Наименование операции
Номер

ггуrrкта МП

Проведение операции при
первичной

поверке
периодичес-
кой поверке

1 Внешний осмотр 6.1 Ща Ща

2 Опробование 6.2 !а Ща

3 Определение основной абсолютцой
погрешности

6.з [а !а

наименование и тип

регистрационный Ns 52489,1Зкалибратор многофlнкциона.,тьньй и коммуникатор
вЕАмЕх мсб (-R

онпый ]\q б l 80б- l5GрппоrtетD лабораторный элсктронный лт_j00
Удпrr"ющrе провода по ГоСт 1790-,17, гост 1791-

67 к ТП (в соответствии с требовани,Iми по ГоСТ
8,338-2002



5.3 Средства поверки и оборудование подготавJIивЕtют

эксплуатационной документацией.

б Проведение поверки
б.l Внешний осмотр
6.1.1 При внешнем осмотре устанавливаIот отсутствие

коррозии, нарушений покрьттийо надписей и других дефектов,

рабоry прибора и на качество поверки.

к работе в соответствии с

механических повреждении,
которые могут повлиять Еа

6.2 Опробование
6,2.1 Подключают калибратор многофlтrкциональный и коммуникатор ВЕАМЕХ МСб

GR) и источЕик питациlI к соответствующим клеммам ИП (в зависимости от схемы
подключения).

6.2.2 Генерируют с этаJIонного прибора значение соответств}.ющего настроенному на

преобразоваТеле типУ входногО сигнаJIа и лежащее в ди€шазоне измерений преобразователя.

6.2,3 После стабилизации показаний поверяемого преобразошатеJtя, снимают их со
встроенЕого дисплея поверяемого прибора.

6.2.4 Преобрчвователь считается пригодным к дапrьнейшей поверке, если на дисплее

поверяемого преобразователя индицируется значение выходного сигн€ца.

6.3 Опрелеление основной абсолютной погрешности
при първичной и периодической поверке количество поверяемых типов Нсх и

входньIх сигналов преобразоватеJUI согласовыв€tют с пользователем. .Щопускается проводить

поверку в диап€воне измеренийо согласованном с пользователем, но лежащим внугри

полного диапазона измерений прибора. При этом делают соответств).ющую 3апись в

свидетельстве о поверке.
определение основной погрешности Ип в режиме работы с термопреобразователями

сопротивлеция производить для 3-х проводной схемы подключения.

6,3.1 Опреёеленuе основной абсо.цюmной поереutносmu ИП в peэlctl\le рабоmьt с

mерм опре о бр аз о вапе лrLuu с опропuв.аенltя (ТС ) -

6.3.1.1 Погрешность определяют в пяти контрольньтх ToIKax, находящихся вIIугри

настроенного диапазона измерений, вкJIючая нижний и верхний lrределы настроенного

диапазона.
Устанавливают на ИП соответствуIощий режим измерения сигfiаJIов.

6,з.1.2 Подключают калибратор многофункциональный и коiимуникатор ВЕАМЕХ
мсб (-R) и источник питания к соответств}тощим клеммап{ ИП (в зависимости от схемы

подкlпочения).
6.3.1.З С эталонЕого прибора восIIроизводят значение нормируемого сигнtUIа,

соответствующее первой коrrтрольной точке (в соответствии с типом Нсх по гост 665l-
2009).

6.3.1.4 После стабилизации показаrrий поверяемого ИП, снимают их при помощи

встроенного дисплея ИП.
6.3.1.5 Повторяют операции по п.п. 6.3.1.3-6.3.1.4 для остальньD( контрольньIх точек.

6.З.1.6 Рассчитывают основIIую абсолютнуtо погрешностЬ (Auo", ОС) ДЛЯ КаЖДОЙ

поверяемой точки по формуле 1:

bou"=Xu,,,-X" (1)

где: Х, - значение сигнала воспроизводимое эталонньrм прибором в температурном

эквива.,rенте, ОС;

Хизм - зночение индицируемое на встроенном диаплее ИП, 'С;



6.З,1.7 Полученные значения основной абсоrпотной погрешности во всех контроJIьньгх
точках не должны превышать предельно допустимых значений, приведенЕых в Приложении
А к настоящей методике.

6,3.2 Опреdеленuе основной абсолюmной поzреulносmu ИП в реэtсuме рабоmьt с
mерл4о элекmрuч е скlLуlu пр е о браз ов аmелялlu (ГП).

6.З.2. 1 Поrрешность опредеJIяют в fIяти коцтрольньD( тоIIках, находящихся внутри
настроенЕого диапазона измерений, вкJIючая нижний и верхний пределы настроенЕого
диапlвона. Устанавливают на ИП соответствlтощий режим измереЕия сипlалов. Собирают
схему согласно рисунку 1.

Медлые
провом

Удлtи няючие
(ком пенсационные)

эталонный
тврмометр

провOда

I

ll

l'
iц

Термостат

Рисluок l

а) К поверяемому прибору подключают удлиняющие (компенсационные) провода по
ГОСТ 1790-77, ГОСТ 1791-67 к ТП (в соответствии с требованиями по ГОСТ 8,ЗЗ8-2002).
Тип компенсациоцных rrроводов должен соответствовать установленЕому типу НСХ по
ГОСТ Р 8.585-200l/МЭК б0584-1:201З. Концы удлиняющих проводов соединlIют с медЕыми
проводtlми, скрутки проводов помещают в пробирки, заполнецные трансформаторным
маслом, а затем пробирки помещают в нулевой термостат (или сосуд,Щьюара, заполненный
льдо-водяной смесью). Температуру в сосуде .Щьюара контролируют термометром с
rrределом допускаемой абсо.тпотной погрешности не более +0,05 "С.

б) Подключают медные провода к калибратору многофункцион€uьному и
коммуникатору ВЕАМЕХ МСб (-R).

в) Подклпочают источник питаЕия к соответств},ющим kлеммам поверяемого
прибора.

При поверке приборов с НСХ типа <В> допускается собирать схему согласЕо рисуЕку
2. Подключают калибратор многофlтrкциональный и комм)rЕикатор ВЕАМЕХ МСб (-R) и
источник питания к соответств},Iощим клеммам ИП.

Поверяем ый
прибор

Источник
питания



Медtые
провода

КалибратOр Поверяемый
прибор

Источник
питания

Рисунок 2

6,З,2.2 С эталоЕного прибора воспроизводят зIIачение нормируемого сигнzша,
соответствующее первой контрольной точке (в соответствии с типом НСХ по ГОСТ Р 8,585-
200l/I\4ЭК 60584-1 :20 l 3).

б.З.2.З После стабилизацци показаний поверяемого ИП, снимают их со встроенного
дисплея ИП.

6,З.2.4 Повторяют операции по п.п. 6.З.2.2-6.З.2.З для остаJIьных контрольньIх точек.
6,3.2.5 Рассчитывают основн},ю абсолютную погрешность дця каждой поверяемой

точки ltо п 6.З,1.6.
6.З.2.6 Полуlенные значениrI основной абсоrцотной погрешности во всех KoHTpoJrьIibD(

точках с учетом погрешности компенсации холодЕого спая не должны превышать предельно
допустимьIх значений, приведеЕньIх в Приложепии А к настоящей методике.

7 Оформление результатов поверки
7.1 Приборы, прошедшие поверку с положительным результатом, признrlются годIlыми

и допускаются к применению. На нrх оформляется свидетельство о поверке в соответствии с
Приказом JllЪ l 81 5 Минпромторга России от 02 июля 201 5 г.

7.2 При отрицательных результатах поверки, в соответствии с Приказом J\Ъ 1815
Минпромторга России от 02 июля 2015 г., оформrrяется извещение о непригодности.

Разработали:

Науrный сотрудник
отдела метрологического обеспечения термометрии
ФryП (ВНИиМс)

начальник
отдела метрологического обеспечения термометрии
ФГУП КВНИИМС>

,2
-4".Щ. Маркин
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Таблица А.З
Наименовапие характеристш(и Значение характеристики

Предеrш допускаемой абсоrпотной погрешЕости
внутренней автоматиЕIеской компенсадии температуры
свободньтх (холодньтх) концов термоuары, ОС:

*0,5

Значение едиЕицы нztименьшего разряда, 
ОС 0,1

Количество измерительных каналов 1

Напряжение питанияо В
от 100 до 240

(переменного/постояrного тока)

Габаритные рiвмеры (высотахширикахгlryбина), мм, не
более:
- ддя моделей Ht Industry, Ht40 AL
- дш моделей Ht40 В, Ht40 Т
- для модели Ht700

96x96xl2l
48х96х l21
70х90х58

Масса, кг, ве более 0,4

Средняя паработка на oTкttз, ч, Ее менее 48000

Средний срок с.lг}акбы, лет, Ile менее 6

Рабочие условия эксплуатации :

- температура окружающего воздуха, ОС

- относительнiц влtlжЕостъ воздуха, 7о, пе более
от 0 до +50

90 (бсз кондеuсацlд.t)


