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Настоящая мстодика поверки распространяется Еа }ровни р€lмные и брусковые
(лапее по тексту - уровни), выпускаемые Обществом с ограЕиченной ответственностью
Южно-Уральским ИнстрlментzIJьным Заводом кКАJIИБР> (ООО ЮУИЗ (КАJIИБР)),
г. Челябинск по ТУ 2б.51.66.140-002-04567838-2018 Уровни раI\4ные и брусковые.
Технические условиl{ и устаЕавJIивает методы и средства их первичноЙ и периодическоЙ
IIоверок.

Интервал между поверками 1 год,

1. ОПЕРАЦИИ И СРЕДСТВА ПОВЕРКИ

1.1. При проведении tIоверки должны бьтть вьшолнены операции и примеЕены
средства поверки, }казанные в таблице 1.

Табrпаца 1

Наименоваrrие операции Номер
IIункта

методики
поверки

Средства поверки Проведение
операции при

первич-
ной

поверке

периоди
ческой
tIoBepкe

Внешний осмотр 4.\ Визуально Да !а
Опробование 4.2 Поверочная trлита размером

630х400 мм, класса точности 0
или 1 по ГоСТ 10905-86

[а Ща

Контроль качества
шабровки

4.з Брусок БК-350 по ГОСТ 22601'-

77; мера для определения
толщиЕы сдоя краски
(приложение 1) или образец д;rя
определения значеЕия просвета
без линейки (приложение 2);

краска <Краллак красньй> по
гост 11826-7,7

Ща Ща

Определение откJIоЕения от
плоскостности рабочих
поверхностей уровня

4.4 Лекальная линейка типа Л,Щ

класса точности 0 по ГоСТ 8026-
92; образец дJuI определения
значения просвета (приложение
2); приспособление для
определения откJIоIIения от
плоскостности (приложение 3)

Ща Ща

Определение отклоtIения
пузырька продольной
{tN{пулы от среднего
(нулевого) положения при

установке уровня без
мех€lнизма установки на
нуль на горизонтЕIльную
плоскость или
горизонтальЕо
расположенный цилиндр

4.5 Поверочная плита рЕвмером
бЗ0х400 мм, кJIасса точности 0
или 1 по ГОСТ 10905-86;
контрольньй валик (приложение
4)

[а Ща



должеЕие таблицы
Наименование оцерации Номер

п).цкта
методики
поверки

Средства поверки Проведение
опералии при

первич-
ной

поверке

периоди
ческой
поверке

Определение абсолютной
погрешIrости установки
поперечной аN,Iпулы

относительно рабочей
поверхности основtIния
уровня

4.6 Поверочная плита размером
630х400, кJIасса точности 0 или
по ГоСТ l0905-86

Ща Нет

Определение абсоrпотной
погрешности }poBHrI на
одЕом делении

4.7 Экзаменатор для KoHTpoJuI

уровней и аI4пул мод. l30 фег. JtlЪ

24 | | -69); поверочн€uI плита
р.вмером 630х400 мм, кJIасса
точности 0 или 1 по ГоСТ 10905-
86

Ща Нет

Определение откJIонения
пузырька продольной
€lмпулы от среднего
положения при ycTalroBкe

ра]\{ного уровня без
механизма установки Еа
нуль любой из его
вертик€rльньD( рабочих
поверхностей по
вертикаJтьIlой плоскости
или вертикально
расположенЕому цилиндру

4.8 Поверо.тная плита размером
бЗ0х400 мм.' кJIасса точности 0
или 1 по ГОСТ 10905-86;
контрольный валик (приложение
4); контрольный брусок
(приложение 5)

Ща ,Ща

Определение откJIонениII
пузырька продольной
ампулы от среднего
(нулевого) положениlI при
установке раJ\.IЕого уровня
без механизма установки
на нуль верхней рабочей
поверхЕостью по
горизонтЕIльной плоскости
или по горизонтально
расIlоложенному цилиндру

4,9 Поверо.шая плита рiвмером
630х400 мм, класса точности 0
или l по ГОСТ 10905-86;
Экзапrенатор для контродrI

уровней и ампул мод. l30 фег. М
24l 1 -69); контрольньй валик
(приложение 4): брусковый
уровень по ГОСТ 9З92-89

Ща !а

Определевие разности
показаний ypoBElI с
механизмом установки на
нуль при устаIIовке на
горизонтatльную плоскость
И ГОРИЗОЕТ€ШЬНО

расположенньй цилиндр

4.10 Поверочная плита размером
бЗ0х400 мм, кJIасса точности 0
или 1 по ГОСТ l0905-86;
контрольньй валик (приложение
4)

Ща [а



Наименование операции Номер
пункта

методики
поверки

Средства поверки Проведение
операции при

первич-
ной

поверке

периоди
ческой
поверке

Определение разности
показаний рамцого }?овIrя
с механизмом установки Еа
нуль при устtшовке ;побой
из его вертикаJIьЕьD(

рабочих гrоверхностей по
вертикальной плоскости
или вертик€шьно

расположенному цилиндру
и осIlованием на
горизонтЕlJIьцую плоскость

4.11 Поверочная плита размером
бЗ0х400 мм, класса точности 0

или 1 по ГОСТ 10905-86;
контрольный валик (приложение
4); контрольньй брусок
(приложение 5)

[а .Ща

Определение разности
показаний рамного уровIIя
с мехаЕизмом остаЕовки на
нуль при установке
верхней рабочей
поверхности по
горизоЕтчrпьной плоскости
или горизонтальЕо

расположеЕному цилиндру
и основаIIием на
горизонтflльн}.ю плоскость

4.12 Поверочная плита размером
бЗ0х400 мм, кJIасса точности 0

или 1 по ГОСТ 10905-86;
контроrьный валш< (приложение
4); экзаменатор дrrя KoHTpoJuI

уровней и ампул мод. 130 (рег. Nч

2411-69); брусковый уровень по
гост 9392-89

[а Ща

Определение изм9Iления
показаний уровня,
установленного нижней
призматической канавкой
на горизоIIтЕ}JIьно

распопоженньй цилиндр,
при повороте уровня
относительIIо оси цилиндра
на угол в пределttх шк€шы
поперечной ампyлы

4.1з Контролъный валик (приложение
4); поверочнtш tIлита рчtзмером
бЗ0х400 мм, класса точности 0
или 1 по ГоСТ 10905-86

!а Нет

Продолжение таблицы 1

Прtамечанuе :,Щопускается применение аналогичных средств поверки, обеспечивающих
оttредедение метрологических характеристик IIоверяемьж средств измерений с требуемой
точностью.

2. ТРЕБОВАНИЯ БЕЗОПАСНОСТИ

При проведении повсрки уровней доJDкны соблюдаться след},ющие требования:

- при подготовке к Irроведенцю поверки должны бьrгь соб:поденьт требовалия
пожарной безопасности при работе с легковоспламеЕяющимися жидкостями, к которым
относится бензин, используемый для промьтвки;

- бензин хранят в метt}JuIической посуде, плотно закрытой мета;rлической
крьrшкой, в коJIиЕIестве не болое однодневной нормы, требуемой дJuI промывки;
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- промывку проводят в резиновьIх техЕических IIерчатках типа II по ГОСТ 20010-

3. УСЛОВИЯ ПОВЕРКИ И ПОДГОТОВКА К НЕЙ

З.l При проведении поверки температура возд}ха в помещении должна быть
(20 +2) ОС; скорость изменения температуры не более 0,5 'Сlч.

3.2 ОтноситеJIьнtш влажность воздуха должна быть не более 80 О/о пра
температуре 20 ОС.

З.3. Уровни и средства поверки должны быть подготовлены к работе в
соответствии с техЕиtlеской докулtентацией на них и вьцержаны в tIомещении, где
проводится поверка, при температуре, указашной в пп. З.1 п З.2, не менее б ч для
уровней исполЕýния 0 и 4 ч - дrrя уровней исполнения 1.

З.4. При проведении поверки по пп. 4.З - 4.|З (согласпо таблице l) рабочие
поверюlости примеIrIемьIх средств поверки должны быть уст€lновлены в
горизонт€tJьgое или вертикЕuIьное положение с помощью уровIIя, цена деления
которого не прсвышает 0,5 цены деления поверяемого уровня. При поверке уровней с
ценоЙ деления 0,02 мм/м допускается установку вьшоJIн;Iть с помощью }poBHlI с ценой
Деления 0,02 мм/м соответственно, при этом устацовку поверочной пдиты проверяют не
менее трех рщ. Поверочные пJIиты устанавлив€lют в двух взаимно перпендикуJIярньtх
направлеЕиях. .Щля уровнеЙ исtIолнения 0 необходимо примеIrять пJIиту кJIасса точности
0, а для уровней исполнения 1- класса точности l.

Вибрация пJIиты во время поверки не должIIа вызыватъ колебаЕий пузырька
продольЕой ампулы поверяемого уровня более чем на 0,1 цены деления шк€цы Еu!Iпулы.

4.IровЕдЕниЕ повЕрки

4.1 Внешний осмотр
При внешнем осмотре должно быть установлено:
нttличие покрьПия необработанньж IIоверхностеЙ, комплекпlости и маркировки;
нtшичия призматических канавок на соответствующих рабочих поверхностях,

соответств}.ющего количества штрихов на шкаде продольной ампулы.

4.2 Опробование
При опробовании уровней с механизмом установки на нуль проверяют

ВоЗМоЖIlость установки IIузырька продольной ампулы в заданное положение. Уровень
устанавливalют на поверочную цлиту, пузырек продольной ампулы устанавливtlют в
ЗаДанное положение в соответствии с опис€шием, приведеIIным в паспорте на поверяемьй
уровень.

Отклонение пузырька продольной ампулы от заданного положения не должно
превышать % цены деления.

4.З, Качество шаброванных поверхностей рап,{ньгх и брусковьтх уровней
КОнтрОJIирУюТ методом краски. На контрольньЙ цлоскиЙ бруоок нЕlносят слоЙ краски
<КРаплак красный> по ГОСТ |1826-77. Тоrпцина слоя краски в зависимости от цеЕы
делеЕI4я уровIrя должна быть следующей:

Цена деления уровня, мм/м 0,02 0,05 0,10 0,1 5
Толщина слоя краскц, мкм 6 7 8 12

Толщину слоя краски определяют с помощью
образча без линейки (см. приложецие 2), состоящего из

меры (см. приложеIIие 1) или
плоскопараллеJIьньIх концевых



мер длиЕы и плоскои стекJUIннои пластины,
М"ру или образец устанавливtlют на окрашеншую поверхность бруска

(предварительно на бруске под оtrор€lми меры или образца и в направлении движения опор
на их ширину снимают краску) и смещают в направлении, перпендикулярном к лlrинному
ребру бруска. Если толщина слоя краски соответствует вышецриведенtrым значеншям, то
плоскость Б меры и концевffI мера длины В образца (см. приложения 1 и 2) должпы слегка
окраситься. Если толпц,tна слоя краски превышает требуемую толщину, то краску следует
снJIть и нЕlнести снова. Если толщипа слоя краски меЕьше требуемой, то краску
добавляют.

После нанесения слоя краски требуемой толщины на Irоверхность бруска
устанавливают поверяемый уровень и перемещают его. Качество шабровки определяют по
числу Iu{TeH на площади З00 мм2 поверяемой поверхности }?овшI.

Шаброванные рабочие поверхности уровней должны иметь на площади 300 мм2
не менее 14 пятен у уровней с ценой деления 0,02 и 0,05 мм/м и не менее 9 пятен у
уровней с ценой деленшя 0,10 и 0,15 мм/м.

4.4 Отклонение от плоскостности доведенньтх и шлифованньrх рабочих
поверхностей уровней определяют лекачьной линейкой. Ее устаIlавливают Еа
проверяемую поверхность параллельЕо дJIинному ребру основания уровня и tIо двум
диагоItЕlлям. Значения просвета опредеJIяют визу€цьно, сравнивirя его с образцом (см.
приложение 2).

,Щопускается определять откJIонение от плоскостности с испоJIьзованием
присгtособления (см. приложение 3). Его устаIIавливают на проверяемую поверхЕость
уровня в положения, указанЕые выше, и фиксируют пок }ания по шкЕIле отсчетного
устроЙства. За отклонение от плоскостности принимЕlют наибольшее tIолученное
значение.

Отклонение от плоскостности устанавливается относительно общей прилегающей
плоскости для ytIacTKoB рабочей поверхности длиной 30 мм от края для уровней с рабочей
поверхностью длиной 100 и l50 мм и 50 мм - дJu{ уровней с рабочей поверхностью дrшной
200,250 и 300 мм.

Отклонение от плоскостности догryскается только как вогнутость, при этом
вогЕутость средЕего rlастка рабочей поверхIIости должна быть не менее вогнутости
участков по краям рабочей поверхности.

Отклонение от плоскостности не должно llревышать значений, указаЕных в
таблице 2.

Таблица 2.

4.5 !ля определения отклонеЕия пузырька продольной ампулы от среднего
(нулевого) положения при установке уровня без мехаrrизма установки Еа нуль на
горизонтiIльную плоскость (ar) уровень ставят на поверо}цг}.ю IIJп.rTy до упора в плЕlнку,

укреплеЕную на плите, и производят отсчет (arr) по цк€це продольной ампулы по одному
и3 концов пузырька. Затем уровень поворачивЕlют на l80o, устанавливают его на то же

Щена
деления,

мм/м

откловение от плоскостности
основаниlI уровней, мкм, не более

Отклонение от плоскостности рабочtо<
поверхЕостей призматических

каЕавок, мкм, не более

исполнение 0 исполнение 1 исполнение 0 исполнепие 1

0,02 з 5 4 6
0,05 J 8 4 10
0,10 4 8 5 l0
0,1 5 5 10 6 |2
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место плиты, что и при первом лоложении, до упора в rrлаЕку и производят отсчет (arz) по
второму коЕцу пузырька продольной амгryлы, обращенному в ту же сторону, что и при
первом отсчете.

Дllя определения откJIоIIения гtузьцька продольной ампулы от среднего
положения при установке ypoBHrI на горизонтlцьно расположенньй цилиндр (az) уровень
призматической канавкой устанавливают Еа горизоЕтальЕо расположенньrй вапик (см.
приложение 4). В остальном методика поверки ан.tлогична методике поверки уровшI при
ycTElHoBKe его плоскостью на поверочную плиту. При этой поверке сним€lют отсчеты a2l и
и2.

Отклонение пузырька продольной аil{пулы от среднего (нулевого) положеЕия при

уст€шовке уровня на горизоIIтЕIльную плоскость (горизонтЕtльно расположенный цилиндр)
не должно превышать % цены деления.

4.6. Определение абсолютной погрешности устrlповки попере.пrой амгryлы
относитеJьно рабочей поверхности основаЕиrI уровня выполняют по методике п. 4.5, при
установке на поверочную плиту, производя отсчеты по поперечной ампуле и опродеJIяll
абсолютн}то погрешность установки по формуле, аналогичной для определеЕшI al.
Абсолютная погрешность установки поперечной ампулы не должна превышать 1 цены
деления ампулы от средЕего положения.

4,7 При оtrределеЕии абсолютной погрешцости }?овня IIа одЕом делении
опредеJuIют откJIонение значениll средней цены деления продольной ампулы ypoвml от
номинаJIьного значения.

.Щrrя определения отклонения значения средней цены дедения продольной ампулы
от ее номиЕzlльного значения уровень ставят па рабо.гуrо поверхность экз€tменатора,

РаСПОЛОЖеЕНОГО Еа поВерочноЙ цлите. Регулирово.пrыми винтами экзамеЕатора приводят
пУзырек продольноЙ ампулы уровня в среднее полохение. Затем микрометрическим
винтом экзalменатора концы пузырька продольной ампулы уровIrя последоватедьно
совмещ€lют с крайними штрихами видимой части шкЕIлы ап.rпуды и со штрихЕlми,
расположенцьIми через l0 делений от крайних штрихов. Отсчеты выполняют по
отсчетЕому устроЙству экзаменатора и по шк€це уровIrя. Обозначения отсчетов приведены
в таблице 3.
Таблица 3

Концы пузырька со штрихЕlми шкалы совмещают приблизительно, оценив€ц
десятые доли делениrI визуально.

.Щля уменьшения влияния порога чувствительности амIryлы конец пузырька
уровЕя в }казаrrные четыре положения следует устанавливать, вращаJI винт в одну и ту же
стороЕу. В слуrае перехода требуемого tIоложения винт спедует поверЕугь Еttзад и снова
подвести его к нужной точке, враIцtuI в том же направлении.

Положение пузырька продольной ампулы ypoBHlI
Отсчетьт, дел.
цо

экзаменатору
по шкiце
уровня

Певый конец пузырька совмещен с крайним слева штрихом
шкалы lo а0

Певый коцец пузырька совмещен со штрихом, расположенЕым
через 10 делениЙ от краЙнего ln ап

Правьй конец пузырька совмещеЕ с крайним спр€ша штрЕхом
шкtlлы l'o а'о

ГIравый конец пузырька совмещен со штрихом, располож9нным
через l0 делений от крайнего l'n Q'n
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На основании цолученных дашньD( опредеJIяют значение средней цекы деления
уровня сд по формуле:

J,,_lo+l;,_lb
*, i,d[:l :

где i - цена делениlI экзаменатора,
а.,.|- Gп * al, -аЬ

Отклонение значений средней цены деленlLя }ровня от номин€1,IIьЕого значениlI
опредеJIяет абсолютrгуо погрешtIость и не должЕа превышать пределов допускаемой
абсолютной погрецшости, указанной в таблице 4.

Таблица 4.

4.8 !ля определения отклонения пузырька продольной амгryлы от средIlего
(нулевого) положениlI при ycTtlнoBкe рrlмного уровшI без механизма установки Еа Еуль
рабочеЙ вертикальЕой поверхностью по вертикitльной плоскости (аз) уровень прист€tвJuIIот
проверяемой IIоверхностью к вертик€цьным рабо.л,rм повершIостям бруска (см.
припоr(ение 5) сначала с одной, а затем и с другой стороЕы, что равЕосильно повороту
уровЕя на l80o фисунок l).

При каждом положении уровня пузырек поперечной ампуJIы приводят на
середину соответств},ющим накJIоIIом уровня и производят отсчет по шкЕце продольной
ампулы: при первом положении - по одному из концов пузьIрька (азt), при втором - по
др}тому коццу пузырька (азz) обращенному в ту же сторону, что и первьй конец пузырька
при первом отсчете.

,Щлина
измерительпой
IIоверхЕости

Z, мм

Щена деления,
мм/м

Пределы допускаемой абсолютной погре]пности,
мм/м

исполнение 0 исполнение 1

l00 0,02 *0,005 +0,0l0
0,05 +0,0l0 *0,025
0,10 *0,025 +0,050
0,1 5 t0,030 *0,075

l50 0,02 +0,005 *0,010
0,05 +0,010 +0,025
0,10 +0,025 +0,050
0,15 *0,0з0 +0,075

200 0,02 *0,005 *0,0l0
0,05 +0,010 +0,025
0,10 +0,025 +0,050
0,15 +0,030 *0,075

250 0,02 +0,005 +0,010
0,05 +0,0l0 +0,025
0,10 +0,025 +0,050
0,15 +0,030 +0,075

300 0,02 +0,005 +0,010
0,05 *0,010 +0,025
0,l0 +0,025 +0,050
0,15 +0,0з0 +0,075
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1 - поверочная плита; 2 - мета.,rлический опорный ва.пик (требования к ди€lметру и
точности обработки поверхности не предъявJuIются); З - поверяемый уровень;

4 - контрольный брусок (контрольный ва-тrик)

рислтrок l

ДJlя определениJI откJIоЕеЕия пузырька продольной амIryлы от средЕего
(нУлевого) положения при установке рallиного уровня без механизма установки на нуль
рабочей вертика.тtьвой поверхностью по вертикально расположенному цилиндру (аа)

УРОВень приставJuIют вертикаlrьноЙ призматической канавкой к вертикtlльIrо
РаСПОЛОХеННОМУ ВЕlJIиКУ (см. рисунок 1 и приложение 4). В остальном методика поверки
при ycTElHoBKe рап,fного уровIIя по вертикально расположенному циJIиIrдру аналогична
поверке при ycTalroBкe рамного уровня по вертикtlльной плоскости. При этой поверке
фиксируют отсчеты цl и цz.

ОТКЛОНеНие rrУзырька продольной ампулы от средЕего (нулевого) поJIожения при
установке рtlмного уровня без механизма устtlновки Еа нуль рабочей вертикальной
ПОВеРХНОСТИ ПО ВеРТиКrIJьноЙ плоскости или вертикально расположенному цилиЕдру не
должна превышать % цены деления.

4.9 ОПРеделение откJIонения пузырька продолъной ампулы от средЕего (нулевого)
положения при установке р€lмного уровЕя без механизма установки на нуль верхней
рабочей поверхностью по горизонтаьной плоскости (а5) может вьшолняться одним из
,грех методов.

МетОД 1. Поверяемый уровень приставJuIют верхней поверхностью к поверо.+rой
ПЛИТе ./ фИСУнок 2) ло упора в планку 2, укрепленную на IuIите, и цроизводят отсчет (cst)
ПО ОДНОмУ иЗ концов пузырька продольной амtIулы. Затем уровень поворачивают на 180О,
вновь приставляют его до упора в планку и производят отсчет (asz) по второму концу
пузырька, обращенному в ту же сторону, что и первый конец при первом отсчете.

Для определенI]L,I откJIонения пузырька продольной амuулы от среднего
(НУЛеВОго) rrоложения при установке рамЕого уровIIя верхней рабочей поверхностью по
горизоншIJьно расположенЕому циJгиндру (аь) поверяемьй уровень приставJu{ют верхней
призматической канавкой к горизонтаJБЕо установлеIiЕому вЕlJIику фисунок 3).
Поворотом уровIrя вокруг оси в:lлика гryзырек поперечной ампулы приводят в среднее
положение и производят отсчет (aor) по одному из коЕцов пузырька продольной амгryлы.
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,1 - поверочная плита; 2 - упорная пл€шка;

3 - рамный ypoBeтrb

Рисунок 2

,1

7

1 - плита; 2 - контрольный валик;
J - опоры; У - рамньй уровень

Рисунок З

Затем уровень поворачивают на 180О, вновь приставJuIют его канавкой к в€lлику,
приводят пузырек поперечной а}.{пулы в среднее положение и производят отсчет (aoz) по
второму концу пузырька, обращенному в ту же сторону, что и первьй коЕец при первом
отсчете.

Метод 2. Поверяемьй уровень устанавливЕlют на поверочн}.ю плиту до упора в
плаЕку, укрепленнl,ю Еа плите. На верхнюю рабочую поверхцость рамноIо уровня
устЕlнавлив€lют брусковый ypoBetlb и производят отсчеты по одному из концов пузырька
продольной амIrулы рсlмного уровня (brr) и по концу продольной амlrулы брусковото

уровня, обращенному в ту же сторону (crr).
I_|eHa деления брускового уровня должна быть меньше цены деления рЕlмIIого

уровIIя (соотношение цен деления должЕо быть не более 1:2).

Примечание. Пр" поверке рамЕьтх уровней с ценой делениrI 0,02 мм/м
допускается применять брусковьй уровень с той же ценой деления, При этом необходимо
повторить процедуру измереЕия не менее пяти раз. За значецие отсчета следует IIриЕимать
среднее арифметическое значение из результатов пяти измерений. ,Щаrrее брусковый

уровень сЕимilют, рамный }ровеЕь повораIIивают на 180О, на него вновь устанавливают
брусковый уровень, не повOрачив€uI его, и шроизводят отсчеты (Ьп и сп) по концам
trузырьков рамного и брускового уровней, соответственно обращенньгх в ту же сторону,
что и IIри первом отсчете.

Для определеЕия отклоЕеIIия пузырька продольной ампулы от среднего
(нулевого) положения при установке рамньIх уровней без механизма устшIовки на нуль
верхней рабочей поверхностью по горизонт€lльно расположенному цилиндру на
призматическую KaHEIBKy укладывчlют валик (сr. приложение 4), Еа который

устrlяавливают брусковьтй уровень. В остальном методика поверки аналогична методике
поверки рамного уровIrя по верхней рабочей плоскости. В случае примеЕениll брускового

уровня откJIонение пузырька продольной амгryлы от средЕего полоя(ения оrrределяют IIо

формуле

&r_i=r, -
-Ах

t,I]-i]:[ l Ll:i:: 
!frlibi :

?

к ценегде Ё - отношение цены делениJI брускового уровня
уровня;

Ьл, bzz и c2I, с22 - значения отсчетов по шкaIлЕIIu основньж
брускового уровней соответственно при установке по горизоЕтально
цилиндру в делениях шк€шы.

lr,| .iлл!

деления рilмЕого

ампул рамного и

распопожеЕному
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Метод 3. Поверяемьй уровень устанавливают IIа рабочую поверхность

экзаменатора, установленного ца поверочной плите. Регулировочными винтаN{и
экзtlменатора приводят пузырек поперечной ампулы р€lмЕого уровня в среднее (нулевое)
положенце. На верхнюю рабочую поверхность рсlмного уровня устанавливЕlют брусковый
уровень. Щена деления брускового }?овшI должна бьrгь меньше цеЕы деления рамного
уровня (соотношение цен деления должЕо быть не более 1:2).

При поверке рЕIмпьтх уровней с ценой делений 0,02 мм/м догryскается применеЕие
брускового уровня с той же цеЕой деления.

Регулировочными винтами экзttменатора приводят пузырек продольной ап{пулы
брускового уровня прибrп.rзительно в среднее положение. Производят отсчет по одЕому из
концов tryзырька продольной €tмпулы рамного уровня (а51). Брусковой уровень снимilют.
Рамный уровень поворачивtIют на 180О. Вновь устанавливают на него брусковьй уровень,
не повораtIиваrI его. Реryлировочньп.tи виIIт€tми экзамеЕатора приводят пузырек
продольной ампулы брускового уровня в то же положение, что и при первом отсчете.

,Щ.пя уменьшениJI влиfiIия порога чувствительЕости Еlд{пулы брусковьй уровень в
среднее положение следует устаIIавливать, вращш винт в ту же стороЕу, что и при первой
установке рамного уровнJI.

Производят отсчет (asz) по концу пузырька продольной ампулы рамrrого уровня,
обращенному в ту же сторону, что и первый конец пузьIрька при первом отсчете.

Щля определения откJIонения п}зырька продольной ампулы от среднего
(НУЛевого) lrоЛожения при ycTalroBкe р€lмного уровня без механизма установки на нуль
верхней рабочей поверхностью по горизоЕтальЕо расположенному цилиндру на
ПРИЗМаТИЧеСК}.Ю КаНаВКУ УкЛаДыВают валик (см. приложение 4). На валик устаЕавлив€tют
бРУСКОВЬй УРоВень. В остальном мстодика поверки ЕlнЕIлогичЕа методике поверки }ровня
по верхней рабочей rrлоскости. При этой устаЕовке сним€lют отсчеты (аы и а62).

Отклонение trузырька продольной ампулы от сред{его (нулевого) положения при
УСТаНОВКе рамного Уровня без механизма устаIrовки на нуль верхнеЙ стороноЙ корIrуса по
горизонтальной плоскости (горизонтаьно расположецному цилиндру) Ее должIlо
превышать % цены деления.

4.10 !ля определения разности покtlзании уровЕя с механцзмом установки lta нуль
ПРИ ycTalroBкe на горизоЕтtIльную плоскость и горизонтЕlльно расположенный цилиндр (а2
- al) ОПРеДеЛяюТ откJIонение Irузырька продольной ампулы от среднего положения при
ycтalroBкe уровня на горизонтiIльную плоскость (ar) и на горизонтально расположенньй
цилиндр (az) в соответствии с методикой п. 4.5.

РаЗнОСть показаний уровня при ycTElHoBKe его Еа горизонтаJьную пдоскость и
горизоIIтЕUIьно расположенньтй цилиндр Ее должна превышать /z цены деления.

4.1l. Разность показаний р€tмного уровня с механизмом установки ша нуль при
УСТаНОВкс любоЙ иЗ его вертикальньтх рабочкх поверхЕостеЙ по вертикальноЙ плоскости
иЛи ВертикЕrльЕо расположенному цилиндру и основаЕием по горизонтальной плоскости
(аз - at или а4 - al сооТветственно) определJIют в следутощей последовательности:

опредеJlяют отклонение пузырька продольной аr.fпулы от среднего положения при
УсТаноВке }ровня основанием Еа горизонт€lльн},ю ппоскость (ar) в соответствии с
методикой п.4.5;

опредеJuIют отклонение пузырька продольной ампулы от среднего положения при
ycTtlнoBкe вертикальноЙ рабочеЙ поверхности уровня IIо вертик€lльной плоскости (аз) и по
вертикЕtльно расположенЕому цилиндру (ад) в соответствии с методикой п. 4.8.

РаЗность показаний рамного уровня при ycT€lHoBKe его вертик€шьньи рабо.тих
ПОВеРХЕОСТеЙ по вертикальноЙ плоскости или вертикшьно расположеЕному цилиндру и
основ lием по горизонтальной плоскости не доJDкна превышать % цены деления.
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4.12. Разность показаний рамного }ровня с механизмом устЕlновки на ЕуЛь при

установке верхней рабочей поверхности по горизонтаJIьноЙ пдоскости или горизоЕтаJIьно

расположенному цилиЕдру и основанием Еа горизонт€rльЕую плоскость (as - at или аб - al
соответственно) определяют в следующей последовательности:

определяют откJIонение пузырька продольной ампулы от средЕего положения при

установке уровня основаIIием Еа горизонтalльную плоскость (al) в соответствии с

методикой п. 4.5;
опредеJIяют отклонение пузырька продольной ампулы от среднего положения при

устаЕовке рамного уровня верхней рабочей поверхЕостью по горизонтальной плоскости

1as) и горизонтtIльно расположеЕному цилиндру (и) для paI4HbTx уровней с

призматической канавкой на верхней рабочей поверхЕости в соответствии с методикоЙ п,

4.9.
Разность показаций рамного ypoBIuI с мехаЕизмом установки на нуль при

устаЕовке верхней рабочей поверхности по горизоЕтапьной плоскости или горизонтальЕо

расположенному цилиндру и основаIlием Еа горизонтальн)aю плоскость не должна
превышать % цены деления.

4.1З. Щля определения измеЕения показадий уровЕя, установленного нижней
призматической канавкой на горизонтЕ}льЕо расположенньй цилиндр, при повороте

уровня относитеJьно оси цилиндра ца угол в пределЕlх шк€lJIы поперечной .tп4пулы уровеЕь
устаЕавливают нижней призматической канавкой на горизоЕтaIльно расположенньЙ валик
(см. приложение 4). Пузырек попере.rной ампулы необходимо устаЕовить в средЕее
положение. Отсчет делают по одному из концов пузырька продольной ампулы (среднее
положение). Уровень поворачивают вокруг цилиндра на угол в пределах шк€шы
поперечной амIryлы в одну и другую стороцу (крайние положения) и производят отсчеты
по тому же концу пузырька основной а},Iпулы.

Разность отсчетов при средIrем положении и в крайних rrоложеIIиIIх не должна
превышать % ценьт делеЕия.

5 ОФОРМЛЕНИЕ РЕЗУЛЬТАТОВ ПОВЕРКИ
5.1. При положительЕьrх результатarх поверки оформляется свидетельство о поверке

по форме приложения l Приказа Минпромторга России }lЪ 1 815.
5.2. При отрицательньш результатах поверки оформляется извещецие о

ЕеtIригодности по форме приложения 2 Приказа Минпромторга России Ns 1815.
Знак поверки наносится на свидетельство о поверке и (или) в IIаспорт.

,1,--/1."
квниимс> -z[r/lap,-Зам. начальника отдела 20З

Испытательного центра ФГУП

Ведущий инжеЕер отдела 203
ФГУП (ВнИИМС>>

/-) ,
;1/z r/ц ff Larl to 7

l_,/ l

Н.А. Табачникова

Н.И. Кравченко
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Приложеrrие 1

Справочное

МЕРА ДJ[Я ОПРЕДЛЕНИЯ ТОЛЩИНЫ СЛОЯ КРАСКИ

А-А

Расстояние h должно быть равно
настоящей методики поверки.

толпц.Iне слоя цраски, 1казанной в пункте 4.З.

Приложение 2
Справочное

ОБРАЗЕЦ ДЛЯ ОПРЕДЕЛЕНИЯ ЗНАЧЕНИЯ ПРОСВЕТЛ

l - лекальная rпrнейка тппа Л,Щ, ЛТ и-ш ЛЧ KTlacca тOчности 0 по ГОСТ 8026-92;2 - плоскм стекJuIпная
пластина с откJIонением от Iшоскостности не более 0,03 Mror; 3 - rшоскопараллеJIьные коIщевые меры дIины

кJIасса точности 2 по ГоСТ 9038-90

ýlý,Iёl,Б

п

/
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Приложение 3
Справочное

ПРИСПОСОБЛЕНИЕ ДJlЯ IIРЕДВJIЕНИЯ ОТКЛОНЕНИЯ ОТ
плоскостности

fопускаемое откпоIIеЕие от плоскостности поверхности l - 0,5 мкм.
Размер l, доллtен быть равен 1,3 дшш рабочей поверхностп }роввя.
HacTpoifua приспособлекия на нуJъ производпся по стеклякной пластине с откпонением от IшоскостЕости
не более 0,03 мкм.

l - индикатор l МИГ по ГОСТ 9696-82;2 - зажlмной вшrт;3 - теrшоизолflц.Iошые ручки;4 - брусок.
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Приложение 4
Справочное

КОНТРОЛЬНЬЙ ВАJIИК

O,q

Rа aO6J

_ь

ý \
\ý.

]0 240 :2
|,5-15"*ТТФаскu

й;_ .;;;;";;;;;;000, доrryскается стапь,* ;* гост 801-78.
Твердость 60 - бЗ,9 НRСэ.
.Щогryскаемое откпоЕение свободньпr размсров hlz +i2/2.
Маркировать на торцевой поверхности цену дедониlI уровЕя.

Lleвa деления уровня, Mlvt/M А, Mlorr, ве более Б, мкм, не более
0,02 0,5 0,5
0,05 1,0 1,0
0,10 t,5 1,5
0,1 5 2,0 z,0
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Прилоясецие 5
Справочное

КОНТРОJIЪНЫЙ БРУСОК

lчtагерил - стаrъ Х по ГоСТ 5950-2000, допуэметсл.за {еца m cTaJE )Г по ГоСТ 14959-19.
Тэердоеть 55,8-6З,9 IIRC.

,Щопускасrrое отпrrочешrc овободпш< размеров Н14, hlаДГt'z
Маркироваъ цеЕу делеяия ва поворхвоетri В.

Цеца дылешrя уровпя. rtшс/u ц MKIld Ьддклл

0,02 0,5 0,5

0,05 1,0 1,0

0,10 1,5 1,5

0,15 2,0 2,ю


