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Настоящая методика распространяется на системы для определеЕия температуры рalз-

мягчения и температуры деформацци пластика НDТЛ/iсаt (да.,,rее - системы), проиЗвоДсТВа

<ZwickRoell GmbH & Со. KG>, Германия, в качестве рабочего средства измерений.

Интервал меtкду поверками- 1 год.

1. опЕрАцииповЕрки
При проведении поверки должны выпоJшяться операции, укtlз{lнные в таблице l.

Таблица l - Операuии поверки

2. срЕдствАповЕрки

При провсдении поверки должны применяться этЕцоны и вспомогаТелЬные сРедСТВа,

приведенные в таблице 2.

Таблица 2 - Наименоваrrиеновашие эталоIlов и вспомогательIIьD( п

N9 наимеrrование Регистрационный номер в Федеральном
информационном фонде

l Термометр сопротивлеIlия rшатиновый
виброгtрочньй эталонньй ПТсВ- 1 -2

327,7,|-06

2 Термометр чифровой эта.,rонньй ТЩЭ-
005/\4з

40719_15

з Секундомер элек,гронньй Интегршt С-0 l 44l54-10

4 ,Щинамометр элек,тронньй переrrосной

дэIv3_1д-0,1у-l
66698_17

5 Меры дликы концевые плоскопараJIлель-
ные Набор М1, КТ l

62з2|-|5

6 Штапгенциркуль ШЦЦ-300 64144-1б

7 Микрометр гладкий цифровой МК Ц25 50593_12

8 Оснастка дtя измсрениrl перемещений Приложение А
9 Оснастка для измерений усилий Прилохение Б

l0 Оснастка для температурньuс измерений Приложение Ц
пplЦуlеняmьdpуzuecpedcmвапoвеpКu,oбecпeчuваюlцueoп-

реdеленui меmролоzчческllх харакmерuсmuк с mочносmью, уDовлеmворяюulей mребованuяu

насmояu4ей меmоёuкu поверкu.

3. ТРЕБОВАНИЯ К КВАЛИФИКАЦИИ ПОВЕРИТЕJIЕЙ

поверку систем должен вьшолнять поверитель, освоивший работу с поверяемыми

системЕlми и используемыми эта.],Iонal}.lи. Поверитель должен бьrгь aTTccToBtlH в соответствии с

действующими нормативными докр(ецтами.

}lъ

п/п Наименование операции поверки
Номер пуЕкта

методики
поверки

Проведение операции при
первичной

поверке
периодиче-

ской поверке

1 Внешний осмотр 6.1 да да
2 Опробование 6.2 да да
J Проверка идентификационЕьD( д€tн-

ЕьIх программного обеспеченця
6.3 да да

4 Определение метологиtIеских ха-

рllктеристик систем
6,4 да да

5 Оформление результатов поверки ,7
да да



5

4. ТРЕБОВАНИЯ БЕЗОIЬСНОСТИ

4,1, Перед uроведецием поверки следует из}пrить технические док}ъ{енты на цове-

ряемое средство измерений и приборы, примешIемые при поверке.
4,2. При выполrеЕии опýраций поверки вьшолшшъ требования Руководства цо экс-

пJryатации к безопасности при проведении работ.

5. УСЛОВИЯ IIРОВЕДЕНИЯ ПОВЕРКИ И ПОДГОТОВКА К НЕЙ

5.1. При проведеЕии поверки доJDкIIы соблюдаться сдед},юцше нормЕlJIьные условI]Lя
измеревий:

- температураокружающей среды, ОС 20*5
- отIIосительЕ€uI вд€uкность воздухq 0/о, не более 90

Прuмечанuе, Норл,tальньtе условllя uзмеренuй dополнumельно dолэtсньt учulпьrваmь
mребованuя экслl,хуаmацuонньtх dокулленmов на среdсmва поверкu.

5.2, Перед проведеЕием цоверки должны быгь вьшолнены следующие подготови-
тельныо работы;

_ цроверить ЕаJIи.Iие действуlощих свидетеJъств о поверке на средства поверки;
- шодготовитъ поверяемую систему и средства IIоверки к работе в соответстВии С

эксшryатационной докуллентацией на них;
_ система и средства trоверки должны бьrгь выдержаIIы в испытательном помещении

це менее l ч.

6. провЕдЕниЕповЕрки

б.1. Внешвий осмотр

б.1.1. Проверить надичие маркировки с ук€ванием модификаrши, заводского ноМера,

года вьшуска и предприrIтия изготовитеJUI.
6, 1.2. Проверитъ комплектностъ системы.
6.1.3, Проверить отс}тствие внеIпних гtовреждениЙ, в том числе гидравличсских ТрУ-

бопроводов и электрических соедиЕеций, а также отсутствие коррозии, которые мог}т повJIи-

ять на метрологические характеристики.
Результат поверки по дilшому гrуIIкту настоящей методики поверюt считают положи-

теJIьным, если вытrолнены все установленные трсбоваrrия.

6,2. Опробовапие

6.2.1 . Проверить возможность вкJIючеЕия системы,
6.2.2. Проверить возможЕость перемещения иЕденторов.
6.2.3. Проверить возможностъ ца|рева системы:
- вкJIIочить нацрев системы до верхнего предела измсрений темцературы;
- контролировать соответствующие измененпя температуры по этЕtлОнIlомУ теРМО-

метру до достижецIuI оистемой верхЕего предела измерений температуры.
результат поверки по д.шrному п}нкту настоящей методики поверки считtlют положи-

тельным, ecJrи вьшолЕены все установденЕые требовшrия.

б.3. Проверка идентификационныхданных программного обеспеченця

6.3.1, Заrryстить ПО. На мониторе отобразится Еомер верси}r программцого обеспече-

ния <testXpert> (<testXpert II>, KtestXpert III>).

6.3.1, Рсзультаты операции поверки сtIцтаются подожительными, если идентификаци-
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онные данные ПО соответствуют укванньш в таблице 3.

Таблица 3

6.4, Определеrrие метрологических характерпстик модулей

6.4.1.Определение диапазопа и абсолютной погрешностп IrзмеренпЙ перемеще-
ний индентора

Определение диапазоЕа и абсолютной погрешности измеренrй перемеЩениЙ иЕдеН-

тора проводить IIри помощи мер длины коЕцевьrх плоскопараллельпьIх.

6.4.1.1. Определение ди(шазона и абсо.тпотной погрешности измерениЙ перемещеНИЙ

индентора систем модификаций HDT/Vicat А, НDТЛУiсаt S.

6,4.1.1,l. Дбсолотную погрешность измерений перемещениЙ иЕдецтора необхоДимо

определить для каждой станции входящей в cocT€lв системы.
6.4.|.1.2. Меру длины уст€шовить tIод специаJьrгyIо площадку, закрепленttFО на

штоке индентора и обнулить покiвtшия датчика перемещений.
6.4.1.1.3. Заменить первую меру дJtины на меру с номинtlльным значением На 0,5 ММ

меньше, и снять пок&}ания перемещения по системе.
6.4.1.1.4. Заменить меру длины на меру, с номинальным значением на 1,0 мм мень-

ше первой меры, и сЕять IIоказания перемещения по системе.
6.4.1.1.5. Дбсолютную погрешность измерениЙ перемещениЙ индентора рассчитатЬ

по формуле:
А1;:Lхзц1 - Lз1

где, L"rл,i- IIерсмещецие измереЕное дат1Iиком системы в i-ой то,псе, мм
Lэтi _ з?дtlнное перемещение фазница номинальньD( значений первой коЕцеВОй МеРЫ И

i-ой меры), мм
.Щопускаемая абсолютная цогрешЕость измерений перемещений индентора *0,0l мм

6.4,1,2, Определение диапазона и абсолютной погрешности иЗмерениЙ пеРеМеЩСНИЙ

индентора систем модификаций Vicat D.
6.4.1.2.1. Дбсолютную погрсIцЕость измерений перемещений индентора шеобходимо

определить для каждой станции, нЕlходящейся в нижней температурной платформе системы.

6.4.|.2.2. Между дв}мя температурЕыми платформами, Еа проверяемЫЙ аluОРТИЗа-

ционньй цилиндр, установить оснастку дJIя измерений перемещений.
6,4.1.2.з. В оснасткУ уст.шовитЬ меру длинЫ концевую uлоскопарЕчIлельЕую.

6.4.1,2,4, Задать перемещение индентора и сшIть покtlзЕlния перемещен}UI по системе

(Lr).
6.4.1.2.5. Замевить rrервую меру длины Еа меру с номинальным значением на 0,5 мм

меньше, и снять покtr}ЕшиJl перемещения по системе.
6.4,|,2.6. Заменить меру длины Еа меру, с номинмьным зцачением на 1,0 мм мень-

ше первой меры, и снrIтъ покЕвitния перемещеЕия по системе.
6.4.1.2,,7. ДбсолютнуЮ погрешность измерений перемещений индентора рассчитать

по формуле:
Ar_i: Li - Lt- Lrrl

Идентификационные дапные (призrrаки) Значение

идентификационное наименование По tesЙpert testXpert II tesЙpert III

Номер версии (идентификационньй номер) ПО, пе
ниже

v7.0 v1.4l vl.1

Цифровой идентификатор ПО
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где, L1 - перемещение измеренное даттIиком систсмы в 1-ой то"псе, мм;
L1- перемещение измереIIЕое датrIиком системы в i-ой точке, мм;
Lэтi _ з4дЕrЕное перемеценис Фазница цоминtlJьIlьD( зIlачениЙ первой концевоЙ меры и

i-ой меры), мм.

Системы считЕlются прошедцими цоверку по дЕlнному пунктУ методиКП, если пОЛУ-

ченные значения абсоJtrотЕой погрецшости измерений перемещений IIе вьD(одят за предеJБI

+0,01 мм.

6,4,2. Опреде.пение абсолютной погрешности воспроизводимых нагрузок
Определение абсолютной погрешности воспроизвоД{мьD( нагрузок проводить при

ПОМОЩИ ДИНtllt{ОМеТРа ЭЛеКТРОНЕОГО ПеРеНОСНОГО ДЭIV3-1Д-0,1У-1.
6,4,2.|. Определение абсолютной погрешности воспроизводимьD( нагрузок для сис-

тем модификаций НDТЛ/iсаt А, HDT/Vicat S.

6.4,2.|.l. Измерения проводить дtя каждой станции входящей в состав системы, цу-

тем однократного взвешивtшия каждого гр}за.
в,ц.z,t.z, ДбсолотнlтО погрешность воспроизвод.Iмьж нагрузок рассчитать по фор-

муле:
Аг:Fr.-Fноu

где, F"о, - номин€tпьное значение восlrроизводимой нагрузки, Н;

Frr- значение нагрузки, измер€IIЕое этЕlлонным динал,tоме,гром, Н.

6.4.2.2, Определение абсоrпотногО откJIоItениrI от uрикJIадЫваемой нагрузки для ýис-

тем модификаций Vicat D.
6..4,2,2,1. Измерения проводить дrя каждой стЕlнции находящейся в IIижЕеЙ темпера-

турной платформе системы, пугем трехкратного измереЕия каждой нагрузки.

6.4.2.2.2. Установить междУ двуN{я температурными платформами осЕастку дJIя из-

мерений усилий.
6.4.2.2,з, Установить в осшастку этаltонньй динаý,tометр тtк,

правиjIьно (свободно) передавать усиJше на дин€lмометр.

lпобы иЕдентор мог

6.4,2.2.4. Дбсолютную погреIпность воспроизводltМЬГХ НаГРУЗок рассчитать цо фор-

мчле:
Др : Fз1 - }цбу

где, F"о" - номинЕlльное значение воспроизводимой нагрузки, Н;

Frr- значение нагрузки, измерецное этЕlлонным динамометром, Н,

СистемЫ сtмтtlютсЯ прошедшимИ поверкУ по дЕlнномУ пункту методики, если полу-

ченные значения абсолютной погрешности восIIроизводЕмьD( нrгрузок не выходят за пределы:

*0,2 Н - для нагрузки 10 Н;
+1,0 Н - для нагрузки 50 Н.

б.4.3. ОпреДеJIение абсолютногО отклоненпя диsметра индентора (игла Вика)

6.4.з.l. дбсо.тшотцое oTKJIoIleIlиe диаI\,lетра иглы опредеJIять при помощи микрометра

типа МК I_{25.

6.4.з.2. Измерения проводить дrrя каждой стЕшции вхомщей в состlш системы.

6.4.з.з. Измерить диtlN{етр игJIы в двух перпендикуJUIрных сечениях.

6.4.з.4. Абсолютное откJIонение дЕЕlп4етра индентора (игла Вика) рассчитать по фор-

муле:
AD= Dnrn - D"o"

где, D"ол, - номинальЕое зЕачеIIие .ЩrаI\,rеlРа Равное 1 ,128 мм;

Durл. - ЗНаЧение диаý4етра, мм, paccrlиTzlнHoe по формуле:
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Dn*n = 
D1 +D2

z
где, D1 - измереЕIIое значение первого диЕl]t{етра, мм;
D2 - ИЗМеРеННОе ЗНаЧеНИе ВТОРОГО ДИ€lllrеТРЦ ММ.

Системы сIмтЕlются прошедшими поверку по дllнному пуЕкту методики, если полу-
ченные зЕачения абсолютного откJIоIIеЕия диа}{етра шIдентора (иглы Вика) не выходят за
пределы +0,008 мм.

6.4.4.Определение абсолютного отl&lIонения радиуса индентора (наконечник
HDT)

6,4.4,1. Измерения проводить только дJuI систем модификаций НDТЛ/iсаt А,
HDT,^/icat S.

6,4,4,2, Абсолютное отклонение радиуса н€конечника опредеJIять при помощи мик-

рометра типа МК Щ25.
6.4.4,З. Измерения проводить для каждой стЕlнции входщей в состtlв системы.
6.4.4.4. Измерить ди€lп,tетр в двух перпендикуJIярIIьD( сечеIIиJD( нtlконсчника.
6,4.4,5. Абсоrпотное откJIонение радиуса индеЕтора (наконе.шrик HDT) рассчитать по

формуле:

ДR= R"r" - R"on'

где, R"o" - ЕоминtlJIьное значение радиуса равЕое 3,0 мм;
R"., -зЕачение радиуса, мм, рассчитанное по формуле:

R"r*= 
Dl +D2

4
ГДе, D1 - ИЗМеРеННОе ЗНаЧеНИе ПеРВОГО ДИаМеТРа, ММ;

D2 - ИЗМеРеНЕОе 3НаЧеНИе ВТОРОГО ДИЕlМеТРа, ММ.

Системы сtlитЕrются прошедшими поверку по данному пytIIffу мgтодики, ссли полу-
ченные значения абсоrпотного откJIонеIIиJI раJIиуса инд€IIтора (наконешrика HDT) не вьтходят

за пределы t0,2 мм,

6.4.5.Определешие абсолютного откпоненшя расстояЕия меrцдr опорами (метод
HDT)

6.4.5.1. Измерения проводить только дJrя систем модификачий HDTЛr'icat А,
НDТл/iсаt S.

6,4,5.2. Измерения проводить для каждой станции входящей в состав системы,
6,4.5.З. Дбсолютное отклонение расстояЕия между опорtlп{и опредеJuIть при помоЩи

штангенциркуля типа ШЦЦ-З00, ПГ +0,04 мм.
6.4,5,4, Измерить расстояние меlкду опор€lN{и по вIIешЕим cTopotltlп{ опор, затем раС-

стояние ме>tцу опора}{и цо внугренним cтopoнal\,t опор.
6,4,5.5. Абсоrпотное откJIонеЕие расстояния между оцорЕtми (метол HDT) рассчитать

по формуле:

Ац= Lцзу - Ln6"

где, L"o" - цоминаJIьное расстояние между опорами, мм;
Ln."- расстояние между опорtlми, мм, рассчитЕшIное по формуле:

, L"n.* * LBKyrp
Lизм - 2

где, L""., - измеренное расстояние по внешним cтopoнrlм опор, мм;



L""* измерецное расстояние цо внуценЕим cTopoн€lм опор, мм.
Системы счит€lются црошедцшми поверку по д€lнному пункту метоДики, еСЛИ ПОЛУ-

ченные значеtIиJl абсо.lпотного отклоfiения расстояния меr(ду опорами не вьD(одят за преДеJШ:

*1 мм - для расстояния 64 мм;
+2 мм - дJIя расстояния 100 мм.

б.4.б.Опрелеление абсолютного отклоцеция радшуса опор (метод HDT)
6,4.6.1, Измерения проводить только для систем модификаций НDТЛ/iсаt Д,

HDT/Vicat S.
6.4.6.2. Дбсолютное откJIонение радrуса опор опредеJlять IIри помощ.l МикрОмеТРа

типаМК Ш5.
6.4.6.З. Измерения проводитъ дrя каждой стЕlнции входяцей в cocTElB системы.
6.4.6,4, Измерить диаметр в двух перпендикуJuIрньж сеченил( опоры.

6,4.6,5. Абсо.rпотное откJIонение радиуса опоры рассчитать по формуле:

AR= R"." - R"o"
где, R*onn - номинальное зIIачение радиуса равное 3,0 мм;
R"rn, -значенис радиуса, мм, рассtlитЕlнное по формуле:

Rnrr, = 
D1 +D2

4
где, Dt - измеренное значение первого диа}rетра, мм;
D2 - измеренное зЕачение второго д{ЕlI\{етра, мм,

Системы считtlются IIрошедшими IIоверку по данному пуIrкту методики, если полу-

ченные значения абсолютного отклонения рад,Iуса опор не вьtходят за lrределы t0,2 мм.

б.4.7.определение диапазона и абсолютной погрешности измерений темпераry-

ры
определение диtшtr}оЕа и абсошотной погрешности измерений тешtературы прово-

дить при помощ,I термометра цифрового этtlлоЕного тцэ-005А43 и термометра сопротивле-

ния платинового вибропрочного эт€lлонного ПТСВ- l -2.

6.4.7.|. Определение диtlп€вона и абсоJпотной погрешности измерений температуры

систем модификаций HDTЛ/icat А, НDТЛr'iсаt S.

6.4.7,1.1, Определеrrие диапазона и абсо.гпотной погрешности измерений температу-

ры проводить для каrкдой ст(шции входящей в состtш системы.
6,4.7,|.2. ТермометР птсв-1_2 по|рузить в ванну с теплоЕосителем в неIIосредст-

венной близости от датt{ика темпсрат}ры, при выключенном режиме Еагрева.

6.4.7.1.з. Снять показания температуры по системе и показ€lниll темIIературы по эта-

лоцному термомету.
6.4.7.1.4, Задать увеличение температуры и провести и3мерения Ее менее чем в пяти

точкаХ p€lBцoцepцo распределенНьIх в д{€шазоне измерений температуры, вкJIючatя верхний

предел измерений температуры.
6.4.1.1.5. В каждой точке, достигнугую температуру вьцержать Ее менее 1 минуты,

затем снять пок€lзания по системе и эталонному термомету.
6.4.7.1.6. Дбсоrпотную погрешность измерений температуры для каждой точки рас-

считать по формуле:
А11 :Тбу; -Тз;

где, Тизмi - темперац?а измереЕнаlI аистемой в i-ой точке, ОС;

Тэтi-ЗII&Ч€Ние температуры по этzшоЕIIому термометру в i-ой то,л<е, оС;

i - номера точек.
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6.4.7.2. Определение ди€ш€rзона и абсошотной uогрешности измереЕиЙ температУры

систем модификацлй Vicat D.
6,4,7.2.1, Определенио диап&rона и абсоrпотной погрешности измерениЙ томператУ-

ры проводить ддJI каждого €l}4ортизационного циJIиЕдра нюшIеЙ темtIературноЙ платфОРМЫ

системы.
6.4.7.2.2, Между двуl!{я температурными платформами разместить оснасткУ для теМ-

пературньD( измерений.
6,4.7,2.З. Термометр ПТСВ_1_2 поместить в оснастку, при выкJIюченпом режиме на-

грева,
6,4,7,2,4. Снять показанI4,т температуры по системе и пок raшия темtrерtцуры по Эта-

лонному термометру.
6,4,7,2.5. Задать увеJIи.Iение темIIературы и провести измереЕия не менее чем В IuIТи

точках равномерно распределецЕьD( в дtапазоне измерений температуры, вкJIючЕtя верхrrий

цредел измерний температуры.
6,4.7.2.6. В каждой TotIKe, достигнугую температуру вьцержать не менее 1 минУты,

затем снять цок(вЕlния по системе и эталонному термометру.
6,4.7.2.'l . Абсолотную погреIцtIость измерений температуры для каждоЙ точки РаС-

считать по формуле:
Аli:Т"злr;-Тзr;

где, Tn."1-температураизмереннаrI системой в i-ой точке, ОС;

Т3rl-зн1tчеЕие температуры по этаJIоЕному термометру в i-ой точке, ОС;

i - номера точек.

Системы считаются прошедшими поверку IIо д€tнцому пуIкту метоДиКи, если цоJIУ-

ченные значения абсолютной погрецшости измерений температуры це вьD(одят за цределы
*0,5ос,

б.4.8. Определение диапазона п абсолютной погрешностп восцроизвеДеrrИЙ

скорости повышения температуры
Определение диЕш€}зона и абсоrпотной потрешностIt восrrроизведениЙ скоросТи пОВЫ-

шеЕиlI температуры проводить цри помощи термометра тшфрового этЕшонного ТЦЭ-005/N4З,

термометра сопротивления IuIатинового вибропрочного этапонного ПТСВ-1-2 и сеКУНДОМеРа

электроЕного Интеграл C-Ol.
6.4.8,1. Оrrределение ди€шЕtзона и абсо:тотной погрешности воспроизВеДениЙ скОРО-

сти цовышеIIиJI температуры систем модификаций НDТЛ/iсаt А, НDТЛ/iсаt S.

6.4.8.1.1. Термометр ПТСВ-1-2 погрузить в ванну с тецлоноситедем в непосРеДСТ-

венной б.шrзости от датIика температуры, при выкJIючешIом режиме цаIрева.

6,4,8,1,2. Снять показания температуры по сЕстеме и покtlзalЕи],I температ}ры uо эта-

лонЕому тсрмометру.
6.4.8.1.3. Задать режим повышсния температуры со скоростью 50 ОС/ч и, ВеДЯ ОТСЧеТ

по секундомеру, кll)кдые шесть мин)т сЕимать пок tЕtния эталонЕого термометра в течении 30

миЕут.
6.4.8.1.4. Стабилизировать устtlновившуюся темцературу в течение не менее 5 ми-

цуг.
6.4.8.1.5. Задать режим IIовышеЕия температуры со скоростью 120 оСlч, ведя отсч9т

по секупдомеру, каждые шесть миЕуг снимать цок€u}€шия этatлонЕого термометра течение 30

мин}т.
б.4.8.1.6. Стаби.тшазировать установивIIгуюся температуру в течение не менее 5 ми-

нуг.
6.4.8.1.7. Операции по п.п. 6.4,з.l.з. - 6.4.3,1.6, цовторить до достижениrI макси-

мttльньD( показаний температуры.
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6.4.8.1.8. Абсо.тпотная погрешность восIIроизведени;I скорости цовышен}uI темпера-
туры рассчитать по формуле:

Ачi:Vэri-V"о"п
где, Vвосп- скорость повышеIIиJI температ}ры, воспроизводимшI системой, ОС/ч;

V36 - зночоние скорости повышения температуры на i-oм 6-и минутном интерв€tле,
ОСlч, 

рассч.ттать по формуле:
V-i=(Tct-Toi), l0

г.щ€, Tg1 - покtв€lIIиrI температуры по эт€lлонному термометру, в IIачапе i-го б-и ми-
нутIrого иЕтерв€}ла измерепий, ОС;

Т61 * показания температуры цо эталоIiному термометру, в конце i-го 6-и минутного
иHTepBaJIa измерений, ОС.

6.4.8.2. Определение д{tшазона и абсолютной погрешности восtrроизвсдений скоро-
сти tIовышения температуры систем модификаций Vicat D.

6.4.8.2,1. Между двуI\{я температурными платформами р€lзместить осЕастку для тем-
пературньD( измерений,

6.4,8.2,2. Термометр ПТСВ-1-2 поместить в оснастку, при выкJIюченном рсжиме на-
грева.

6.4,8.2.З. Сцять показания температуры по системе и показаЕия температуры по эта-
лонному термометру.

6.4,8.2.4, Задать режим IIовьтmениrI температуры со скоростью 50 'Сiч и, ведя отсчет
по секундомеру, каждые шесть мин)т снимать цокЕц}tlншя эт€lJIонного термометра в т9чении 30

минут.
6.4.8.2.5, Стаби.гпtзироватъ установивrrrуIося темIIсратуру в течение не меЕее 5 ми-

н},г.
6.4.8.2.6. Задать режим tIовышения темIIературы со скоростью 120 ОСlч, ведя отсчеТ

по секундомеру, каждые шеýть миFrуf снимать покulзЕlниll этЕlпоIlного термометра в течеЕие 30

минут.
6,4.8,2,7. Стаби.тмзировать установившуюся темцературу в т9чеIIие Ее менее ) Ми-

нуг.
6.4.8.2.8. Операции по tl.п. 6.4.8.2.4. - 6.4.8.2.7. повторить до достижения мtкси-

м€tльньD( показшrий температуры.
6,4.8,2.9, Абсотпотrгуrо погрешность воспроизведеЕия скорости повышения теМпера-

туры рассчЕтать по формуле:
Av;:Vrri - V"о"r,

где, Vвосп- скорость повышения темIIератл)ы воспроизвод.rмая системой, ОС/ч;

Vэтi - значоЕие скорости IIовышения темцературы на i-oм 6-и минутном иЕтерВсlпе,
ОС/ч, 

рассчитанIIое по формуле:
V.,i = (Toi- Toi) , l0

г,щ€, Т9; - цоказания температуры по эталоЕIlому термометру, в IIачаде i-гО 6-И МИ-

ЕугtIого иIrтерв€цIа измереЕий, ОС]

Т61 _ покЕlзЕlния температуры по эталонному термометру, в конце i-го 6-и минlтнОгО
интерв€Iла измеревий, ОС.

Системы с!мтаются прошедшими поверку по дЕrнЕому п}ъкту методики, еýЛи ПОJIУ-

чеЕные зЕачения абсо.lпотной погрешности воспроизведениЙ скорости повышения темпеРаТУ-

ры не вьD(одят за пределы:
*5 ОСlч - дJuI скорости 50 ОСlч;

*10 ОС/ч - д'rя скоростп 720 "Сlч,
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7. ОФОРМJIЕНИЕ РЕЗУJЪТАТОВ ПОВЕРКИ

7,1 По резуштатам поверки оформляется протокод в свободной форме согласно
требоваrrи.ш,r ГОСТ ИСОiIчIЭК 1 7025.

7,2 При полоrrолтеlьньD( резуJьтатil( поверки оформляется свидетеJьство о поверк€
согласно прпказу Мшпрмторга России от 02.07.2015 Ns 1815 <Об угверждении порядсa про-
веденЕя поверки средств измерний, требоваппя к знаку поверки Е содержанию свидетеJIьства
о поверке).

7,3 При отрицатеJIьньD( резуJьтатil( поверки пробразователя выписЁтвается изве-
щение о Еепригодrости к применению согласЕо прика}у Минпромторrа России от 02.07.2015
Ns 1815.

Гпавпьй спецпаJшст по метрологии
ооо (ТМс РУс)

У 
Е,в.исаев
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Прщrожсппе Б (рекоменryепrое)

Осшастка шrя измереrd чспrd

Размеры ооЕастки зависят от rабарлrгшлr размерв Е ковФрукgопшDD( особенпостей
угалонного дtlта}rометр8.

* _ Указашо максим8JцЕое зЕачеrие дJIя даЕноFо габарrrгвого разIчrера.
Рекомендrемьй мапериа.тt - gгаJБ (лобой марш)
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Прплоrкенrrе В (рекомепryемое)

оснасжа для темпепатyDньтх измсрений

\

А-А

-,/l2;|.;

/

* _ Коrrичество отверстий зависит от коJIичества рабочrх стаrщd системы. Диамеф отвеРСтlЙ
зависит от ршмеров эталонного тсрмомец)а.
** - Ко.тшчество циJIинд)ических выgIупов зависЕт от колшtIества рабо.шtх сташщЙ системы.

Рекомендуемьй материал - Дlб.
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