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ГосударственЕ€rя система обеспечения едицства измерений

Машина испытатеJIьшая универсальная IЦМУ,30
Методика поверки

Введена"пJt, 2ОlХг,

1 ОБЛЛСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ

Настоящм методика распространяется на единичный экземпляр машиЕы цспытатеЛЬНОЙ

универсальной IЦМУ-З0, зав. М 2\|l58l22 (далее - машина), изготовленной в 1959 гОДУ На

з€lводе испытательньIх машин (ФЕБ ВЕРКШТОФПРЮФМАiПИНЕН ЛЕЙПЦИГ)), г. ЛейПЦИГ,

Г,ЩР, принадлежащей ПДО <Северский трубный завод> (ПДО (СТЗ>, г. Полевской,
Свердловская обл., Россия). Метолика устаЕавливает методы и средства первичной и

периодической поверок машины.
Интервал между поверками - l гол.

2 нормАтив}IыЕ ссылки
В настоящей методике использованы ссылки на следующие документы:

Приказ Минпромторга России <Об утверждении Порядка проведения поверки средств

от 02.07.2015 ]ф l815

гост l2.2.007.0-75

гост 12.3.0l9-80

гост 8.640-2014

Правила lrо охране труда при
эксплуатации электроустановок

измерений, требования к знаку поверки и содерж€tнию
свидетельства о поверке> (с изменениями от 28.12.2018,
зарегистрировано в Минюсте РФ 29.12.20|8 N 5З596).
Система стандартов безопасности тру,ча. Изделия
электротехнические. Общис требования безопасности.
Система стандартов безопасности труда. Испытания и
измерения электрические. Общие требования безопасности.
ГСИ. Госуларственная поверочн€ц схема для средств
измерений силы.
Приложение к приказу Министерства труда и социальной
защиты Российской Федерации Ns 328н от 24 июля 201З г.

З ОПЕРАЦИИ ПОВЕРКИ

З,1 Первичную поверку машины выполняют до ввода в эксплуатацию и после ремонта.
З.2 Периодическую поверку выполняют в процессе эксплуатации машины по истечении

интервала между поверками.
З.3 При tIроведении первичной и периодической rrоверок машины должцы быть выпол-

нены операции, указанные в таблице 1.

Таблица l - Операrrии поверки

З.4.Щопускается проведение поверки на меньшем числе поддиапазонов измерений силыо
при этом поверке подвергаются те поддиапазоны измерений силы, которые предполагается
использовать в процессе эксцлуатации машины в течение последующего ицтервЕtJIа между по-
верками.

Наименование операции Плтrкт методики
l Внешний осмотр 9.1

2 Опробование 9.2
3 Определение метрологических характеристик 9.з
3.1 Определение относительной погрешности измерений силы 9,3.1
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4 СРЕДСТВА ПОВЕРКИ
При провелении поверки должны быть исгtользованы средства поверки, ука:}анные в

таблице 2.

Таблица 2 - Средства поверки

Применяемые эталоны должны быть аттестованы и иметь действующие свидетельства
об аттестации. Средства измерений должны быть поверены и иметь действующие свидетель-
ства о поверке.

[ля провеления поверки допускается llрименение ан€iлогичньD( средств поверки, не при-
веденных в,габлице 2, лри условии обеспечеl-tия ими необходимой точности измерений.

5 ТРЕБОВАНИЯ К КВАЛИФИКАItИИ ПОВЕРИТЕЛЕЙ

к проведению поверки дOпускаются лица, имеющие образование не ниже среднего
технического, ознакомившиеся с эксплуатационной документацией на машину, работающие
в метрологической службе предприятия, аккредитованного на право поверки средств
измерений механических величин.

6l,рЕБовАния БЕзоIIАснос,l,и

При проведении поверки долхGIы выполItяться требования безопасности, указанные в
эксплуатационноЙ докуvентации на применяемые средства поверки и поверяемое СИ, а также
общие требования безопасности по ГОСТ l2.2.007.0. ГОСТ 12.3.019, Правил по охране труда
при эксплуатации электроустановок.

7 УСЛОВИЯ ПОВЕРКИ

При провелении поверки должны соблюдаться следующие условия:
- температура окружающего воздуха, ОС от rrлюс l8 до плюс 28.

8 ПОДГОТОВКА К ПОВЕРКЕ

8.1.1 Перед поверкой поверяемая маlпина и средства поверки должны быть выдержаны
в условиях поверки не менее 2-х часов.

8.1.2 Срелства поверки и поверяемая машина должны быть цодготовлены к работе в
соответствии с эксплуатационной документацией на них.

9 ПРОВЕДЕНИЕ ПОВЕРКИ

9.1 Внешниli осмотр
9.1.1 При внешнем осмотре должно быть установлено соответствие поверяемой машины

следующим требованияшt:
- корпуса составtIых частей, элементы измерительной схемы и органы управления машиной

не должны иметь механических повреждений;

Номер
пункта

методики

Наименование и тип основны.х и вспомога,гельных средств поверки, обозначение
нормативного докумеttта, регламеtlтирующего технические требования и

метрологические и основные технические характеристики средства поверки

9.2,9.3.1 Эталоны единицы силы 2-го разряда по ГОСТ 8.640, (0,05-З00,0) кН, ПГ +0,24%.

0? q? термометр. K+l0) - (+30)] "с. пг +1.0 "с.
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- токопроводящие кабели не должнь] иметь повре)Iцений электрической изоляции;

- машина должна иметь заземляющие устройства;
- в маркироВке машинЫ доля(нЫ быть отображены наименование или товарный знак фирмы-

изготовителя, тип, заводской номер и год изготовления;

- надписи и отметки на оргаIIах управления дол1кны быть четкими и легко читаемыми,

9.2 Опробование

9.2.1 Включают поддиапазон измерений силы, соответствутощий наибольшему пределу

измерений силы машины.
9.2.2 Гlроверяю-t перемещение подви)Itной ,граверсы машины в заданном нагIравлении

при отсутствии объекта прилоя(ения нагрузки (без образча или динамометра).

9.2.з На поверяемую машину устанавливают эталонный динамометр с верхним пределом

измерений не ниже наибодьшего лредела измерений Qилы МаIrlиньт. При этом обеспечивают

совпадение оси динамометра с вектором силы, воспроизводимой машиной,

9.2.4 Проверяют обеспечение нагружающим устройством машины равЕомерного без

рывков приJlожения силь].

9.3 Опрелеление метрологических характеристик

9. 3. l О пр е с) ел е l! Ll е о lпн о с u nt e.,l ьн ой п oi р е ult ю с mu ш-Lr е р е н uй сuл bl

9.з.1.1 Устанавливают в захваты машины динамометр с верхним пределом измерения

силы, соответств},ющим наибольшему пределу измерений силы машины" используя при необ-

ходимости дополнительные приспоаобления согласно паспорту машины.
9.З.1,2 Проводят трехкратное предварительное нагружение динамометра силой, равной

верхнему пределу измерений динамометра или наибольшему trределу силы., воспроизводимой

машиной, если верхний предел измерений динамометра выше наибольшего предела измере-

ний силЫ машины. Значение силы контрОлируюТ по показаниям эталоЕного дицамометра.
9.З.l.З Производят три серии (i - 1 , ..з ) нагруrкений машины, содержащие Ее менее пяти

(/ - l...5) ступеней, равномерно распределенных по первомУ поддиапzвону измерения силы,

включая точки, соответствующие 10 и 100 0/о от наибольшего tlредела измерений силь] по дан-

ному поддиапазону. Снимаtот показаIlия эта_цонного динамометра и силоизмерителя машины

при достижении требуемого значения силы.
9.3.1.4 относительную погрешность d7, %, при измерении силы на каrкдой 7-оЙ ступени

нагружения вь]числяют по формуле

(l)

где Р4 - значение силы, измерснное машиной в i-той серии на./-той ступени, тс;

рэу действительное значение силь1 в t-той серии на.7-той ступени, измеренное

с помощью э,гalлонного динамометра, тс,

9.3.1.5 дналогичные измерения проводят на остальных двух поддиапазонах измерений

силы, переключая диапазоны в соответствии с указаниями эксплуатационной док}ментации.
9.3.1.6 относительная погрешность Llзмерений силы на каждой ступени нагружения в

каждом поддиапазоне лолжна находиться в преде"qах + l .0 %.

10 ОФОРМЛЕI{ИЕ РЕЗУЛЬТАТОВ ПОВЕРКИ

10.1 Протокол поверки оформляют по рекомеrrдуемой форме приложения А.
l0.2 Положительные результаты первичной поверки оформляют свидетельством о trо-

верке в соответствии с Приказом Минпромторга России от 02.07.2015 NЪ 1815. Знак повеРки в

виде оттиска поверительного клейма наносят на свидеl,ельство о IIоверке.

Ф-]li=,сff1, 100,
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10.3 Положительные результаты периодической поверки оформляют свидетоJIьством о

поверке. При проведении поверки на меньшем числе поддиапазонов измерений силы, в соот-

ветствии с пуЕктом 3.4 методики поверки, в свидетельстве о поверке указывают в каких

именно поддиаtrазонах измерений силы проведена поверка.

l0.4 В слу.rае отрицательньгх результатов IIоверки машиЕу признают непригодной к при-

менеЕию, вьц{lют извещение о непригодности с укЕtзанием пршшЕ.

щ

"ф

3аведующий лабораторией 233

Заместитель заведующего лабораторией 233

Ю.Р. Шимолиц

Л.А. Трибушевскtul
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ПРИЛОЖЕНИЕ А
(рекомендуемое)

ФОРМА ПРОТОКОЛА ПОВЕРКИ

Протокол поверки Nч

Место проведения поверки
(ДОрес.че uпонц.лохОе нuя юрudчче ско;,о (фuзuческоtо) ltut|a)

Повепка пDовелена по локчментч: МП l 1 1-233-20l8 ГСИ. Машина испытательн€ц
универсальная LШМУ-З0, Методика IIоверки.

Таблица l - Срелства поверки

Наименование, тип,

регистрационный номер
(для эталона)

Зав. номер
.Щата поверки СИ

(аттестации
эталона)

Номер свидетельства
о поверке СИ
(об атгестации

эталоЕа)

Таблица 2 - Условия поверки

Температура воздуха, ОС

l Результаты внешнего осмотра:

2 Результаты опробования:

3 Результаты определения метрологических харtlктеристик:

3.1 ОпреDеленuе оmlrосumельной по?реtцносmu uзмеренuй сuльt

Таблица 3 - Погрешность измереЕий силы (поддиапазон от 0 до 30 тс)

Наименование параметра Примечания

Змаваемый уровень силы, тс 3.0 5,0 l0,0 20,0 30,0
Показания силоизмерителя машинь!, тс

серия lПоказания динамометра, тс
Отклонение, тс
Показания силоизмерителя машины, тс

серия 2Показания динамометра. тс
отклонение. тс
Показания силоизмерителя маш ины, тс

серия 3Показания динамометра, тс
отклонение, тс
среднее арифметическое отклонение, тс
Относительная погрешность, Уо

Пределы допускаемой погреш ности, 7о + 1,0
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По результатам поверки Машина испытательн€ц универсzlльн(ul, зtlв. Nр 2JJБЗШ_признана
годноЙ (непригодноЙ) к дальнеЙшему применеЕию.

( не H),.ltc п * rо.rr, *"run о'

Поверитель
(поOпчсь)

Организация, выполнивш€ц поверку

(Фацuаuя, uпuцuапы)

(HatuteHonHue u аdрес ор?анu?оцлru, выполнuвшей поверку, ИНН)

20 г..Щата поверки <_>
Вьцано свидетельство о 

#рg!llе_lLз_Еg#€ние 
о нецригодности) Jф

Срок действия свидетельства: до (_) 20 г.

Таблцца 4 - Погрешность измерений силы (поддиапазон от 0 ло 15 тс)

Наименование параметра
Сryпени нагружения

Примечания
2 3 4 5

Задаваемый уровень силы, тс 1,5 3,0 5,0 I0,0 l5,0
Показания силоизмерителя машины, тс

серия lПоказания динамометрц тс
отклонение, тс
Показания силоизмерителя машины! тс

серия 2показания динамометра, тс
отклонение, тс
Покщания силоизмерителя машины. тс

серия 3Показания динамометра, тс
отклонение, тс
Среднее арифметическое отклонсн ие, тс
Относительная погрешность, О/о

Пределы допускаемой погрешности, Уо * 1,0

Таблица 5 - Погрешность измерений силы (поддиапазон от 0 до 5 тс)

Наименование параметра
Ступени нагружения

Примечания
l 2 з 4 5

задаваемый уровень силы, тс 0,5 1,0 2,0 3,0 5.0

Показания силоизмерителя маш ины, тс
серия lпоказания динамометра, тс

отклонение. тс
Показания силоизмерителя машины, тс

серия 2Показания динамометра, тс
отклонение, тс
Показания силоизмерителя машины, тс

серия 3Показания динамометра, тс
Отклонение, тс
среднее аDифметическое отклонение, тс
Относительная погреш ность, 7о

пределы допускаемой погрешности, о4 * 1,0


