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Настоящая методика распространяется на термометры медицинские электронные серии
МТ, изготовленные KMicrolife AG>, Швейцария, завод-изготовитель; (ONBO Electonic (Shenzhen)
Со., Ltd.>, Китай, и устаItавливает методику их первиtIной и периодической поверок.

Интервал меlкду поверк€lпlи - 2 года.
При uроведении первичной поверки термометров партии до 50 шт. вкrпочительно, tloBepкe

подлежит каждый термометр.
При провелении первичной поверки партии термометров свыше 50 шт. допускается про-

водить выборочную поверку термометров согласно ГОСТ Р ИСО 2859-1-2007 <Статистические
методы. Прочелуры выборочного контроля по аJIьтернативному призн€ку. Часть l. Планы вьтбо-

рочного KoHTpoJul последовательньrх партий на основе приемлемого уровЕя качества).

1 Операциш поверки
При провелении первичной и периодической поверки должны выполняться операции, },ка-

занные в таблице 1.1

Таблица 1.1

Наименование операции
Номер
пункта
мп

Проведение операции при

первичной поверке
периодической

поверке
1 Внешний осмотр 6.1 Да .Ща

2 Опробование 6.2 !а Ща
3 Проверка допускаемой абсолютной по-
грешности измерений температуры

6.з Да Ща

2 Срелства поверки
2.1 При проведении поверки применяют основные и вспомогательные срсдства поверки, пе-

речень которых приведён в таблице 2.1.
2,2 Срелства поверки должны иметь действующие свидетельства о поверке или оrгиски lrо-

верительньD( клейм.
Таблица 2,1

3 Требования к квалификацпи поверителей
3.1 Поверка приборов должна выполняться специалистами, прошедшими обуlение в каче-

стве поверителей данного вида средств измерений, ознакомленные с руководством по эксплуата-
ции и освоившими работу с термометрами.

4 Требования безопасности
4.1 При проведении поверки необходимо соблюдать требования безопасности, устаЕовлен-

ные в следующих документах:

Номер
пункта

методики
поверки

Наименование и тип (условное обозначение) основного или вспомогательного
срýдства поверки; обозначение нормативного документа, регламентирующего техни-
ческие требования и (или) метрологЕческие и основные технические характеристики

средства поверки (или регистрационный J',lb)

6.з

Рабочий этЕцон единицы температуры 2-го разряда по ГОСТ 8.558-2009 - термометр
сопротивления эталонный ПТСВ (Регистрационный N9 57690-14)
Измеритель температуры многокан&,Iьньй прецизионный МИТ 8 (мод. МИТ 8.15)
(Регистрачионный Jtlb l 97З6-1 1 );
Термостаты жидкостные прецизионные переливЕого типа серии ТПП-l (Регистрачи-
онный ]ф 3з744-07).

Примечание - [опускается применение средств поверки, не приведённых в таблице, но обеспе-
чивающих определение (контроль) метрологических характеристик поверяемых СИ с требуе-
мой точностью.



- ГОСТ 12.2.00З-9l ССБТ. Оборулование производственное. Общие требования безопасно-
сти;

- кПравила технической эксплуатации электроустановок потребителей>;

- <Правила по охране труда при экспJryатации электроустtlновок) ПОТЭУ (201а);

- требования рЕвделов кУказания мер безопасности) экспlryатационноЙ докуl!{ентации на
прцменяемые этalлонные средства измерений и срсдства поверки.

5 Условпя поверкц и подготовка к поверке
5.1 При проведении поверки должны соб.тподаться следующие условия:
- температура окружающего воздуха: от плюс 15 до пдюс 25 ОС;

- относительнtul влаrкность окружtlющего воздуха,0/о, не более 80;
- атмосферное давление: от 84,0 до 106,7 кПа (от 630 до 800 мм рт. ст);
- частота питающей сети: (50+0,5) Гц.
5.2 Электрическое питание термостатов должно осуществJuIться стабилизированным напря-

жением, изменение напряжения не должно превышать 2 О/о.

5.3 Все приборы, устЕlновки должны быть зазсмлены, сопротивление здtемдения - Ее более
0,1 Ом, сечеЕие проводов заземления - Ее менее 0,75 мм2.

5.4 Средства поверки, оборудование готовят в соответствии с руководствttми по их экспJryа-
тации.

5.5 При работе термостатов вкJIючalют местную вытяжII},ю вентиляцию.
5.6 Поверяемые приборы и используемые средства поверки должны быть защищены от виб-

раций, тряски, ударов, влияющих на их работу.
5.7 Операчии, проводимые со средствами поверки и поверяемыми термометрами должны

соответствовать указаниям, приведенным в эксплуатационной док}аfентации.

6 Провепение поверкш
6.1 Внешпий осмотр
При внешнем осмоте устанавливают:
- соответствие внешнего вида, комплектности термометра технической и эксплуатационной

докуN{ентации;
- н€lличие и четкость маркировки;
- отсутствие механических повреждений и дефектов покрытия, влияющих на работоспособ-

ность термомеlра,
Результат проверки положительЕый, если выполняются все вышеперечисленные требования.

При оперативIrом устранении недостатков, з€lмеченных при внешнем осмотре, поверка продолжа-
ется IIо следующим операциям.

б.2 Опробование
Включают термометр нажатием кнопки ВКПВЫКЛ. После самотестирования на дисплее

термометров моделей Мт 4l0 в течении 2 секунд отображаются данные последнего измерсния
температуры со значком <М> и мигающем символом <ОС>. Затем, при температуре окружаюцей
среды мснее 32ОС,на дисплее появляются символ KL> и мигающий символ <ОС>.

У термометров модслей МТ б00, МТ 800, МТ 1622, МТ 167l, МТ l9З1, МТ З001 и МТ 3010,
при температуре окружающей срсды менее 32 ОС, после самотестировация на дисплее появляются
символы <L> и <оС>,

У термометров моделей МТ 700 и МТ 7l0, при температуре окружающей среды менее 32 ОС,

после саI\4отестировttния на дисплее появляются символы (- - -)) и мигающий символ <ОС>.

6.3 Проверка допускаемой абсолютной погрешностш измереший температуры
6.3.1 Проверку предела допускаемой абсолютной погрешности измерений температуры

термометров проводят в жидкостном термостате переливIrого типа методом сравЕения с эт€lлон-
ным термометром в IuIти температурньж тоtIк€lх рабочего диЕlпlцона измерений: (32,0*0,2)ОС,



(З6,0*0,2)ОС, (З8*0,2)"С, (40,0*0,2)ОС и (tB-0,2)oc, где tB - температура верхнего предела диапtrlоЕа
измерений термометра,

б.З,2 Поверяемый и этапонный термометры устаIrавливают в рабочlrо среду термостата в
вертик€}льном положении: эталопный - на нормируемую глубину погружения, поверяемый - на
глубину не менее 3 см.

6.3.З Устанавливают по эталонному термометру в термостате температуру, соответству-
ющую первой контрольной точке с кратЕостью 0,1 ОС.

6.3.4. После установлеЕия теплового рЕIвновесия между поверяемым, этЕчIонным термо-
метрами и термоOтатирующей средой, включают поверяемый термометр. После звукового сиг-
нала, оповещающего об окончании измерения, и вьцержки термометра в термостатирующей среде
ещё в течении 60 с, снимают показания этаJIонного и поверяемого термометров.

6.3.5. Измерения по п.п. 6.З.3 - 6.З.4 произвести для ост€lльньж контрольньш температур-
ньIх точек.

6.3.6 Абсолютнtш погрешность термометра (Д, ОС) опредсляýтся по формуле l как раз-
ность между покЕваниями поверяемого термометра tT и действительным зЕачением темцературы
/э, измеренной эталонньrм термометром:

А = tT- tэ (1)

6.З.7 Результаты поверки считаются полох{ительными, если значения А во всех контроль-
ных точках не превышают цределов допускаемой абсолютной погрешности измерений (+ 0,1 'С).

б.4 Провеление выборочной поверки
6.4.1 Провеление выборочной первичной поверки термометров проводится в соответствии с

п.п.6.1-6.3 по одноступенчатому выборочному гIлану для общего контрольного уровня I при при-
емлемом уровне качества (AQL) равным 0,4 по ГОСТ Р ИСО 2859-1-2007 <Статистические ме-
тоды. Процелуры выборочного контролJI по Еtльтернативцому призЕаку. Часть 1, Планы выбороч-
ного контроля последовательньIх партий Еа основе цриемлемого уровня качества).

В зависимости от объёма партии, количество прсдставJuIемьD( на поверку термометров вы-
бирается согласЕо таблице l.
Таблица 1

Объём партии, шт.
Объём выборки,

шт.

Приемочное
число Ас

Браковочное

число Re
от 51 до 90 вшпоч. 5

от 9l до l50 включ, 8

от l5l до 280 включ. lз
от 281 до 500 включ. 20

от 50l до l200 включ. 32

от 120l до 3200 включ. 50

от З20l до 10000 включ. 80
1 2

от 1000l до З5000 включ. |25

от З500l до 150000 включ. 200 2 J

от 150000 до 500000 зl5 J 4

Результаты выборочного контролlI распрострalняются Еа всю партию термометров, Партию
считают соответств},ющей требованиям настоящей методики, если число дефектньIх 9диниц в вьь
борке меньше или равно приемочному числу и не соответствl+ощей, если число дефектных единиц
в выборке равно или больше браковочного числа. В слуtае признания партии несоответствующей
требованиям, то все термометры из данноЙ партии поддежат индивидуальноЙ поверке в соответ-
ствии с п.п.6.1-6.З настоящей методики.



7 Оформлени€ результатов поверкп
7.1 Приборы, прошедшие поверку с полохительным результатом, призн€lIотся годЕыми и до-

пускаются к применеЕию. В соответствии с Приказом ]ф l8l5 Мкппромторга России от 02 июля
2015г, на нпх оформляется свидетельство о поверке и (или) делается соответствующая запись и
стrlвится знак поверки в паспорт.

7 .2 Прп отрицательньD( результатах поверки, в соответствии с Приказом Ng 1 8l5 Минпром-
торга России от 02 ию.тrя 2015 г., оформляется извещеЕие о непригодности.
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