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Настоящая методика поверки распространяется надальЕомеры л€верные PrinCe Laser 600А,
РriпСе Laser l000A, РгiпСе Lаsеr l500A, производства <Dongguan SndwayEleotronic Со., Ltd.>, КНР,
(далее - дlлJIьномеры) и устававливает методику их первичной и периодической поверки.

Интервал между поверками - l год,

1 Операцпш поверки
При провелении поверки выполняются операции, }казанные в таблице l.

2 Срелства поверкп
При проведении поверки применяются этarлоны и вспомогательные средства поверки,

приведённьте в таблице 2.

Таблица 2

,Щопускается примеIIение аЕaлогичЕых средств поверки. обеспечивающих определение
метрологических характеристик, поверяемых СИ с требуемой точностью.

3 Требования к квалпфикацип поверителей
К проведению поверки догrускаются лица, из)лившие эксшryатационные документы на

дtlJIьномеры, имеющие достаточные знаЕия и опыт работы с ними.

4 Требования безопасности
При проведении IIоверки, меры безопасности аоответств},ют требованиям по Технике

безопасности согласно эксплуатационвой докрrентации на дшIьномеры. поВерочное

оборудование, tIравилам по технике безопасности, которые действуют на месте проведения поВерки

и требованиям МЭК-825 <Радиационная безопасность лазерной прд}кции, классификация

оборудования, требования и руководство для потребителей>, а также пр€lвилам по технике

безопасности при производстве топографо-геодезических работ ПТБ-88. (Утвержлены ко.гшегией

ГУТК при СМ СССР 09.02.1989 г.. Nч 2/21).

т - опе по
м
п/п

Наименование операции Проведение операций при
первиtшои

поверке
периодическои

поверке
,7.\ Внешний осмотр Да Ща

7.2 Опробование Ща [а
7.з Определение метрологических характеристик

7 .з.l Определение абсолютной погрешности
измерений рассто.*Iий ,Ща Да

7.з.2 Определение абсо.lпотной погрешности
измерепий }тла HaKJIoIta Ща Ца*

* - на основании ttисьмеtlного заrIвления владеrьца СИ

- средства поверки
J',lЪ пlнкта
док}ъ{ента
по поверке

Наименование этrUIонов, вспомогательных средств поверки и их основные
метрологические и технические характеристики

,7.1"7.2 Эталоны не применяются
,7.з.l Тахеометр электронный Leica TS30 (рег. Jф40890-09)
7.з.2 Головка деJIительная оптическаrI ОДГЭ-5 (рег, Ns 26906-04)

re. -а;=::: _,*fu,,
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5 Условия проведения поверкп
При проведении поверки в лаборатории соб;тодаются след),ющие норм€шьные условия

измерений:
- температура окружающей среды, ОС 20 * 5;

Полевые измерения (измерения на открытом воздухе) проводятся при отсутствии
осадков, порывов ветра. защите д€1,1ьномера от прямых солнечных лрей и температ}ре
окрlясающей среды от минус 20 до плюс 50 ОС.

б Подготовка к поверке
Перед провелением поверки выпо.чняются сле.ryющие подготовительные работы:
- прверить нt}JIичие действутощих свидетельств о поверке на средства поверки:
- дальномер и средства поверки привести в рабочее состояние в соответствии с их

эксплуатационной докltrентацией:
- дfu'Iьномер и средства поверки до,Dкны быть выдержаны в условиях проведеяия измерений

не менее 1 ч.

7 Провеление поверкп
7.1 Внешний осмотр

При внешнеN{ осмотре устанавливают соответствие дальномера следующим
требо в аниям:

- отсутствие механических повреждений и других лефектов. влияющих на
эксплуатационные и метрологические характеристики дiLчьномера'

- нацичие маркировки и комплектности согласно требованиям эксплуатационной
докуý{ентации на дальномер.

Если требоваЕие данного пункта не выполняется, дапьномер признают непригодным к
tlрименению' дальнейшие операции поверки не процзводят.

7.2 Опробование, проверка работоспособности функчиональных режимов
При опробоваЕии устанавливают соответствие дальномера след},ющим требованиям:
- отс}"тствие качки и смещений неподвижно соединённых деталей и элементов;
- плавность и равномерность двюкения подвюкных частей:
- правильность взацмодействия с комltлектом принадлежностей:
- работоспособность всех фlъкционЕIльных режимов и узлов.
Если требоваЕие данного п}нкта не выполняется, дальномер признЕlют непригодным к

примснению, дальнейшие операции поверки не производят.

7.3 Определение метрологических характеристик
7.3.1 Определение абсолютной погрешности измерений расстояний

Абсолютная погрешность измерений расстояний определяется tтугем измерениЙ не менее З

контрольных (этапонных) линий. действительные длины которых равномерно расположены в

диаIIазоне измерений расстояний даJIьномера и измерены этЕlлонным СИ. М каждой контроrьной
линий проводить не менее 10 измерений. Измерения контрольных rиниЙ проиЗвоДить на

поверхность белого при слабом освещении,
Абсолютная погрешность измерений (при доверительной вероятности 0,67) каждой

контрольной лиЕии вычисляется по формуле:

. Zýо,

EG. -i-fЕýо
Лý =(jr_-ýq/) t

где AS - абсо.,тютная погрешность измершлй j-ю рассто;IниJI при ioM приеме, мм;
Srr; - эталонное (деЙствите,ъное) значение j-го рассюшrия;
S i i - измеренное значение j-го рассюяrтия i-M приемом:

r -1
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п - число приемов измереЕий j-ого расстояния.

При положительЕых результатах. значение абсолютной погрешцости не превышает
значений, указанЕых в Приложении А к настощей методике поверки.

Если требование данного Iry:нKTa lie выIIолняется, дЕtльномер признt[ют непригодным к
применению, дальнейшие операции поверки не производят.

7.3,2 Определение абсолютной погрешности измерений угла наклона
Абсолютная погрешность измерений }тла наклона определJIется с trомощью оптической

делительцой головки пугём задания с помощью неё угла цаклона и сличением его с показаниями
поверяемого д€цьномера LI вычисляется по формуле;

где А;

А' = 0u.,, -ао"irч,'

- абсолютная погрешность измерений 1тла наклона. О;

0rrз.и - зн&чение угла наклона, показьIваемое по дисплею дzшьномера, О]

adeticпt - значение угла накJIона, задаваемое головкой оптической дедительной, О.

Огtределение погрешности измереЕий угла наклона выполняется в диапазоне *90О с

интервалом ЗOО.

При положительных результатах. значение абсолютной погрешности не превышает
значеЕиЙ, указаIIных в Приложении А к настоящеЙ методике поверки.

Если требовацие данного п}.нкта не выполняется, дЕl,тьномер tIризнают Еепригодным к
IIримецению, да_,rьнейшие операции поверки не пр?Iзводят.

По письменному заявлению владельца да.lьномсра! допускается не проводить поверку

дапного измерительного канаJIа. При этом в свидетельстве о поверке обязательно доrокен бьтть

указан объём прве.аённой поверки.

8 Оформление результатов поверкп
8.1 Результаты поверки оформляются протоколом. сOставлеЕным в виде сводной таблицы

результатов поверки по каждому пункту рЕtздела 7 настоящей методики поверки.
8.2 При [оложительных результатах поверки д€L,Iьномер признают годным к применению и

на него выдаётся свидетельство о поверке установленной формы. Знак поверки наносится на
свидетельство о tIоверке в виде наклейки и l им поверительного кJIейма.

8.3 При отрицательных результатах поверки даJIьномер признают Еепригодным к
применению и на него выдаётся извещение о непригодности установленной формы с указанием
основных причин.

Рlководитель отдела
ООО <Автопрогресс-М> К.А. Ревин
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Прплолсение А
(Обязательное)

Метролоrическпе хара ктерпстикп

таблица A.l - Метрологические характеристики
Наименование харiштеристики Значение

Модификация РriпСе
Laser 600А

рriпсе Laser
1000А

ргiпсе Laser
1500А

Диапазон измерений расстоянийl), м от 3 до 600 от 3 до 1000 от 3 до 1500

Границы допускаемой абсо.тпотной погрешности
измерений расстоший (при доверитеlьной
вероятцости 0,95), м +2.(l+0,002.D),

где D - измеряемое расстояIIие, м

.Щиапазон измерений 1тла наклона, О +90

Границы допускаемой абсо;потной погрешности
измерений угла накJIона (при довери,геrьвой
вероятности 0,95), ' +2

l)- измерения на поверхность с коэффичиеЕтом диффузною отр.Dкения не менее 0,9
(стена, окрашеннм в белый цвет), низкая фоновая освещенность
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