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1 Область применения

Настоящая методика поверки рiюпространяется па весы авюматического действия

ДМ 10 Х-2 (далее - весы) производства фирмы <Packital S.r.l.>, Италия и устЕш.lвливает методы

и средства первичной и периодической поверок.

Поверка весов должна производиться в соответствии с требованиями настоящей методи-

ки. Интервшt между поверк€ll\{и - один год.

2 Нормативные ссылки

В настоящей методике IIоверки использованы ссылки на следующие докуI!{енты:

- Постановление Правительства Российской Федсрации от 23 сентября 2010 г. Ns 7З4

кОб эталонах единиц величин, испоJьзуемьD( в сфере государственного реryлировЕшия обеспе-

чения едиt{ства измерений>

- Приказ Минпромторга России.NЬ l8l5 от 02.07,2015 г. кОб угвержлении Порядка прове-

дения поверки средств измерений, требоваrrия к знаку поверки и содержанию свидетельства о

поверкеD;

- Приказ Минтрула России Ns328H от 24.07.20|З г. <Об угверждении Правил по охране

труда при экспJryатации электроустановокD;

- ГОСТ l2.2.00З-9l Система стаЕдартов безопасности труда. Оборудование производ-

ствснное. Общие требования безопасности;

- ГОСТ |2.2.007.0-75 Система стаЕдартов безопасности труда. Издедия электротехниче-

ские. Общие требования безопасцости

- ГОСТ 8.021-2015 ГосударственнЕц система обеспечения единства измерениЙ. Государ-

ственн!ц поверочIIаJI схема дJIя средств измерений массьт

_ ГОСТ OIML R ll1-1-2009. Государственнм система обеспечения единства измерениЙ.

Гири классов точности Е (индекса l), Е (индекса 2), F (ишдекса l), F (индекса 2), М

(индекса l), М (индекса t-2), М (индекса 2), М (индекса2-З) и М (индекса 3). Часть 1. Метроло-

гические и техническис требования.

3 Операции поверки

3.1 При поверке должны быть выполвеЕы операции, ук€вiшные в таблице 1.



Таблица l - ОперачилI поверкll

Наименован1,1е операции

Номер
лункта ме-

тодики
поверки

Обязательность проведеншя
опеJrаций при

первичной
поверке

периодиче-
ской поверке

l Внешний осмотр 8.1 да да
2 Опробование 8.2 да да
3 Проверка метрологиtlеских характеристик 8.з

з,l Проверка срдней погрешпости и допуска-
еtr!ОГO СТаНДаРТ}l(.)ГО ОТК.ПОНеНИЯ ПОГРеШНО-

сти при автоN{атическоI!r рех(име работы
Проверка срелней погрешностлl при неав-

томатическом режиIvtе работы

8.3.1

8.з.2

да

да

да

да

3.2 В случае невыпOлнения требований хотя бы к одной из операций поверка прекраща-

ется, весы бракуются.

3.3 Провеление поверки не в полном объеме не допускается.

3.4 Метрологические характеристики весов приведены в таблице 2.

Таблица 2 - Метрологическ}lе характеристики весов

HaltbteHoBaHtle xapaKTep}lcTIlKи Значение

Наибольший предел взвешI{вания (Iv{ax). г l 000

Наименьший предел взвешивания (Мiп). г 4

Действлtтельное значение интеркlла шкалы (d). г 0.1

Цена поверо"lного делення (е). г 0.2

Пределы доп},скаемол"r средней погрешности при автоматической ра-
боте при поверке (в экспл),атации). для нагрузки. выраженнолi в по-
верOчных интервалах весOв:

до 500 е включ.
св. 500 е до 2000 е включ.
св. 2000 е до Мах

* 0.1 (+0.2)

* 0.2 (+ 0.4)
* 0.3 (* 0.6)

Прелелы допускаемоr-l срелней погрешности при неавтоматическоli

работе в режиме статического взвешLIвания при поверке
(в эксплуатации). для нагрузки. выраженной в поверочных интерва-
лах весов:

до 500 е включ.
св. 500 е до 2000 е включ.
св. 2000 е до Мах

* 0.1 (*0.2)
* 0.2 (* 0.4)
t 0.3 (* 0.6)

Прелел доп),скаеNrого стандартного отклонения погрешности прп ав-

тоN,lатиtrеской работе прI{ поверке (в экспл},атации ). г. в интервtlлах
взвешI{ван|iя. г:

до 300 е включ.
св. 300 е до l000 е включ.
св. l000 е до 5000 е включ.

0.5 (1.0)
1.0 (2.0)
l .5 ( 3.0)
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4 Средства поверки

4. l При провелении поверки должны приI\,tеняться гири класса точности Ml пtr

ГОСТ OIML R l l 1- 1 . _yтвержденные в качестве рабочих эталонов единицы массы третьего раз-

ряда по ГОСТ 8.02l в соответствии с ПостановленIlеlvI Правительства РФ от 23.09.2010 г.

Ns 7З4.

4.2 .Щопl,скается применять средства поверки, не приведенные в перечне 4.1, обеспечи-

вак)щие определение N,Iетрологических характеристик с требуемолi точностью.

5 Требования безопасности и требования к квалификации

поверителеи

при проведении поверки должны быть соблюдены <правила по охране труда при экс-

плчатации электроустановок). \твержденные Приказом Минтрула Россиtл Ns328H от 24 июля

2013 г.. требования ГОСТ l2.2,007.0. ГОСТ l2.2,003.

Поверлtтель перед проведение,f поверки весов должен ознакомиться с руководством по

экспл},атации на весы и пройтлr обуrение по технике безопасности на месте uроведения повер-

кй.

6 Условия проведения поверки

6.1 При проведении поверки должны быть соблюдены следующие ),словия:

- темпеl)ат_yра окр_ужающего всrзд\ха. ОС от 5 до З5

7 Подготовка к поверке

Весы подготовить к работе в соответствии с руководством по эксплуатации (далее - РЭ).

8 Проведение поверки

8.1 Внешнийосмотр.

Прtt внешнем oct\{oTpe установить:

- отс}тствие видимых поврежцений весов;

- cooTBeTcTBpIe коLIплектности, указанной в РЭ:

- tIeTKOcTb обозна.rений и Iuаркировки.

8.2 Опробованлrе

8.2.1 Проверить работоспособность органов управления и регулировки весов в соответ-

ствlли с РЭ.

8.2.2 Провести проверку иденти(iикационных данных ПО весов. Значение версии ПО

должно быть не Hltrte. указанного в таблице 3.



Тtrб_пица j - ИдентификацlIонные данпые ПО

ИдентlлфlлкациоЕные данные Значение

идентлtфl.tкационное наименованпе По рдс]IтдL
Horrlep верси}1 ПО. не ниiке

I_|иdrровотi идентификатор ПО

8.3 Проверка N{етрологиtlеских характеристик

.Щля проверrси метрологических характеристик весов при автоIчtатической работе и при

неавтоматической работе Ilспо.цьз}тот нагрузки. }казанЕые в таблице 4.

Таблица 4 - Номинальные массы нагрузок при проверке среднеli погрешнOсти и стандартного

отклонения погрешЕости

Номинальные значения I\rассы нагрузок для проверки. г
средней погрешностLI стандартного отклонения погрешности

l0. l00,-l00.500. 1000 l0, l00.400.500. l000

8.3.1 Проверка среднейI погрешностIл и допускаемого стаIrдартного отклонения погреш-

ности при автоматическом режиме работы

Проверку средней погрешности и допускаемого стандартного отклонения погрешности

при автоNIатическоrчr режиIuе работы провести с использованием нагрузок. указанЕых в таблице

4. в следу,ющеlYl последовательности :

а) установить нчлевые показания весов нажатием кноtrки "TARE":

б) поместить гирю (гирлt) на грузовой конвейер:

в) снять первое показаЕие весов Z, i

г, снять гири с гр},зового KoнBel-lepa:

д) вновь поместить гири на грузовой конвейер:

е) сrrять второе показание весов Z':

ж) операчии по а) - д) повторить до необходимого числа показаний весов (не менее l0

взвешиваний). при этом. если при отсутстви[r нагрузки на весах не установились нулевые пока-

зания. то их следует у-становить. н кав в меню клавишу <Таrе>.

Вычислить Г - среднее арифметlлческое значение показаний весов. г. по формуле

ýr
/- "1

I - ,=, (l)
п

где { - i- ое показание весов. г; Ё порядковый номер измерения (i=l,2. .... п).

Вычlаслить среднюю погрешность по форл,ту.пе

л_Т-м, (2)

где l, - среднее значение показаний весов. г. при ноi'lиtlальнсrй нагрузке И г.



Вычислить стандартнOе отклонение погрешности ( S ) по формуле

I(u,-r)
l=|

п-|
s,_

Полученные значенлlя средней погрешЕости и допускаемого стандартного отклонения

погрешности по 8.j.l должны удов.цетворять требованиям таблицы 2.

8.3.2 Проверка средней погрешност}l при неавтоматическом режиме работы

Щля проверки средней погрешности при неавтоматическом режиме работы использ!'ют

}lагрузки. указанные в таблице 4 (нагрузки для срдней погрешности).

Проверку срелней погрешности при неавтоматическом режиме работы провести в сле-

дующей последовательности :

а) установить нулевые показания весов нажатием кнопки "TARE";

б) поtчtестить гlлрю (гири) в центр грузоприемной платформы;

в) пос"пе успокоения показаний (появление сиIuвоJIа единицы изпtерения) снять первое

показание весов Z, :

г) снять гири с грузоприеtлной п.патфорпtы весов;

д) операции по а) - г) повторить дJul остiшьных значений нагрузок по таблице 4.

Вычислить среднюю погрешность по формуле

л_Т-l,t. (4)

где Z - среднее значение показаний весов. г, при номшнальной нагрузкеИ г.

Полученные значения средней погрешности весов по 8.3.2 должны удовлетворять требо-

ваниям таблицы 2.

Оформлен ие резул ьтатов поверки

9. l Оформляют протокол проведения поверки по dlopMe Приложенl,tя А.

9.2 Положительные рез_ультаты IIоверки оформляк,lт выдачеЙ свидетельства о поверке

в соответствLIи с Приказом Минпроlrлторга Nq l8l5. Знак поверки наносится на СвиДетельство о

поверке.

9.3 При отрицательньrх результатах поверки весы признают непрlIгоДными к ДальнеЙ-

шс.й эксп,пу,атации и выдают извецение о непригодности с указанием причин в соответствии с

Приказом Минпромторга Ns l8l5.

(3)

Разработчлlк:

Зав. лаб.24l ФГУП (УНИиМ) (//*,/
М.Ю. Медведевскик



ПРИЛОЖЕНИЕ А
(обязательное )

ФОРМА ПРОТОКОЛА ПОВЕРКИ

ПРОТОКОЛ NC ПРОВЕДЕНИlI ПОВЕРКИ

Весы автоматического действия АМ l0 Х-2. зав J',l!

fioKl,t teHT на пOверку:

МП 2j-241-20l9 (ГСИ. Весы автоlчtатического действия АМ l0 Х-2. Методика поверки).

Инфорпlачllя об шспо.пьзованных средствах поверкш:

Ус.повlля проведеt{ия поверкII:

- температура окружающего возду(а. Ос

Резчльтаты внешнегtr ocN,roTpa

Рез,чльтаты опробования

Проверка метрологaIческпх xapaKTepItcTtlK

Таблица A.l - Проверка средней автоматическои

Интервilпы взвешивания. г
Полlченные значения сред-
ней погрешности весов. г

CooTBeTcTBlre требованиям

Да (+) / Нет (-)

до -ý00 е вклюLI.

св. 500 е до 2000 е вriлюч.

св. 2000 е до Мах

Таблица А.2 _ Проверка допускаемого стандартного отклоненLIя погрешност}I при автоматиче-

cKoI"{ те

Интервалы взвешивания
Наlлбольшlле полученные

стандартные отклонения. г
CooTBeTcTBl-te требованиям

Да (+) / Нет (-)

до _500 е включ.
св. 500 е до 2000 е включ.
св. 2000 е до Мах

Таб.плrца А.З - Проверка средне n неавтоматическои

Интервалы взвешивания
Наибо,пьшие пол}ченные

зЕаtlения средней погрешно-
сти весов, г

Соответствие требованl,tяt"t

Да (+) / Нет (-)

до 300 вклюtI.
св. -']00 до l000 вклк)ч.

св. l000 до 5000 вклIоч.

Результат проведения поверки :

выдirно свIrдетельство о поверке (t,tзвещение о непригодносш) Ne

()т (( )) 20 г. Поверите.пь

Оlrганизация. проводившая поверку

подпись (Ф.И.о.)


