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1 Общпе положецпя

1.1 Наgголцая меточ ta поверки распрФраЕяеrся на рулетIOr измерштеJIьные
метаJIJIическлеI выIý/скаемые ооо тД <ИТО-Туламаш) по ГосТ 75 02-98. и устilн.tвJlиваетметодrку ю( первишlой и пqlиодлческой поверок.

1.2 НастоящМ метод,rка поверки примешIется для поверки рулеток, используемьD(
в качестве рабочих средств измерений в соответствии с Государствепrrой ,rо"aро*rой схемойдIя средств измерений дшны в дйашазоЕе от l . 10-' до 100 м и длин волIl
в диапазоне от 0,2 до 50 Mlo,r, двержденной приказом Росстандарта от 29 декабря 2О18 г.
J'l! 2840 с изменеЕиями, внесенЕыми приказом Росстандарта от 15 авryста 2022 г J,l! 2018
(далее - ГПС).

в резуrьтате поверки должны бьгrь подгверждены след/ющие мец)ологическпе
характеристr.rки, приведенные в таблице 1 .

Таблица 1- огические ки
Значение

дJI,I кJIасса точности

+0,20
+0,30

t0,40
+ 0,40+0,20. L-7

* - L число полньD( и неполньD( м вв
1.З ПрИ оцределеяии мец)ологиtlесюrх характеристик рулешоr в рамках проводимой

поверю,I обеспечлваЕтся персдача е.щ{Еицы дJIипы в соответствии с ГПС- подгверждающ;ц
црослеживаемОсть к государсТвеЕному первиtшому этarпоIrу едпrицы д,1ины - метра ГЭТ 2-2021.

1,4 При определении метрологиЕIескФ( характеристик поверяемого средства измерений
примеЕяется метод сJIиtIения при помощл компаратора_

2 Перечень операцпй поверкп

При проведении поверки вьшоJlшIют операции, приведеЕные в таб"лице 2.

Табли ца 2 - п
Номер разде"rа (пуtrкта)

метод.rшл поверю.r.
в соответствии

с которым выпоJIшIется
оп по ки

7

9.i

9

1

Нмменование характеристики
J

7;2; З; 5 10: 20; 30; 50
.Щоrryскаемое отклонение действитеrьной
дJIины интервалов IIIKшI от нанесенной
на шкале при температ}ре +20 ОС и ЕатяжеЕии
измерлл,тельной леггы рабочим усилием, мм.
не более:

- миJUIиметрового
- сtш{тиметрового
- дециметрового

вого и более t ,15, -1

t0,15
t0,20
tO,з0

ло
обязательность вьшоJIнения

Наимеповаrие операдии поверки
первишrой

поверке
периодrческой

поверке

Внешний нии Да
по,щотовка к поверке и опробование !а Да 8

Определение метрологических

Определение толщины и ширины
ленты

Да Нет

Проверка шка.пы, определеЕие
ов

Да Нgг 9.2

2

I

I

номинапьная длина. м

]ет ,

характеристик средства измерений

Iир



uе mабл 2

Номер раздела (пунюа)
методики поверки.

в соответствии
с которым вьшоJIнJIется

по ки
9.з

9.4

10

3 Требоваппя к условпсм проведевпп поверкп
3.1 При привеДенпи поверки ДоJDIс{ы бьгЬ соб.rподены следующие условия:
- температура оцружающего воздуха_ оС от +l5 до +25;
- относитеJIьЕiП вл.DIс{ость окрУждощегО возл5л<ц Ой от 40 до 80.
з.2 .що начшrа поверки рулетки должны бьгь выдержаны на столе компаратора

в свободном состояItии (без нагррки) не менее l5 мин с це.тью выр:внивания их температур,

4 Требовепшя к спецхаJIпстlм, осуществJIrющrм поверrq/

к проведеrшо поверки допускaлются Jп{ца, црошедцие обу.rение в качестве
поверптелей, из)Еивцше настоящую методику поверкп и эксшIуатационн},ю док),ментацию
Еа рудетки п средства rх поверI(и.

5 Метрологпческпе и техЕическпе требовеппя к средствам поверки
при проведении поверки прнменяют основные и вспомогательные средства поверки,

цриведенЕые в табrшце 3.

Таблица 3 - Основпые и вспомогательные ки

Метрологические и технll.Iеские трбования
к средствrrм поверки, необходимые

д,,.Ul проведеЕия поверки

Срлство измерений температуры воздлlа
в дlапазоне измерений от + 15 до + 25 ОС

с пределlми дотryскаемой абсолютной
по не более + 0 бос
Сраство измерний опtосrтгеlьной влФкности
воздуха в ди.шазоне измерний от 40 до 80 %
с пределами допускаемой абсолютпой
по неболее+37о
Весы среднего (III) класса то.шости
по ГоСТ OIML R 76-1-2011 с ценой деления
не более 5 г, с паибольшим пределом
взвешивания не менее 12 кг

Перечень

рекомендуемьD(
средств поверки

Прибор
комбинированньй
Testo 622
(рег. }ф 53505-13)

Весы
неавтоматического
действия
Vibra AB-1200lCE
(рег. Ns 63830-16)

J

обязательность выполнения
о ипо

Наименование операции поtsерки
первичrой

поверке
периодлческой

поверке

Проверка опстонения
от перпенд,IкуJlярности шrгрихов
шкaJш к чеи ленты

Да Нег

Опрделение отклонения общей
длины и лцины отдельньD(
иЕтервалов шкiUIы
от номинаJьного значения

Да Да

Полгверждение соответствия
средства измерений

Да

м огическим

Да

ОПераrlяq поверки,
требующая

применение средств
поверки

п.8 Подотовка
к поверке и
опробовапие срдства
измерений

I

I



Hue паблu ыЗ

в
п.9.З Проверка
откJIонения
от перпендrкулцрIrости
штрI{хов IпкаJIы
к рабочеЙ кромке
леЕты
п.9.4 Определение
метрологических
характеристик
средства измереЕий и
подIверждеЕие
cooTBeTcTBIдI средства
измерений
ме]рологическим
требовд{иям

Горизонташьньй стол с приспособлепиями
дJIя закрепления ЕачальньD( коIlцов ленты
этатонной и j-IeHT рулеток и совмещения
IrулевьD( отметок их шка].I] а также блокаruи и
стр}н.lми с груз€lI4и массой (1,02t0,10) кг и
(10,2t1,0) кг дJIя Еатлкения леЕты усиJIием
10t1 Ни 100t10 н соответственно

Средство измерений дшны ts lцапа}оне
от 0,12 до 0,30 Irп,r с пределами допускаемой
погрешности * 4 мки

Средство измерений дlины в дичшtвоне
от б до 25 мм с пределzlми допускаемой
п + 0,10 ilflv
Лупа с увеrrrтчением 10х и цепой делеттия
не более 0.1 мм

Рабочий эталон З разряда согласно ГПС:
лента измерительнаrI от 0,001 до 50 м
с доверитеJIьными границами абсоJIютной
погрешности Д при доверитеrьной
вероятЕости 0,99 + (10 + 10.Z) Mro,r,
где l, - дппrа, м
Лула с увептчением l0' и ценой делеЕия
не более 0.1 мм

Весы среднеrо (III) rcracoa точности
по ГОСТ OIML R J6-1-20\1 с ценой деления
яе более 5 г, с наибольrпим пределом
взвешива}Iия не менее 12 кг

Перечень

рекомендуемых
средств поверки

Компаратор
дJIя поверки рулеток
С ГРУЗаttП.I

д]UI натлкеЕия леIlты

Микрометр цифровой
29з

. N9 307.10_12
Микрометр
мт25

. N9 50593-12
Штаrтгенциркуль
шr{rI-I-200-0.01

г. Ns 72189-18
Лlтrа измерите.:ънм
ли-з_10,

Ns 62981-16
Микроскоп
1тrаверсаlrьньй
измеритеrьньй
}.им-2з
(рег. Nч 3705-73)

Лента измерительнм
] эта,lонная 3-го

разряда
фег. No З6469-07)

i Лупа измерителъная
ли-з-10'

м 62981_iб
Весы
неавтоматического
действия
VibTa АВ-12001СЕ
(рег. JФ 63830-16)

Операция поверки,
требующая

примеЕеЕие средств
по

п.8 Подготовка
к поверке и
ощюбовшrие средства
измерений

1

п.9.1 Определение
ТОJЩЛНЫ И ПШРИЕЫ
леЕты

Мецlологические и технические требования l

к средства}r поверки. необходlдлые
дJlя проведения поверкп 

l

I

п.9.2 Проверка
Iш(алы, определение

Микроскоп с п реде-l atI\,t и доrryскаемой

| абсоlпотной погрепшости rвмерний углов
| не более + 1.5'

I

i

I

{Dег.



нuе пабл 3

Метрологические и техЕические требоваrrия
к средствtll,i поверки, необход{мые

д,ъ{ проведеIrия поверк,I

оризоЕтальньй стол с приспособленияuи
дIя закреплеIiiд нач€ljIьцьD( концов леЕты
эталопной и леЕт рулеток и совмещения
нулевьD{ отметок ID( шка.тr, а также блоками и
сlрr{ами с грузzrми массой (1,02+0,10) кг и
(10,2ti,0) кг д]UI натяжеЕия леIrты усиJIием
(10t1) Н и (1i}Ot10) Н соответствевно

г

гическим ваниJIм

Перечень
рекомендуемьж
средств поверки

Колларатор
дJ.U{ поверки рулеток
с грузilми
д,lя натюкениJI ленты

примечаЕие - Допускается использовать Ilри поверке Другие утвержденные и
аттесT0ванные зтitлоны единиц велшIин, поверенные средства измерений }.твержденноfо типа,

казанным в настоящей таблице.

6 Требовапия (условпя) по обеспечению безопасшостп проведения поверки
6.1 Приспособление д"Ij[ креIшениJI рулеток на столе компаратора дол)юlо надежно

удерIсrватъ леIrry рулетки при силе натлкеншI 98 н (10 кг). Грузы доляош бьrь размещеrш вне
рбочеЙ зоЕы и огражДены. ПрИ натяrсениИ леЕты повериТеJь должеН НаХОД.ТЪСЯ у начала
рулsтIо{.

6.2 Рулегки промываIот салфеткой, смочешrой в бензшrе, в вытя)кном шкафу и:па
в помещекии с вентиляцией.

6.3 В помещении. где промывalют рулетки, з;шрещается цфить, пользоваться открытым
огЕем, применЯть элекг!,онагревательные приборы, пылесосы, полотеры.

6,4 В помещетrии, где цромьвают рулетки, бензин следует хранить в метм,плческой
посуде, rrлотно закрыюй мета-rr.шrческой rсрьш<ой.

7 Впешпий осмотр средства измеренпй

7.1 ПрИ вЕешItеМ осмоте доJDкЕО бьrть установлено соответствие рулетки след1тощим,гребоваrrиям:

- внешний вид, маркироВка. компjIектность, состояние покрьшия ленты, корпуса и
друrтrх элемеIrгов поверяемьD( средств измерепий (СИ) долlшlо соответствовать нормативно-
техЕическим доý/меFI!lм (HTIQ на пих;

- поверюlость лент доJDю{а бьгь .тистой, без ржавт.rны, глубоких царапин, вJlияющих
на тотrость СИ и затруднлощш( rх поtsерку:

- краJI JIентЫ долю{Ы бшгь глqдс.lмИ, без острьп< ц)омок И заусеЕцев, jIeHTa не должна
иметь вмrттин и перегибов.

7.2 Рулака, не соответств1тощ{u перечисхенньь,r требоваrиям. к датьнейшей поверке
не допускается.

8 Подготовка к поверке и опробование средства пзмереппй
8.1 Рулетка перед проведением поверки доJDюlа быгь промьпа бензином и протерта

мягкой салфеткой. Леrты с лаковым и эмiлJIевым покрытием не проNlыв€rют бензипом. а
протир€lют с}хой смфеткой.

8.2 РулеткУ с rrлоской лентой, устшrовлеЕЕук) на столе компараторq вьцерживalют
под нагрузкой в течевие 15 мин до начма поверки.

Рулетка должна Еаходtться на горизонт.Jьной плоскости под Еатяжением грузом.
значения рабоT их усилий натяжения ленты цриведены в табшще 4. ,щействительное значение
массы цруза опреде]Iяют взвеIIшванием на весах.

5

Операuия поверки,
требующая

применеЕие средств
л

п.9.4 Определение
метолоrических
характеристик
средства измерений и
подгверждение
соответствиjI средства
измерений
метрологическим
требовшrи_ш,t



Таблица 4 - Рабочее илие натяжение ленты изм ниях

8.3 При опробоваппr проверяют взаимодействие частей рулеток при вытягивiшии и
свертываtтиll, которые доJDкIIы осуществJIяться легко, плавно, без заедания.

8.4 Петrш доrпr<ны быть свободяо и прочно зlлкреIшены на концах леIlты.
8.5 ПереД проведепиеМ поверки коЕтроJIируют соответствие условпй поверки

трбомrrилrл, приведенным В п.3 настоящей методики поверки.

9 ОпределепПе метрологпческпх характерпстrк средствr пзмерений
9.1 ОпредеrrепЕе толщппы Е шхрпЕы леЕты
9.1.1 Тоlпцину ленты рулетки измеряют микрметром, для желобчатой рулетки

прямеЕяют микрометр МТ. Толщина,,rенты рулепоr доJDкна бьгь от 0,l2 до 0.3О мм.
_ 9.1,.2 Шlрину ленты определяют штангенциркулем. Ширина ленты рулетки дол)ю{а
бьrь, мм:

- для рулетки воминаrьпой дтпrной l: 2; 3; 5, м от б до 25:
- для рулеток Irоминальной длиной l0; 20; 30; 50. м от 7 до 25.
9.1.З Шприпу И толIциЕу ленты опредеJUrют не меЕее, чем в трех точкм измерительной

леЕты рулетки, palBпoмeplro расположенньD( по всей дпrне.
9.2 Проверка шкаJIы, опредепевие шпрпЕы штрпIов
9.2.1 ЧислО пrгрихов. их расfiоложеНие, цифрЫ и обозначения на лентах рулеток

доJDкны соответствовать ГоСТ 7502-98. Качество нанесения шгржов проверяют при помощи
Jцlпы: штриr<и должны бьпь без разрывов, ровными и чежимп.

9.2.2 LIlпрпlУ штрп<оВ измерительнь,D( лент измеряюТ на компараторе при помоIщ.r
лупы.

9.2.З ШиршlУ Iггрихов проверяют выборо.пrо в тех-пяти местах. расположенньD(
равномернО по д],Iине ленты. Большее tшсло измерпий соответствует рулетка\r длиной более
10 м.

9.2.4 [Пирина штрихов рулеток должна бьггь (0,2Gt 0,05); (0,30t 0,05); (0,40t 0.05) мм.

9.3 Проверка отlслопеЕпя от перпеrцЕкулярностп штрихов шкалы к рабочей
кромке леЕты

9.3.1 РулеткУ ycTtl'ilвJm"uюT на столе микрскопа так, .rгобы изображение кромки
леЕты совпадало с горизоtIТаJьной rгтрrтховой rпrнией сетки микроскопа и изображения
ппрlD(оВ и щrфР бьшо резrсrм. Затем вертикагьную tп:триховую линию сетки микроскопа
совмещают со Iпгрихом рулетки или измеритеJIьной ленты и опредеJIяют откJIонение
от перпенiщrкУлярностИ по угловой шкале микрскопа. отклонение определJIют выборочно.
не'менее чем на тех штID(ах, palBнoмepнo расположенньD( по дIIине ленты.

9.3.2 OTK;roHerme от перпендИкуJUIрностИ штрихов относительно рабочей кромки
не доrпrсrо првышать 30'.

9.4 Опреде.ленпе отклоненпя общеfi
шкаJIы от номппаJIьного зпачепия

длппы l, длпны отдельньш интервалов

9.4.1 ПроводяТ измерение общей длинЫ шкалы рулетки и д.тины отдельньD(
миJIлимец)овьIх, саптиме,IроВьrх, дециметроВьгх и MeToBbD( интерваJtоВ шкаIы рулетки. !лину
отдеJIьньD( милjIимецювьD(. сtlнтиметровьtх. дециметровьD( и метровых интервzlлов шкаJты
рулетки измеряют выборо.пlо дтя 3 иrпr 5 интервалов каждого вида равномерно
по длине леЕты. Большее число измерений соответствует рулеткaм длиной свыше l0 м,

наименование ха истики Значение
усплие натяжения ленты при измерениях, Н:
- для рулеток номинальной длиной l: 2; 3; 5, м
- дlя рулеток номинальной длиной l0; 20: 30; 50, м

Рабочее

- дJLя к с желобчатой лептой

(10tl)
(100t10)

без натяжения
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9.4.2 огк.попение длины интервaшов рулетки опредеJIяют сличением с образцовой
измерительной лентой 3-го разряда. Сличение проводяr на столе компаратора. Начатьньй
конец СИ закрепJIяюТ на столе комларатора. СвободныЙ конец СИ nur"a"uuro, рабочим
усшIием, }хазfi{ным в таблице 4 (при необходимости), грузами посредством тосов.перекин)дьD( через блоки.

9.4,з Общуо длину П интервалы поверяемой рулетки срarвнивllют с соответств).ющими
депениями образцовой ленты при помощи rryпы. Погрешность отсчета при этом не должЕа
превышатЬ 0,1 мм. При обРаботке рзультатов измерний }литыв{lют поправки яа общую дrину
и 

_иЕтерваJIы образцовой измерительной леrrты 3-го разряДа' взггые из свидетельства о поверке
образцовоЙ лепты. ,Щотryскается общ1,1о д*"у шкаrr", опредеJIять частями. Алгебраическая
сумма лIшН всех частей шкаJIы рулеткИ будет являтьсЯ длиной рулеткИ. Не допускается делить
рулетку более чем на 5 частей.

10 Подтверzrqдепие
требованпям

соответствия средства rrзмерений метрологпческим

Рулегry сштают соответствующrм метрологичесrc{м требоваrиям, если:
- рулетка соответствуег требованиям. приведенньпr в п.п.7, 8, 9.1, 9.2, 9.3:
- откJIоЁеЕия действятельной лпивы шттервalлов шкал от нанесенной на шкaше

при температуре +20 Ос и натяжении измерrгельной ленты рабочим усилием не превыш€lют
допускt}емьD( значений. приведенньп< в таблице l .

11 Оформленпе результатов поверкп

11.1 СведениЯ о резуJьтатаХ поверки передltются в Фелеральньтй информачионньй
фопд по обеспечеЕию ед[Ества пзмерний.

1 1.2 Нанесеппе зЕака поверки на рулетку не предусмотрено и не требуется.
11.3 В сrryчае положительIlьD( результатоВ поверки - по заJIвлению владельца ру.rетки

лJш Jпща представившего ее па поверку, вьцается свпдетельство о поверке установленного
образца.

11.4 В сrryчае отрицатеJъньD( результатов поверки - по заJIвлению вJIадеJIьца рулетки
EJm Jшца прсдставившего ее на lroBepky, выдается извещение о пепригодности к применению
устаЕоыIеЕного образца с указанием причип непригодности.

Начальник отдела поверки и калибровки средств измерений
геомец)ических величин ФБУ кОмский ЩСМ>

Ведущий инженер по метрологии ФБУ <Омский I]CM>

.А. Мокеев

.Щ.А. Воробьев
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