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1ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ

1,1 Настоящий док),l!{ент МП 20,}-10-2 022 <ГСИ. Микровесы MSA6.6S-000-DF.
Методика поверкиD (далее - МП) распространяется на микровесы MSA6.6S-000-DF производСТВа

<Sartorius Lab Instruments GmЬН & Со.>, Германия (далее - весы), предназначе}tные Для

измерений массы.
1.2 Настоящий док}ъ{еЕт устанавливает методику первичной и периодическоЙ поверок

весов.
1.3 При проведении поверки обеспечивается прослеживаемость поверяемогО СРедСТВа

измерений к государственному первичному эталоЕу массы п)тем исполь3овtшия средств поверки,

предусмотреЕньп< Государственной поверочной схемой для средств измерений массы по приказу
Росстандарта от 04 июля 2022 Np |622 кОб }тверждении Государственной поверочной схемы дJIя

средств измерений массы>.
Возможность проведения поверки отдельньп измеритеJIьньD( каЕ;шов и (или) отдельньтх

alвтономньrх блоков из состава средств измерений для меньшего tшсла измеряемых величиЕ или на

меньшем числе поддиапазонов измерений для данньrх Си не прелусмативается.

2 ПЕРЕЧЕНЬ ОПЕРАЦИЙ ПОВЕРКИ

2.1 При поверке проводятся операции, }казанные в таблице 1 .

Таблица 1 - оп по

2.2 При невыполнении требований хотя бы одноЙ из операuий, поверка прекращается, весЫ

бракуются.

3 ТРЕБОВАНИЯ К УСЛОВИЯМ ПРОВЕДЕНИЯ ПОВЕРКИ

3.1 Операuии по всем п}цктzм настоящей Мп проволят при любом из сочgганий значений

влияющrх факгоров, соотвfiств},ющих рабочим условиJIм экспJryатации;

- температура окружающего воздlха ОС от 5 до 40

- относительнм влФкность возд}ха,9/о от 20 до 70

3.2ВесыдолжныУстанавлиВатьсяВдалиотпрямыхсолнечныхлУчей,сквознякоВ'на
устойчивые поверхности.

4ТРЕБоВАнияксПЕциАлисТАМ,осУЩЕсТВляюЩиМпоВЕРкУ

Наименование операший Методы
проведения

Обязательность проведения
операции при

первичной
поверке

периодической
поверке

7 да да

оп ие 8.2 да да

Определение метрологи.Iеских харакгеристик
Проверка абсоrпотной погрешности
Проверка срелнего квадратического
откjlонения .-IbTaTa изм нии

l 0 l да да
l0.2 Ja да

Подтверждение соответствия СИ
метрологическим цебо вания\t

11 да да
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- соответств}.ющие требоваяиям док}аrентов по качеству юридического лица или
индивидуального предпринимателя, проводящего поверку, и допущенные к вьшолнению
поверки;

- изучившие эксплуатационную документацию, описание типа и настоящую методику
поверки СИ.

5 МЕТРОЛОГИЧЕСКИЕ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ К СРЕДСТВАМ
повЕрки

5.1 При проведении поверки применяют средства поверки, приведенные в таблице 2

Таблица 2 - апо ки

5.1 .ЩопускаеТся примеЕение дряих средств поверки (средств измерений, эталонов),

обеспечиваюlцих требуемуто точность передачи единиц велиtмн поверяемому средству

измерений' ' должны бьпь атгестовапы (поверены),5.2 Применяемые эталоны и средства измерении

бтРЕБоВАния(УслоВиЕпооБЕсIIЕЧЕниюБЕЗоIIАсносТи
ПРОВЕ.ЩНИЯ ПОВЕРКИ

при проведении поверки должны бьгь собшодены требоваrrия безопасности, укarзанные в

,*".'пУчlгччпо"нойдоrgментациинаповеряемыеВесы,атакженаиспоJIьзУемоеповерочноеи
вспомогательное оборудование.

7 ВНЕШНИЙ ОСМОТР

7.1 Внешний осмотр.
ПривнешнемосмоТреУставовитьотсУгстВиеВидимьD(поврежлеrтийвесов'соотВетствие

внешнего вида весов рисунку, приведенному в описании типц правильность прохождеЕия теста

при вкJlючении, четкость обозначений маркировки,
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Перечень рекомендуемьrх
средств поверки

Метрологические и техЕические требования к
средстваI\,t поверки, необходимые мя
проведения поверки

Операции
поверки,
требующие
применение
с ств пове ки

Прибор комбинированный
Testo{O8-H l, рег. Nэ
53505-1з

Средства измерений температуры окружшощей
среды в диапазоне от 0 до +50 "С, пределы

допускаемой погрешности +0,5 ОС;

Средства измерений относительной влажности
возд}ха в диапазоне от 10 до 95 7о пределы

Jоп ости *3 %омои по

Требования
условиям
проведения
поверки

к

Прибор комбинированный
Testo{O8-H l, рег. Nя

53 505_13

Срелства измерений температуры окружllющей
среды в диапазоне от 0 до +50 "С, пределы

допускаемой погрешности +0,5 "С;
Срелства измерений относительной влiDкности

воздуха в диiшазоне от l0 до 95 % прелелы

до ости *3 0йои по
Набор гирь (l мг - 100 г)

рег. }Ф 527б8-13
Срелства измерений массы в диапазоне
измерений от 1 мг - 100 г, КТ не ниже Er, Ez по

гостоIмLR l11-1

Определение
меlрологических
характеристик
средства
измерений



МП 204-10-2022 кГСИ. Микровесы MSA6.6S-{00-DF. Методика поверки)

8 ПОДГОТОВКА К ПОВЕРКЕ И ОПРОБОВАНИЕ
8.1 Подготовка к поверке.

Весы подготовить к работе в соответствии с руководством по экспJryатации (далее - РЭ):
- включить весы в сетъ и прогреть в течение б часов;

- включить задачу кВзвешивание>;

- провести калибровку весов с помощью встроенного ка,чиброво.пrого груза.
. проверить наJичие заrцитной пластины вн}лгри ветрозаrдитной витрины. при её

отс},тствии проведеЕие поверки не допускается. Необходимо установить защитн},ю пластину
согласно р}ководства по эксллуатации.

8.2 Опробование.
Проверить работоспособность органов управления и отображения резуJIьтатов.

9 ПРОВЕРКА ПРОГРЛММНОГО ОБЕСПЕЧЕНИЯ

Провести проверку идентификачионньD( данных проград,Iмного обеспечения (ПО) весов.
Номера версий ПО идентифиuируется при обращении к подпункту меню кИнформация о
приборе>.

Номера версий ПО должны удовлетворять требованиям таблицы 3.

Таблица 3 - Иденти икационные данные ПО

l0 ОПРЕДЕЛЕНИЕ МЕТРОЛОГИЧЕСКI,D( ХАРАКТЕРИСТИК

1 0 . 1 Проверка абсолютной погрешности
Дбсолютнlто погрешность весов при нагружении определить нагружением весов гиряNlи От

l мг до максима,rьной нагрузки (Мах) и последующим рzвгруж9нием. ,Щолжно бьrгь ИСПОЛЬЗОВаНО

пять значений нагрузок, равномерно распределенных во всем диilпазоне взвешивания, включаrI

Мах. Измерения проводить в след}тощей последовательIlости:
а) установить нулевые покtваЕия весов, нажав кнопку "TARE";
б) поместить гирю (гири) в центр грузоприемной платформы весов;

в) снять гирю (гири) с грузоприемной платформы, дождаться успокоения показаний;
г) выполнить операции по а) - г) для след),ющих нагрузок.

1 0.2 Проверка среднего квадратического откJIонения результата измерений
Проверку среднего квадратического откJIонения результата измерений S провести при

нагрузке равной значению, бrrизкому к Мах весов. Серия нагружений должна состоять из десяти
измерений. Измерения проводитъ в сдед)тоrцей последовательности:

а) устацовить нулевые показания весов нaDкатием кнопки "TARE";
6) поместить гирю в центр грузоприемной платформы весов;

в) после успокоения показаний (появления символа единицы измерения) сIIять первое

показание весов;
г) снять гирю с грузоприемной платформы;
д) операции по а) - 

г) повторять до полученшI 10 показаний весов.

Значение для
взвешивающего

модуJUI
модуля

термиЕала

ИдентификационЕые данные (признаки)

MSAИдентификаuионное наименование ПО

не ниже
01_бм0

не ниже
00_з9_00

Номер версии (идентификационньй номер) ПО
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10.3 Погрешность весов при каждом i-oM измерении (Д; ), вьшолненном по l0.1, опредеJIить
по формуле

Е, = I, - m,;, (1)

где 1,, - i - ое показание весов, г;

иа;- }словнzц масса гири, помещаемой на фузоприемной платформе весов, г;

f - порядковьй номер измерения.
Результаты измерений и вычислений занести в протокол произвольной формы.
Абсоrпотная погрешность весов не должна превышать пределы доrryскаемой абсолютноЙ

погрешности, указанные в таблице 4 настоящей методики поверки и в разделе кМетологичеСКие
и технические харzlктеристики) описЕlния типа.

Таблица 4 - М огические истики весов

10.4 Вьтчислить среднее арифметическое значение показаний (l) весов, полученные по l0.2,
по формуле:

х
1l
d=1 I

a

I (2)
п

где .I,, - i - ое показания весов, г;

i- порядковьй номер измерения (f-l, 2, ..., n).

Вь.мслить среднеквадратиЕIеское откJlонение (.У) по формуле:

Xi'=r(J, I),
TL 1

(3)

Результаты измерений и вычислений зшlести в протокол произвольной формы,
среднеквадратrтческое откпонение не долкно превышать значение, }казЕшное в таб.rrице 3

настоящей методики поверки и в разделе кметрологические и технические харtlктеристики)

описания типа.

1 1 ПОДТВЕРЖДЕНИЕ СООТВЕТСТВИЯ МЕТРОЛОГШIIЕСКИМ ТРЕБОВДЯИЯМ

1 1 .1 ПрочелурЫ обработки результатов измереЕий

[rя челей и удобства пользования настоящей Мп, процедуры обработки результатов
измерений установлены и приведены непосредственно для каждой процедуры определения

метрологических характеристик СИ в разлеле 10.

11.2 оценка соответствия метрологических характеристик Си установленным
требовани-шu

11.2.1 оценка соответствиЯ СИ метологиIIеским требованиям, устaшовлеIlfiым при

угверждеЕии типа.
Пр"оценкесоотВетствияСИметролоГическимтребованиям,УстаноВленныМПри

}тверждении типа, следует руководствоваться следуощими критериями:

S

Пределы лопускаемой абсолютной погреurности, мг,

- при поверке

-вэкс атации

+ 0,5
+1

Предел лопускаемого среднего квадратического
отклонениJI результата измерения, мг, не более

0,001
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а) соответствие маркировочньп< надписей и комплектности СИ требованиям ОПИСalНИЯ

типа и экспJryатационной док},N!еIrгации;
б) илентификачионные данные програN.tмного обеспечения соответств}тот требоваНИЯМ,

установленным при угверждении типа и приведенным в эксплуатационной докр{ентации;
в) погреш}tость СИ, установленная по результатш.t поверки, Ее превышает

соответств},ющих пределов допускаемой погрешности, устzшовленных для поверяемого СИ и

приведеЕньD( в таблице 3.

12 ОФОРМЛЕНИЕ РЕЗУЛЬТАТОВ ПОВЕРКИ

l2.1 Результаты измерений, пол)п{енные при поверке, заЕосятся в протокол произвольной

формы.
l2.2 Сведения о результатах поверки весов передаются в ФедеральньЙ информаЦионныЙ

фонд по обеспечению единства измерений.
l2.3 Свидетельство о поверке (при положительньD( результатах поверки) иJIи иЗвещеНИе О

непригодности к применению (при отричательньD( результатах поверки) могrг вьцаваться по

письменному зzlявлению владельца весов или лица, предстiвившего его на поверку. Свидетельство

о поверке или извещение о Еепригодности к применению весов оформляются в соответствии с

действующими нормативно-правовыми zжтаJt{и.

Начальник отдела 204 ФГБУ (ВНИИМС)

Инженер 2-й категории ФГБУ кВНИИМС>

А.Г. Волченко

Е.М. Капустин
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