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Комплеке измерительно-вычислптельный МС500

Методика поверки

Общпе положеппя

Настоящая методлка поверки распроотраняется на комплекс измерительно-
вычислительный МС500 (да"чее - ИВК МС500) и устаЕавливает методику его первичной
поверки, а тa}кже периодической поверки.

Прияцип действия приборов основан на преобразовании вибрации
диагностируемого подшипника в электи.Iеский сигЕал, пропорционаJIьный виброскорости,
и дальнейшей его обработке.

ИВК МС500 состоит из датIика скорости SG 4.3 с кабелем и промьпIlленного
компьютера (да;rее - компьютер).

При определении меIрологи.Iеских характеристик поверяемого средства измерений
исподьзуется метод прямьtх измерений в соответствии с Государственной поверочной схемой
для средств измерений виброперемещения, виброскорости, виброускорения и }.глового

ускорения, угвержденной приказом Федера,чьного агентства по техническому регулированию
и меIрологии от 2'I.|2.20|8 г. Np2772.

Методика поверки не допускает возмоr(ность проведения поверки меньшего ко.,]иtIества

количества измерительных каналов для меньшего числа измеряемьrх величин и
подциапазоцов.
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Наименование операции поверки Номер

раздела Мп
обязательность выполнения

операций поверки при
первичяой

поверке
периодической

поверки
l 7 _.t 1

Внешний осмот средства измерений 6 да да
Подготовка к поверке и опробование
средства измерений

7 да да

Проверка прогрallvlмного обеспечеЕия
срдства измерений

8 да да

Определение относителъной
погрешности измерений виброскорости

9.1 да да

Определение неравЕомерности
ilмплитудIо-частотной характеристики
(Ачх)

9.2 да да

Подтверждение соответствия средства
измереЕия метрологическим
требоваrrиям

10 да да

1. Перечепь операцпй поверки средствд пзмерепий

1.1. При проведепии первичной и периодической поверок приборов выполш{ют
операции, указанные в таблице 1.

Таблица l

1.2. При получении отрицательного результата какой-rшбо операции поверки

дальнейшая поверка не проводится, и результаты оформляются в соответствии с п. 1 1.2.

2. Требовапия к условпям проведецпя поверкп

2.1. При проведении поверки должны бьпь собJIюдены след}.ющие условия:
- температура окруждощего возд}ха: 20 +5 ОС

- относитеJIьЕая вл:Dкность окружающего воздуха до 58+20%.

2.2 Перед прведением поверки оборудование доjDкно быть подготовлено к работе в

соответствии с руководством по эксплуатации.
2.3 Средства поверки, вспомогатеJIьпые средства и поверяемьй прибор доJDкны иметь

защитное заземJIеЕие.

3. Требованшя к спецшалпстам, осуществляющпм поверк]у.

3.1. К поверке допускаются специалисты экспJryатируощие средства измерения или их

aшалоги, перечислеЕные в таблrце 2, и ознакомленными с эксплуатационной документацией
на ИВК МС500 и дшIной мето,ш.rкой поверки.

4. Метрологпческпе п технпческпе требоваппя к средствам поверкп.
4.1. При проведении поверки необход.rмо примеЕять основные и вспомогаТеЛЬНЫе

средства tIоверки, приведенные в таблице 2.
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Операчии поверки,
требующие

применеЕия средств
по

Метрологические и технические требовапия к
средствal { поверки, необходимые для проведения

поверки

J1
,,

Прибор
комбинированньй Testo

622,рег. Jt 53505-1З

,7.з
Средства измерений темпераryры от -10 oQ д9 +60
ОС с погрешностью не более +1 ОС;

Средства измерений относительной влЕDкности от

10 % до 95 %о, с погрешностью не более *3 О%

Виброустановка
калибровочная
портативная 9100D

рег. JФ 50247-12
Виброустшrовка
ка,тибровочная
портативнм 9200D

г. Jф 60448- l 5

Поверочная виброустановка l-го и 2-го разряда в

соответствии с приказом Росстапдарта от 27

декабря 2018 г. Ng 2'772 с диапiвоном измерений от
0,1 до 380 мм/с в диаrrазоне частот от 0,7 до 10000

Гц с погрешностью +(1:5) %

9.1,9.2

Примечания:
1) Все средства поверки доJIжны иметь действ}тощее свидетеJIьство о поверке (запись в

Федера:lъном информационном фонде по обеспечению единства измерений);

2).Щопускается использовать при поверке другие уIверждепные и аттестовмные эталоны едиЕиц

величин, средства измереrтий }твержденного тI,Iпа и повереЕIlые, удовJIgтворяющие

метрологическим и техяиtIеским требованиям;

3) Соотношеюlе доверительньD( граЕиц погрецшости рабочего этzIлона и доверительных границ

основной относительной погрешности средств измерений в одиЕaковых частотньIх диапЕвонах

должно быть не более 0,5 (Приказ Росстандарта от 2'7 .12.2018 r. Nр27'72).

Таблица 2

6. Ввешпий осмотр средства пзмеренпй

б.1. При внепшем осмотре устllпaвJlив:lют соответствие вЕешнего вида средства

измерений описilниЮ и изображениЮ, приведенному в описitнии типа, комIшектности и

маркировки, а Taloke отсугствие мехtшических повреждений кортryсов, соед,lнительньtх

кабелей и разъемов.
6.2. В сrr}чае несоотвfiствия хотя бы одному из выше указаI{ных требований, прибор

считается непригодным к применеЕию, поверка не производится до устранения выявленных

замечаний.

5. Требованпя ýсловия) по обеспечеппю безопаспостп проведенпя поверкп,

5.1. К проведению поверки допускilются специалисты, прошедшие инсlруктаж по

технике безопасности.
5,2. ПрИ проведениИ поверкИ необходимо соблюдать требовштия безопасности,

предусмотренные <Правилами технической экспJryатации электроустановок потребителей>.

указаниями по безопасности эксплуатации этtlлонов, средств измерений и оборудования,

изложенными в паспортzlх и руководствах по экспJryатации.

I
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7. Подготовка к поверке п опробоваrrпе средства пзмереппй

7.1. Проверлот работоспособность ИВК МС500 в соотв9тствии с эксплуатациоЕной

документацией .

'7.2. Все средства измерений доJDкны быть прогреты и подготовлены к работе в

соответствии с руководством по эксплуатации.
7.3. Проверяют условпя проведениJI поверки Еа соответствие тебованиям п. 2.

8. Проверка программвого обеспечепия средства пзмереппй

Проводят проверку идентификациоЕньш данньD( программного обеспечевия на

соответствие таблице 3.

Таблица 3 - Идентификационные данЕые программного обеспечения

Идентификационные данные (признаки) Значение
Идентификационное наименование ПО Gerёusch-Priif-Software
Номер версии (идентификационный номер) ПО 0.51

Цифровой идентификатор ПО

9. Определевше метрологпческпх характерпстик средства пзмерепrrй
9.1. Определеlrпе отЕосптельвой погрешвостп пзмерепшй СКЗ впброскоростп.

,Щ;rя проведения измерений по дalнному пункгу необходимо выполнить демоIттaDк

дат.Iика скорости SG 4.3 и устzшовить его на вибростол виброустановки калибровочной.
Подать при помопш виброустановки калибровочной Еа дат.шк скорости SG 4.3

след}топце значения СКЗ виброскорости:
-в диапазоне частот (50...300 Гц) па базовой частоте 1б0 Гч: 0,0l; l; 5; 10; 20; 30 мм/с.
- в диапазоне частот (300...1800 Гц) Еа базовой частоте 640 Гц: 0,01; 0,1; 0,5; 1; 5; 10;

25 мм/с.
- в диапазоне частот (1800...t0 000 Гц) на базовой частоте 2560 Гц: 0,0l; 0,1; 1; 5; 10;

20 MIr.r/c.

На мониторе компьютера МС500 считать покaвilния измереIlного значения СКЗ
виброскорости.

Вычислить относительн},ю погрешЕость измерения СКЗ виброскорости по формуле:

- V"- -Vr-
6,, = """ '* х100% (1)' Vr-

где
И*" - измереrшое датчиком скорости SG 4.3 значение виброскорости, мм/с;
изаа - заддшое на эта:Iонной виброустановке значеrше виброскорости, мйс

ИВК МС500 считается прошедшим поверку по данному п},IIкту методики поверки, ecJm

зЕачения относительной погрешности измерений виброскорости не превышают +10 О%.

9.2. Определешпе Ееравномершостп A!I)L
,Щля проведенИя измерений по данЕому пункту необходимо установить датчик

скорости SG 4.3 па вибростол эта.llонной вибрустановки аналогично п.9.1 .

Подать при помощи эталонной виброустановки на датчик скорости SG 4.3 значения

СКЗ виброскоРости на средЕегеометрических частотах в соответствии с таблицей 2.
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(50 - 300) Гц (300 - 1800) Гц (1800 - 10000) Гц
tГц 60 80 l00 160 240 з60 640 l000 l280 1440 2l60 2560 5 l20 7000 8000 10000

vi
зад.,

мйс

10 1

vi
изм.,
мм/с

Y, дБ

На мониторе компьютера МС500 считывают показания измеренного значения СКЗ
виброскорости.

Определение нерaвЕомерЕости АШ( (дБ) осущ€ствJIяется по формуле:

in=20xlog,n'!Y, дь (2)
Vзы

Таблица 2 - Р ез мые значения

Где

И",". - измеренное датчиком скорости SG 4.3 значепие виброскорости, мм/с;
изаа - зllдitнное на эталонной виброустановке значение виброскорости, мм/с

ИВК МС500 считается прошедшим поверку по данному пункту методики поверки, если
значенЕя неравномерности А!Ж в диапазоне частот 50 Гц - 8 000 Гц не превышают +l дБ, а в

диапазоне частот 8 000 Гц - 10 000 Гц не превышают +2,5 дБ.

10. Полтверждеппе соответствпя средствд измеренпя метрологпческпм требованиям

ИВК МС500 считается приюдным к применению (соответствlтощим
метрологическим требованиям) если он прошел поверку по кФкдому пункry лшrпой методлки
и все поJryчеЕпые максимIIJIьные значения относительной погрецшости измерений СКЗ
виброскорости и HepzвHoмepнocTb АЧХ не превышают допустимьж значений, указанньж в

описztнии типа.

11. Оформлеппе результатов поверкш

11.1, ИВК МС500, прошедший поверку с положительным результатом, признается

пригодным и доIryскается к применению. По заявлению вJIадеJъца средства измерений или

JIица, представившего его на поверку, вьцается свидетельство о поверке средства измерений.

11.2. При отрицательных результатах поверки в соответствии с действ}тощим

законодательством в области обеспечения ед{нства измерений РФ на ИВК МС500 по

зlцвлению владеJъца средства измерений или лица, представившего его на поверку,

оформляется извещение о непригодности к применению.
1 1.3. Результаты поверки ИВК МС500 передаются в Федеральный информаuионньй

фовд по обеспечепию единства измерений.

Нача,rьник отдела 204
ФГБУ КВНИИМС> А.Г. Волченко
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