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l обшrие по"rо7rсенпя
Настоящая методика поверки применяется для поверки машин координатных

измерительных IntraLEAD (ла,тее - КИМ), производства XI'AN LEAD METROLOGY СО., LTD,
Китай, используемых в качестве рабочrх средств измерений и устанавливает методы и средства
их первичной и периодической поверки.

1.1 В результате поверки должны быть подтверждены следующие метрологические
требования, приведенные в таблице l .

Таблица l - огические истики

Модификаци
я

,Щиапазон измерений, мм
Пределы допускаемой абсолютной объёмной

погрешности МРЕв, мкм
(L-длинавмм)

По оси
х

По оси
Y

По оси
Z

с датчиком
тр20

с датчиком
тр200

с датчиком
SP25

D 654
отOдо

500
отOдо

600
отOдо

400
+(з,5+L/250) +(з,5+L/250)

Ех l287 отOдо
800

отOдо
700

+(2,3+L/300) +(2,1+L/300) +(l,7+L/з30)

Ех 1587
отOдо

800
отOдо

1500
отOдо

700
+(2,3+L/300) +(2,l +L/300) +(l,7+L/з30)

Ех 12l08 отOдо
l000

отOдо
1200

отOдо
800

+(2,7+L/з00) +(2,5+L/з00)

Ех l5l08 отOдо
1000

отOдо
l500

отOдо
800

t(2,7+L/з00) +(2,5+L/з00) +(2,1+L/330)

отOдо
1000

отOдо
2200

отOдо
800

+(2,7+L/300) +(2,5+L/з00) +(2,1+L/зз0)

Ех 25 l08 отOдо
l000

отOдо
2500

+(2,7+L/300) +(2,5+L/300) +(2,1+L/330)

Ех з0l08 отOдо
l000

отOдо
3000

отOдо
800

+(2,7+L/300) +(2,5+L/300) +(2,1+L/330)

Ех 15l2l0 отOдо
l200

отOдо
l500

отOдо
l000

+(3,1+L/з00) +(2,9+L/з00) +(2,5+L/330)

Ех 22l2l 0
отOдо

1200
отOдо
2200

отOдо
1000

+(з,l+L/з00) +(2,9+L/з00) +(2,5+L/3з0)

Ех 25 l 2l0 отOдо
l200

отOдо
2500

отOдо
1000

+(3,1+L/з00) +(2,9+L/з00) +(2,5+L/330)

Ех з0l210 отOдо
з000

отOдо
l000

+(3,1+L/з00) +(2,9+L/з00) +(2,5+L/3з0)

Ех 22l 510
отOдо
l500

отOдо
2200

отOдо
1000

+(з,9+L/300) +(3,7+L/300) +(з,з+L/з30)

Ех 25l5l0 отOдо
l500

отOдо
2500

отOдо
1000

+(3,9+L/300) +(3.7+L/300) +(3.3+L/3з0)

Ех з0l510 отOдо
l500

отOдо
3000

отOдо
1000

+(3,9+L/з00) +(з,7+L/300) +(3,3+L/330)

F 654 отOдо
500

отOдо
600

отOдо
400

+(2,з+L/з00) +(2,1+L/з00) +(1,8+L/300)

F 866 отOдо
600

отOдо
800

отOдо
б00

+(2,6+L/250) +(2,4+L/250) +(2,1+Ll250)

F 1086 отOдо
800

отOдо
1000

отOдо
600

+(2,7+L/250) +(2,5+L/250) +(2,2+Ll250)

F l286 отOдо
800

отOдо
1200

отOдо
600

+(2,7+L/250) +(2,5+Ll250) +(2,2+L/250)

)

отOдо
1200

+(2,1+L/330)

Ех 22 l08

отOдо
800

отOдо
l200
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отOдо
800

отOдо
1500

отOдо
600

+(2,7+L/250) *(2,5+L/250) +(2,2+Ll250)

G 20l512 отOдо
1500

отOдо
2000

отOдо
1200

+(4,2+L/200) +(4,0+L/200) +(3,7+L/200)

G 2515l2 отOдо
1500

отOдо
2500

отOдо
1200

+(4,2+L/200) +(4,0+L/200) +(3,7+L/200)

G 301512
отOдо

1500
отOдо
з000

отOдо
1200

+(4,2+L/200) +(4.0+L/200) +(3,7+L/200)

G 2015l5 отOдо
1500

отOдо
2000

отOдо
1500

+(4,5+L/200) +(4.3+L/200) +(3,9+L/200)

G 2515l5 отOдо
1500

отOдо
2500

отOдо
1500

+(4,5+L/200) +(4,з+L/200) +(3,9+L/200)

G з0l515 отOдо
1500

отOдо
3000

отOдо
l500

+(4,5+L/200) +(4,3+Li200) +(3,9+L/200)

G 401812
отOдо

1800
отOдо
4000

отOдо
l200

+(4,8+L/200) +(4,6+L/200) +(4,2+L/200)

Ех 1287 н отOдо
800

отOдо
l200

отOдо
700

+(1,9+L/зз0) +(1,4+L/350)

Ех 1587 н отOдо
800

отOдо
l500

отOдо
700

+(1,9+L/з30) +( l ,4+L/350)

Ех l2l08 н отOдо
1000

отOдо
l200

отOдо
800

+(2.3+L/ЗЗ0) +(1,7+L/з50)

Ех 15l08 н отOдо
1000

отOдо
l500

отOдо
800

+(2,з+L/330) +(1,7+L/з50)

Ех 22108 н отOдо
1000

отOдо
800

+(2,3+L/з30) +( 1,7+L/350)

Ех 25108 н отOдо
1000

отOдо
2500

отOдо
800

+(2,3+L/330) +( l,7+L/з50)

Ех 30l08 н отOдо
1000

отOдо
3000

отOдо
800

+(2,3+L/330) +(!,7+L/з50)

Ех 151210 н отOдо
1200

отOдо
1500

отOдо
l000

+Q,,l+Llзз0) +(2,1+L/350)

Ех 2212l0 н отOдо
1200

отOдо
2200

отOдо
1000

+(2,,7+L/зз0,) +(2,1+L/з50)

Ех 2512l0 н отOдо
1200

отOдо
2500

отOдо
1000

+(2"7+Llзз}) +(2,1+L/350)

Ех 3012l0 н отOдо
1200

отOдо
3000

отOдо
1000

+(2,7+L/зз0) +(2,1+L/з50)

Ех 2215l0 н отOдо
l500

отOдо
2200

+(3,5+L/з30) +(3,1+L/з50)

Ех 25l5l0 н отOдо
l500

отOдо
2500

отOдо
1000

+(3,5+L/зз0) +(3,1+L/350)

Ех зOi5l0 н отOдо
1500

отOдо
з000

+(3,5+L/330) +(3,1+L/350)

F654н отOдо
500

отOдо
600

+(1,8+L/300) +( l,5+L/300)

F866н отOдо
600

отOдо
800

+(2,1+L/300) +(l,7+L/з00)

F 1086 н отOдо
800

отOдо
l000

отOдо
600

+(2,2+L/300) +(1,7+L/з00)

F l286 н отOдо отOдо отOдо +(2,2+L/з00) +( l,7+L/300)

]

F l586

I

I

I

I

отOдо
2200 I

I

отOдо
1000

отOдо
1000

отOдо
400

отOдо
600
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1200
F l586 н отOдо

800
отOдо

1500
отOдо

600
+(2,2+L/з00) +(1,7+L/300)

G 20l5t2 н +(з,,7+L/250) +(з,2+L/250)

G2515l2H отOдо
l500

отOдо
2500

отOдо
1200

+(з,7+Ll250) +(з,2+Lп50)

G 3015!2 н отOдо
l500

отOдо
3000

отOдо
1200

+(з,7+L/250) +(з,2+L/250)

G 20l5l5 н отOдо
l500

отOдо
2000

отOдо
1500

+(3,9+L/250) +(з,з+L/250)

G 25l515 н отOдо
1500

отOдо
2500

отOдо
1500

+(з,9+L/250) +(з,з+L/250)

G 30l515 н отOдо
l500

отOдо
3000

отOдо
1500

+(з,9+L/250) +(з,з+L/250)

G 40l8l2 н отOдо
4000

отOдо
1200

+(4,2+L/250) +(3,5+L/250)

1.2 КИМ до ввода в эксплуатацию, а также после ремонта подлежат первичноЙ повеРКе,

в процессе экспJIуатации - периолической поверке.
1.3 Первичной поверке подвергается каждый экземп.пяр КИМ.
1.4 Периодической поверке подвергается каждый экземпляр КИМ, находящегося в

эксплуатации, через межповерочные интерв:шы.
1-5 Выполнение всех,требований настоящей методики обеспечивает прослеживаемость

поверяемого средства измерений к следуоlцим государственным первиIшым этiллон:lм:
ГЭТ2-202l - ГПЭ единицы длины - мета в соответствии с Государствепной поверошlой

схемой для средств измерений длины в диапазоне 1,10 9 до 100 м и длин волн в диiшазоне от 0,2
до 50 мкм, угвержденной Приказом Федерального агентства по техническому регуJп{рванию и
метрологии от к29> декабря 2018 г. Ns 2840.

1-6 В методике поверки реализов{rн слелующий метод передачи единиц: метод прямых
измерений.

2 Перечепь операuшй поверки средств измерений
,Щ.пя поверки КИМ должны быть выполнены операции! }казанные в таблице 2.

Таблица 2 - оп и пов Il

4

обязательность выполнения
операции поверки при

первичнои
поверке

периодической
поверке

Номер раздела (пункта)
методики поверки, в

соответствии с
которым выполЕяется

операция поверки

Наименование операции поверки

7осмот средстваВнешний
измерений

Да Да

8КонT роrь условий поверки .Ща Да
Подготовка к поверке и
опробование средства измерений

.Ща .Ща 8

Проверка программfiого
обеспечения средства измерений

!а ,Ща 9

Определение метрологических
характеристик

10

Определение
абсолютной
погрешности

диапазона и
объёмной !а Да l 0 1

800 600

отOдо l отOдо l

1500 l zooo l

отOдо
1200

отOдо
l800

I



Подтверждение соответствия
средства измерений
метролопlческим требованиям

Да Да l1

3 Требовашия к усJIовпям проведеппя поверкп
при проведении поверки долкны собrподаться следующие условия измерний:
- температура окружающей среды, ОС от +18 до +22;

- допускаемое изме}tение температуры, ОС, не более, в течении 1 ч 0,5;
- допускаемое измеЕение температуры, ОС, не более, в течении 24 ч 1,0;

- относительнiц влlDкность воздуха, О/о, не более 70.

4 Требования к спецпалпстам, осуществляющим поверку
4.1 К проведению поверки допускаются специмисты организации, аккредитованной в

соответствии с законодательством Российской Федерачии об аккредитации в национагьной
системе аккредитации на проведеЕие поверки средств измерний данного вида, имеющие
необходимую квалификацию, ознакомленные с руководством по эксплуатации и настолrIеЙ
методикой поверки.

4.2 !ля проведения поверки КИМ достаточно одного поверитеJIя.

5 Метрологпческпе п технtlческие требоваппям к средствам поверкu
При проведении поверки должны применяться средства поверки, приведенные в

таблице 3.
Таблица 3 - С

6 Требовапия ýсловпя) по обеспечеппю безопаспостп проведеншя поверкп
При провелении поверки, меры безопасности должны соответствовать требованиям по

5

а пове KIl

Операции
поверки!

требутощие
применение

средств поверки

Метрологические и технические
требования к средствrlм поверки,

необходимые дJrя проведения поверки

Перечень рекомендуемых
средств поверки

Основные срдства поверки
Мерьт дJIины концевые
плоскопараллельные набор Nч
9, модель 240411, рег. Ns 9291-
9l

10.1

Рабочие эталоны единицы длrны 3-го

разряда согласно Госуларственной
поверочной схеме д,и средств измерений
длины в диапазоне от 1 ,t 0-9 до l00 м и длин
волн в диапaвоне от 0,2 до 50 мкм,
утвержденной Приказом Росстандарта от
29 декабря 2018 г. Np 2840 - меры длины
концевые плоскопарi}ллельные

Вспомогательное оборудоваЕие

8.9. l0.1

Средство измереЕий температуры
окрlu<ающей среды: диапазон измерений от
+15 до +25 "С, предеJIы допускаемоЙ
абсоJпотной погрешности а0,3 ОС

Срелство измерений относrтгельной
влiDкности возд}ха: диапазон измерений от
0 до 98 О/о, пределы допускаемоЙ
абсолютной погрешности +0,1 О%

Термогигрометр
модификация
рег.Nэ 46434-11

ивА-6,
ивА_6н_д,

Примечание - допускается использовать при поверке другие )твержденные и
аттестованные этiUIоны единиц величин, средства измерений угвержденного типа и
поверенные. удовлетворяющие метрологическим требовапиям, указанным в таблице-

мп Апм 62_22
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технике безопасности согласно экспJryатационной документации на КИМ и средства поверки,
правилам по технике безопасности, действ}тощим на месте проведения поверки.

7 Внешпшй осмотр средства пзмереппй
При внешнем осмотре устанавливают соответствие КИМ следующим требованиям:
- соответствие внешнего вида КИМ описанию типа средств измерений;
- наружные поверхности КИМ не должны иметь дефектов, влияющих на ее

эксплуатационные характеристики;
- на рабочих поверхностях КИМ не должно быть царапин, забоин и других дефектов,

влияющих на плавность перемещений подвижных узлов КИМ;
- наконечники щупов не доJDкны иметь сколов, царапин и других дефектов;
- маркировка и комплектность должны соответствовать требованиям экспlryатационной

документации.
Если перечисленные требования не выполняются, КИМ прпзнают

непригодной к применению, дальнейшие операции поверки не
производят.

8 Подготовка к поверке ш опробовапrrе средства измерепий
8.1 Перед проведением поверки доJDкIIы быть выполнепы следующие подготовитеJIьные

работы:
- с помощью термогигрометра проверить соответствие условий окружающей сршI

требованиям, приведенным в п.3;
- КИМ подготавливilют к работе в соответствии с требованиями эксплуатационной

документации;
- измерительные поверхности этiUIонных (образчовых) средств измерений: копцевых

мер длинь! очищают от смд}ки, промывают бензином иJIи спиртом ректификатом и протирalют
чистой салфеткой;

- средства поверки выдерживают до начaша измерений в помещении, где проводят
поверку КИМ в течение 24 часов и 1 час в рабочем (измерительном) объеме КИМ.

8.2 При опробовilнии проверяют взаимодействие частей на холостом ходу
перемещением подвижных узлов на полные диапазоны. Перемещения должны быть плавными,
без рывков и скачков.

Если перечисленные требования не выполняются, КИМ признают
вепригодной к применению, дальнейшие операции поверки не
производят.

9 Проверка программЕого обеспечепяя средства пзмереппй
Идентификация программного обеспечеЕия (дшее - По) KVisualDMIS> выпоrпrяется в

след}тощем порядке:
- запустить ПО KVisualDMIS>;
- в меню выбрать кПомощь>;
- выбрать <О программе>.
Идентификация ПО <RationalDMIS> выпоrпrяется в след},юшем поряJIке:
- запустить ПО KRationalDMIS>;
- в меню выбрать <Помощь>;
- выбрать <О программе>.
Идентификация ПО KMODUS> вьшолняется в следующем порядке:
- запустить ПО <MODUS>;
- в меЕю выбрать (Помощь);
- выбрать <О программе>.
Llдентификационные даЕные программного обеспечения доJDкны соответствовать

данным, приведённым в таб:шце 4.
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Илентификационные данные (признаки) Значение
RationalDMIS MoDUSИдентификационное наименование ПО VisualDMIS

Номер версии (идентификационный
номер ПО)

не ниже 7.0 не ниже 7.0 не ниже l .9

Ifифровой идентификатор ПО

мп Апм 62-22

Таблица 4 - Иденти икационные данные ого обеспечения

Если перечисленные требования не выполняются, КИМ признают
непригодной к применению, дальнейшие операции поверки не
производят.

10 Определенве метрологпческпх характерпстпк средства rrзмеревпй
10.1 Опреде.пенпе абсолютной объёмпой погрешпостш МРЕв

Определение абсолlотной объемной погрешности МРЕв производIfгся с помощью мер

лтrины концевых плоскопараJIлельньrх 3-го разряла согласно Государственной поверочной схеме
для средств измерений длины в диaшiвоне от 1 , l0-9 до l00 м и длин волн в диапазоне от 0,2 до 50
мкм, }твержденной Приказом Росстандарта от 29 лекабря 2018 г. J',l! 2840 из набора номиналом от
20 до 1000 мм.

Концевые меры дJIины устававJшвalют в пространстве измерений КИМ вдоrь линии
измерений, используя теплоизолирующие перчатки. Обязательно осуществляется компенсаIшя
погрешностей, связанных с откJIонениями параметров окр}жающей среды, отJIичlлющихся от
нормiL,Iьных.

При проведении поверки доJDкно быть измерно Ее менее трех отезков рtlзличЕой дJп,Iны.
Концевые меры длины выбирают таким образом, тгобы значение длины наибольшей из мер
составJIяло не менее 80 7о длапазона измерений вдоль данной оси, дJIя КИМ с диапазоном
измерений по выбраттной оси более 1200 мм - в качестве наибольшей меры использовать меру
длиной 1000 мм. В качестве наименьшей меры испоJ]ьзуют меру 50 мм.

Производится сбор точек с измерrтгельных поверхностей концевых мер и опредеJIяется
их длина. Измерения проводят в семи разлиIшых положенил( (рис. l), каждое измереЕие
повторяется 3 раза.

!ля диапазона измерений свыше 1200 мм рекомендуется проводпъ измерения вдоль осей
в нескольких MecTarx, равномерно располо}кенных по дJIине оси, а дJIя простtшственньIх
диагоналей рекомендуется проводить измерения впереди и сза,ди, спрам и слева рабочего объема
ким.

Измерения должны проводиться в :tBToMaTи.IecKoM режиме.

с

l

Ав
Рисунок l - Станлартные положеция, в которьж производяг измерениJI в предел:лх

объема Ким
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11 Подтверяцеппе соответgIвпя средствд пзмереннй метрологшческшм требовапиям
Абсолютная объемнlц погрешность МРЕв вычисJIяется по формуле:

МРЕв = L;iK- Lд;ir, мм, где
Lл;it - действительное значение ллины КМ!,
L.lir - результат измерений,
j - порялковый помер КМ.Щ,
i - порядковый номер измерний,
k - порядковый номер положения.
Результаты измерений абсолютной объемЕой погрешшости МРЕв должны

соответствовать значениям, }.казанЕым в Таблице 1.

Если требования даt{ного пункта не выполняются, КИМ призЕают
непригодной к применению.

12 Оформленпе результатов поверкп
12.1 Результаты поверки оформляются протоколом, составленным в виде сводпой

таблицы результатов поверки по каждому пункту разделов 7 - 1 1 настояпtеЙ методики поверки.
12.2 Сведения о результатах поверки средств измерний в целях подтверждениJt поверки

доJIхны быть переданы в Федера;rьный информационный фонд по обеспечению единства
измерений.

l2.3 При положительных результатах поверки КИМ признается пригодной к
применению и по зiuвлению владельца средств измерений или лица. предоставJlяющего средства
измерений на поверку, выдается свидетельство о поверке установленной формы. Нанесение
знака поверки на средство измерений не предусмотено.

12.4 При отрицательЕых результатах поверки, КИМ признается непригодной к
применению и по зilявлению владельца средств измерений иJIи лица, предоставJIяющего средства
измерений на поверку, выдаётся извещение о непригодности установленной формы с указанием
основных причин.

/,14и
И.К. Егорова
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