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l. Общlrе положеtrяя
1.1 Настоящая методика поверки распространяется на машины коордиlIатно-

измерительные мостового типа COORD3 МСТ (далее - КИМ) и устанавливает метоJtику их
первичной и периодической поверок.

1.2 В целях обеспечения прослеживаемости поверяемой КИМ к государственlIы]\!

первичным эталонаN{ единиц величин необходимо соблюдать требования настоящей \,Iсто;(}|ки

поверки.
Выполнение всех требований настояшей методики обеспечиваеr прОСлсЖ1l Rае}lОСТЬ

поверяемого средства измерений государственному первичным эталона}|:

ГЭТ 2-202l Госуларственный первичньй этilлон единицы длины - NteTpa;

1.3 Реаrизация данной методики поверки обеспечивается }lеtодо\I IIря}tых liз\tl'реllllЙ.

2 Перечень операций поверки
2.1 При проведении первичной и периолической

указаlные в таблице l.

таблица l - опе ции lloBe Klt

поверки выпоjIняю,г оllерацttи.

обязательность выполнения
опе ации IIове KtI ]l l]

Nl раз]е-,tа
(п},нк-rа)

rleTO, tll киперл|о.lи ческ(,)и
lloB KIl

.]а

Определение абсолtотной погрешности :til
llз\l ени},t jIинеиItых в

J,ar

3 Требоваrlпя к условIlrlм проведения поверкrl
при провелении поверки должны соблюдаться след},юшlltе

факторов:

- температура окружающей среды, Ос

- о,t,носительная влажность окружающего воздца, О%

'l Требовапllп к спецlIалttс,t,а[t, осуrцествляIощим поверк},

4.1 К проведению поверки допускаются лица:

ознакомленные с руководством по эксплуатации на Ким

-lll

Е

9

l()

l1

l ().]

\,с,]оl]tIя в.lItяIощIiх

от+l8до+22:
от 40 до 70

ll licIlt),-lb,lYe}lые -tjlя

поверкИ эталоны- средства измерениЙ и вспомогателЬное оборуловаtIие (при наjIItчIjи),

- 
прошелшие инсTр}ктаж по технике безопасности,

4.2 ТребоваlrиЯ к количествУ специалистов в целях обеспс,lеrIllя безоttitснt'lс ltt lr;,tбlr г It

воз\rожlIости I]ыполнения процедУр llоверки отсутсl,вук],I,

р
первичной

поверке

НаимеIlоваttие операчий

7Ja.]аниивttешний ослtо едс-l,ва измес
.1аПодготовка к поверке и опробование (при

п Kllве ке словий пове
JaПроверка програ\l ltного обеспечения

}lсти копределение метрологических

.la l0. l,faОпределение абсолютной
ительного датчика/головки

погрешности
Itз Il е

.]а

.taПодтверждение cooTBeTcTBIie средства
lrзrtерснrlil rIeT1,1 о.,lогическиN{ требованиям

]

IloBepKe
I



Операчии поверки,
требующие применения

средств поверки

8.1 Контроль условий
поверки (при подготовке к
поверке и опробовании
срелства изыrерений)

l0.1 Определение
абсолютной погрешности
измерительного
датчика./головки
l0.2
абсолютной
измерений
разNtеров

Определение
погреluности

линейных

5 Метрологи.lеские и технические требования к средствапt пOверкll
5.1 При проведении поверки применяют средства измерений. указанttые в Taб;tttttc 2.

Таблица 2 - С ства по KIt

Метрологические и технические
требования к средствalм поверки

Средства измерений температуры
окружающей среды в диапазоне от +l8'С
до +22 ОС с абсолютной погрешностыо
+0,4ОС;

Средства измерений относительной
влажности воздуха в диапазоне от 40 7о до
70 %о с абсолютной по ешностью t3 Уо

Пластины плоские стекJlянные д,,Iя

интерференционньD( измерений, диаме,гр
60 мм, КТ2 по ГоСТ 2923-75

Меры длины концевые
плоскопараллельные 3 разряда, по прика])
Росстандарта от 29. l2.20l 8 N9 2840

Прибор
комбинированttый
Testo 622. рег, Nl
53505_1з

l l: tlrc l Itlta п_,l ос кitя

стеклянная 2-го класса
ПИ60. рег.Nо l97-70

Меры .ttлины концевые,
набор Лл9. рег. Nl
9291_9l

[1еречсllь

рекоi\lсllд},еIIых
ств пове Kllс

примечание - ,щопускается использовать при поверке друl r|e утверждсtIIIые lI

аlтестованные этrrлоны единиц величин, средства измерениЙ утвержденного типа и повсренные.j

}.tOB-i]e,I воряюlцliе rlе,грологически]\t,греоован ияIl. \,казанны}t в l ao-,I tIцс

6 Требования (условшя) по обеспечению безопасностrл I|роведенIrя lloRcpKll
При провелении поверки необходимо соблюдать:

- общие правила техЕики безопасяости в cooTBeTcTBI.Ill с трсбованlляrttl

гост l2,2,003-9l <Система стандартов безопасности труда, Оборудование произво,l(с-t,Rеtt lloc,

Обrцие требоваrIия безопасности >;

- Правила по охране т}ца при эксплуатации электроустановок, утверж]lенныс
Приказом Министерства труда и социальной защиты Российской Фелерации от l5 декабря

2020 года Ng 903н об утверждении Правил по охране тр}ца Ilpl,t )KcпJ},irтaltrl l,t

)лектроустаlIовок:

- указаllия по технике безопасности, приведеtlllые в экспл),атацион ноЙ ,,tок\,\lсlt-tацtlи

на средства поверки;

- указания по технике безопасности, приведенные в руководстве по экспJIчаIации lla

поверяемlто КИМ.

7. I}tIemHlrl"l осмотр средства измерепий
При внеtuнелt осмотре должно быть установлено:

- наличliе маркировки (наименование фирмьгизготовителя,
исполнение КИМ. серийный l{oMep и год выпуска из производства)'

- отсутствие механических повреждений и дефектов,

лtоди4lикация

работоспособность.
Если перечис;rенные требования I{e выполняются, КИМ с прt,{знаlот

примененIiIо! лаUIьне!"lшltс операции поверки не производят,

8. Подгоr,овка к поверке и oltpoбoBalrrre (прrl llpoBepKc vc,roBltit tlrlBepKtl)

8.1 Перел проведеlIие]\I поверки поверяеNtое средство из}tереIlrlr-I t,t срсдсll}а llt)l]epкll

доjlжlIы бьггь подго.говлены к работе в соответствии с эксплуатациоtlrrой дclk},lteHTal tией lla ltllx

ll

в,IияIоших lla

I lсп l]l lго_,LIIоI l к



и вьцержаliы lle менее 8 часов при постоянной темпераryре в условиях- приведеttных в lt. З

настоящей методики поверки.
8.2 Убедиться в правильности фl,rrкuионирования органов управлеrrия КИМ.
8.3 Убедиться в надежности фиксации автокрепления измерительного даl,чика (го-,lовки )

и крепления к Hellty щупа.
8.4 Произвести касание щупом к базовой плите и убедиться в Tt,lпl. ч,rrl 1( I,I IV'I

сигrIализирует о касании.
8.5 Переместить измерительньй датчик (головку) КИМ вдоль каждой из осей на

произвольное расстояние. Перемещение должно быть плавным без рывков и зае]lаIlий.

координаты по каждой из осей должны измениться.
Если перечисЛеtrные требования не выполняются, КИМ с призllаlот llellpllгojlн(tй к

применению, дальнейшие операции поверки не производят.

\1еню:

ИдентtлфикациЮ ПО Quartis осушествлять путе[l послсдова,l,е.,l ыIого tixo-]a tt lI},IIкты

\lсllю:

- Кнопка Quartis (Quartis button)

- Опции Quartis (Quaпis options)

- lnlb (Информачия)
наименование и номер версии По булут отображены в ttоявивIllе]\{ся oklle

Идентификацию По Modus осуществлятЬ пугем последовательного входа R llчI|l(ты

\{е н l{):

- Справка (Llelp)

- О MODUS (About MODUS )
наименованлtе и номер версии По булут отображены в появивше\{ся okllc,

результаг проверки считают положительным, если

- наимеltование По соответствует указанному в описании Tt,lпtl

- ноь{ер версии По не ниже указанного в описании типа,

Если перечисЛенные требования не выполняются, КИМ признаlот

применению, дальнейшие операции поверки не производят.

l0 Определение метрологических харiiктеристик
l0. l ОпределеНие абсолютной погрешности измери,гелыtого да't,чикlt,/головк1-1

10.1.1 УстаrrоВить пластину плоскую стекjIянную рабочей поверхносl,ью ввер\ B-{ojlb

пространственноiI диагонали (XYZ. см. приложение А) в рабочем прос,r,ранс,гвс КИМ,

l0.1.2НарабочейпоВерхностипласТиныВаВТоматиЧескомрежиIlесllяТЬкоор':lинаТы
тридцати точек. Пьстроить через них плоскость. С помощью по ким рассчи,l,ать отклонение

оТ плоскостности пластины. Вычислить абсолютнуtо погрепtнос-l,ь изl,ери,I,е-,lьного

датчика./гоltовки Рд7у, мкм по формуле l.. 
, = р - р (l)l FTU -, ,эm,

где Р - значеrtие о,гклонения от плоскостности, полученное с помощью I(ИМ, rrKrt,

Рrо, - aTTecToBaHlloe значение отклонения от плоскостности плас,l,ины, }1Ki\{,

l0.1.3 ПогрешrIость изNlерительного датчика./головки tle доjrжна Ill]еRlпшать знаrlения,

указанного в описании TllIIa для данного измерительного дат,мка,/го:tовкtr,

l 0.2 Опрелеление абсолютной погрешности измерений линейIIых разNtеров

непригодIлой li

_l

9 Проверка програ}l}tIrого обеспечения
ИлентификачиЮ ПО Metrolog осуществлятЬ путем IlоследоватеjIьI I()го lJxojla в ll},lll(,l ы

'J(Help)

- О програrtлtе (About this Рrоgrаm...)
наилtенование и номер версии По булlт отображены в появивше\Iся oklle,



10.2.1 Определение абсолютной погрешности измерений лиtIейtlых разi\{еров
производится вдоль каждой из осей (Х, Y, Z), вдоль диагоналей мсж;l},осяrlи (XYl. XY2. XZl.
XZ2, YZ|, YZ2) , а также вдоль прострzlнственной диагонали (XYZ) crt. пpll:to;ttelt tte А.
Количество концевых мер длины для каждой оси выбирают в количестве не IIенес ,l,pcx.

Выбрать меры таким образом, чтобы значение длины наибольшей из лtер составляло пе меIIее

80 7о диапазона измерений вдоль данной оси, дlIя КИМ с диапазоном излtерений по наибо,lIьшей

оси более l200 Mlr - исtIользовать в качестве наибольшей Mepbi мер),дjllitlой l000 rrrr.
10.2.2 Установить выбраннlто меру в центре рабочегtr пространства КИМ B.,tcl-rb

соответс гвующей оси.
l0.2.3 Провести базирование и разворот системы координа-t вдоjlь выОранноlt ocll.
l0.2.4 На каждой иЗ плоскостей концевой меры дJIины в автоIltатическоIl режltllе снять

координаты четырех точек. Построить через них плоскости и опредеjlrlть рilсс],ояIt}lе \lc;li-l}

этими плоскостяN,lи.
Измерения выпоJlltитЬ не менее пяти раз. Вычислить среднее ар rI (llrt с,гlt.tсс ttoe ]llit(Iel{lIc.

Для каждоЙ {еры вычислитЬ абсолlотнуЮ погрешностЬ измерений лиllсйных разrtерtlв i-гоГr

концевоЙ меры длины Й, мкм по формуле 2:

Ео = 1000,(t, - t*), (])

где L, - срелпее значение результатов измерений с помощьlо Ким. мм.

Lrr- действитеltыIое зIIачение концевой меры длины, мм.
l0.2.5 Повторить пункты |о,2.2 - l0.2.4 для каждой выбранной rtеры вдоjlь каrliJ,()й и]

соответствующих осей.
10.2.6 Опрелеление абсолютной погрешности измерений для КИМ с диапазоll()м

измерениЙ свыше 1200 мм по одноЙ или более осей произвести с помощьк) rrеры l0(X) лrv.

l0.2.7 Разделить диапазон измерений по выбранной оси tla ),tlacтKl,i .:tлиной 1000 Mrl. с

перекрыт}lем Ite пленее 100 мм.
l0.2.8 Расположить мерУ l000 мм вдоль данной оси на перt]оIt выбраItttоrt )'lltcl,Ke.

Провести измерения данной меры на данном участке.
l0.2.9 Повторить п 10.2.8 для каждого из участков.
l0.2.10 Повторить пункты |0.2.'7 - l0.2.9 для остilльных осей. дI,tttпазtrн ltзNtepeнIlii вдо.,lь

которых превышает 1200 мм.- 
Для КИМ с диапазоном измерений по наибольшей оси \teнee 1200 rrrt из}Iсреllия

согласно п.п. l0.2.7 - l0.2.10 не производятся.
измерения каждой меры в каждом положении выполнить не }teнee трех раз. Вычt,tс-,lить

среднее арифметическое значение результатов измерений каждой пtеры на каждоIt },часткс,

l0.2.1 1 Вычислить значение абсолютной погрешIlости изttерениii в дItаltll}оl|е свыше

l200 мпr. Е9д . }rкtt по формуле 3

Еон=rъlЙ-L fт.

где П, - среднее зяачение результатоВ измерений концевой меры длины с по\,оlltыо КИ]!I на /<

-том }частке, m - количество участков.

l1 Подтверпсдение соответствия средства измереtlltй }re tрOJогIl llecItllll

требованrrям
ll'l.РезультатыповеркиКИМсчитатьПоложителЬными,есЛиВсеоIlерациППоВсрки

выполнены с положительным результатом- При полуlении отрицательного рез\'.jlь,I,атil o-tlloii tr t

операчий. поверку прекраrцают, Ким считают не прошелшей поверку,

l1.2 Значеrrие абсолlотной погрешности измерительного дат,rика-/гrr;lовкIt- oI Ipc.:lc-'IcIi l lOe

вп.l0.1.2.недоJt)IittопреВышаТЬзнаЧения.указанноГоВоtIItсitllltlлТllllil-1-Iя.litнн()I()
измерительного датчика/головки;

l1.3 Значсние абсолютlIой погрешности измерений линейных разNIеров. опреJtелеlIlIое в

п. 10.2.4. а также в п.10.2.1l для КИм с диап,воном измерений свыше l200 ltliu ll() (),'tllL)Й l|

более осялt. д-rя каrкдой из измереltltых концевых мер длины в каждоr{ из поцоI\еllиl"l нс



превышает пределов допускаемой погрешности измерений линел"lIIых l]азi\lсроR. \ tiilзlltllI()ii Ir

описании типа.

Нача.ltьник лаборатории Nч 445
ФБУ кРостест-Москва> !.В. Косилtски й
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12 Офорrrrленне результатов поверки
l2.1 Сведения о результатах поверки средств измереrlий пере,IlаIотся в Федерir-'lыtыi:l

информационный фонд по обеспечению единства измерений.
|2.2 При положительных результатах поверки по заяRленик) владельца cpei[cTBa

измерений или лица, представившего его на поверку, вьцается свидетельство о по!}срке

средства измерений, оформленное в соответствии с действующими lIормативно-правовым и

докумев,гtrми. Знак поверки наносится на свидетельство о поверке.

l2.3 При отрицательных результатах поверки по зru{влениlо l].1аде-льца cpe;tcTBa

измерений или лица, представившего его на поверку, вьцается извеIIlеlIие о непригодIIости к

применениЮ средства измерений. оформленное в соответствии с .цейств!,юlциrlи нор\lаlиRrIо-

правовыми док}ъ{епта]\,l и.

l2.4 Требования к оформлению протокола поверки не предъявляlо,l ся.



Прrlлоiкенllе А

Направления осей и расположение диагоналей для размещения мер длины и пластины
плоскоЙ стеклянпоЙ в рабочем пространстве машины.

Z \
Y0

\Zl

-,ý1

YZ2 y\,7

----., YZl

I

l

/


