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1. Общие положеЕпя
Настоящая методика поверки применяется для поверки нугромеров

микрмецических INSZE (далее по тексту - нлромеры), изготавливаемых INSZE СО., LTD.,
КНР по стандарту предприятия INSIZE СО., LTD. кНутромеры микрометрические INSIZE),
используемых в качестве рабочих средств измерений и устztнiшJlивает методы и средства их
первичной и периодической поверок.

1.1. Методика поверки распростаЕяется на нутромеры моделей:
-З22| - с отсчетом по шкlшам стебля и барабана, со сферическими измеритеJьными

поверхностями, с ценой деления 0,0l мм (с уллинителями), моryт комплектоваться
держателем для измерний глубоких отверстий;

-З222 - с отсчетом по шкалам стебrrя и барабапа, с твердосплавными сферическими
измерительными поверхностями, с цепой деления 0,01 мм, с удлинитеJIями, с устанОвОЧНОЙ
мерой;

- З224 - с отсчетом по шкалам стебля и барабана, с твердосплавными сферическими
измерительными поверхностями, с ценой деления 0,0l мм, с удлинителями, для измерений
большпх диаметрв]

- З225 - с отсчетом по шкалам стебrrя и барабана, с твердосплавными сферическими
измерительными поверхностями, с ценой деления 0,0l мм, с удлинитеJIями, С УСТаНОВОЧНОЙ
мерой;

- З229 - с отсчетом по шкалам стебля и барабапа, с твердосплавIlыми сферическими
измерительными поверхностями, с ценой деления 0,01 мм (одинарные, без удлинителей),
нутромер модификации З229-75 не имеет стопорного винта;

- З521 - с цифровым отсчетным устройством, с твердосплавными сферическими
измерительными поверхностями, с удлинителями, с установочной мерой;

- ЗбЗ4 - с отсчетом по шкlulilм стебля и барабанц с твердосплавпыми сферическими
измерительными поверхностями, с ценой деления 0,0l мм, с удлинитеJuми;

- 3б35 - с цифровым отсчетным устройством, с твердосплавными сферическими
измерительными поверхностями, с удлинитеJIями, без стопорного винта.

В рзультате поверки доJDкны быть подтверждены следующие метологические
требования, приведенные в таблицах 1-4.

Таблица 1 - Метрологические характеристики нутромеров моделей З22|, З222, З224,
з225, з229, з52|
Модель Модификация ,Щиапазон

измерений
нугромера, мм

,Щиапазон
измерений

микрометрической
головки, мм

Цена деления (шаг
дискретности)

микрометрической
головки, мм

Прделы
допускаемой
абсоrпотной

погрешности,
мкм

l 2 J 4 5 6

з221 з221-з2 от 25 до З2 от 25 до З2

0,0l +(б+L/50)*

322l -50 от 25 до 50
от 50 до 63

от 50 до бЗот 50 до 200
з221_300 от 50 до 300
з221-225 от 200 до 225

от 200 до 225з22l -500 от 200 до 500
з221- l 000 от 200 до 1000

2

з221-6з
з221-200
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п ние таблицы l
l 2 з 1 5 6

от 50 до 63
от 50 до l50
от 50 до 300

з222-5о0 от 50 до 500
з222-600 от 50 до 600
з222-|000 от 50 до 1000

з222

от 50 до б3 0,01 +(3+n+L/50)*

от 50 до 1500
от 1000 до

2000
3224-3000 от 1000 до

3000
+(7+n+L/50)*

з224

3224-4000 от 1000 до
4000

от 1000до 1050 0,0l

з225-|25 от l00 до 1 25
3225_500 от 100 до 500
з225-900 от 100 до 900

3225_1300 от l00до 1300
з225-1,700 от l00до 1700

з225

з225-2100 от 100 до 2l00

от 100до l25 0,0l +(3+n+L/50)+

з229-75 от 50 до 75
з229-100 от 75 до 100 +5

з229-|25 от l00 до l25 +6

з229-150 от l25 до l50 +6

з229-175 от l50 до 175 L1

з229-200 от l75 до 200 L1

з229-225 от 200 до 225 +8

з229-250 от 225 до 250 +8

з229-275 от 250 до275 +9

з229-з00 от 275 до 300 +9

з229-з25 от З00 до 325 +9

з229-з50 от З25 до З50 +9

з229-з75 от З50 до 375 +10

з229-400 от З75 до 400 +10

з229-425 от 400 до 425 +10

з229-450 от 425 до 450 +l0
з229-4,75 от 450 до 475 +1l

от 475 до 500 +1l
з229-525 от 500 до 525 +ll
з229-550 от 525 до 550 +l1
з229-575 от 550 до 575 +ll
з229-600 от 575 до 600 +l2
з229-625 от 600 до 625 +l2
з229-650 от 625 до 650 +|2
з229-675 от б50 до 675 +lз

от 675 до 700 +lз

з229

з229-,725 от 700 до 725

0,0l

+1з

з

з222-6з
з222-150
з222-з00

з222-1500
з224-2000

*5

з229-500

з229-700
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п оJDкение таблицы 1

5 6l 2 з
+|4з229-750 от 725 до 750
+14з229-775 от 750 до 775
+14з229-800 от 775 до 800
+15з229-825 от 800 до 825
+153229-850 от 825 до 850
+15з229-8,75 от 850 до 875
+16з229-900 от 875 до 900
+163229-925 от 900 до 925
+16з229-950 от 925 до 950
+l7от 950 до 975

0,01

+l7

з229

з229-1000 от 975 до 1000
3521-|75 от l50 до 175

з521_1000 от 150 до 1000
3521-1500 от l50 до 1500

+(З+п+L/50)*

з521

з521-2000 от l50 до 2000

от 150 до 175 0,00l

Примечание:
* n - число удлинителей, L - максимальный измеряемый размер, мм

1

4

з229-975
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Таблица 2 - огические истики м в моделей ЗбЗ4 и 36З5)ак rgI
Модель Модификация .Щиапазон

измерений
н}тромера, мм

.Щиапазон
измерений

микрометрической
головки, мм

Номинальнм длина
удлинителей, мм

Пределы
допускаемой
абсолютной
погрешности

микрометрической
головки, мкм

.Щопускаемые
отклонения длины

удлинителей от
номинtlльных
размеров, мкм

збз4 36з4_з50

0,0l

от l00 до 350

от l00 до l 25

25;200

+4 Указаны в табл. 3

3634_500 от l00 до 500 25;50; l00; 200
зб34-1300 от l00 до l300

збз4_1500
от l00 до l500

25;50; 100;200;200;
400;400

збз4-2l 00
от l00 до 2100

25;50; 100;200;400;
400;400;400

зб34-з l00
от l00 до 3100

25;50; l00;200;200;
400; 1000; l000

збз5 3635_з50

0,01/0,00l *

от l 50 до 350

от l50 до l 75

25;50; 100
3635-550 от 150 до 550 25; 50; l00; 200
3635-950 от 150 до 950 25;50; l00;200;400

з635- l 550 от l50 до l 550 25;50; 100;200;200;
400;400

з635-2l 50 от 1 50 до 2150 25;50; l00;200;400;
400;4001 400

з635-з l50 от l 50 до 3l50 25;50; l00;200;200;
400; 1000; 1000

Примечание: * - шаг дискретности отсчетного устройства переключаемый

5

Цена деления
(шаг

дискретности)
отсчетного

устройства, мм

25; 50; 100;200;400;
400



Таблица 3 -
номинzl,тьных

номина,rьные длины
ме в дJUI

и допускаемые отклонения
в моделеЙ З634 тl З635

мп АIIм 54_22
длины удлинителей 0т

Таблица 4 - Номиншlьные рiвмеры и допускаемые откJIонения дJIины устalновочных мер от
номинiulьных в для м в моделей з222, з225, з52|

Номинальные размеры установочных
мер, мм

,Щопускаемые откJIоIlенлrя длины установочных
от ЕоминаJIьных размеров, мкм

50 +2

*J
+4

м

1.2. Нугромеры не относятся к многокан:IJьным измерительным системам,
мЕогопредельным и многодиапазопным средствам измерений, не состоят из Еескольких
автономных блоков и не предназЕачевы дJIя измерений (воспроизведения) несколькю<
величин. Поверка отдельньfх измерительньfх канilлов и (или) отдельных автономных блоков
из состава средства измерений для меЕьшего числа измеряемых величин иJIи на меньшем
числе полциапi}зонов измерений не предусмотрена.

1.3. Нутромеры до ввода в экспJryатацию, а такr(е после ремонта подлежат
первичной поверке, в процессе экспJIуатации - периодической поверке.

1.4. Первичной поверке подвергается каждый экземпляр Еутромера.
1.5. Периодической поверке подвергается какдьтй экземпляр нугромера,

нalходящегося в эксплуатации, через межIIоверочные иЕтерваJIы.
1.6. При определении метрологических характеристик в рtш{ках проводимой поверки

обеспечивается передача единицы длины в соответствии с государствеЕной поверочноЙ
схемоЙ для средств измерениЙ длины в диaшазоне от 1, 10-9 до 100 м и длин воJIн в диапазоне
от 0,2 до 50 мкм, угвержденной приказом Росстандарта от 29 декабря 2018 г. Ns 2840, к
Государственному первичному эталону единицы длины - метра ГЭТ 2-2021.

1.7. При определении мецологических характеристик поверяемого Еугромера
используются метод непосредственного сравнения результата измерений поверяемого
нутромера с действительным значением этttлона, а также метод прямых измерений.

2. Перечепь операцпй поверкп средства пзмереппй
2.|. ДJIя поверки Еугромеров доJDкны быть выпоrпrеЕы операции, указапные в

таблице 5.

6

Номинапьные длины
удлинителей, мм

,Щопускаемые откJIоЕеЕия дJIины удJIинителей от
Еоминilльных рl}змеров, мкм

25;50 +|,25
t00 +2,00

200 +3 50

400 +4,50

1000 +7,50

l00
150
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Таблица 5 - Наименование операций поверки и обязательвость их выполнения при первичной и
п одической по ках

4. Требовапия к спецпалпстам, осуществляющим поверку
4.1. К проведению поверки доrryскаются специалисты оргttнизации,

аккредитованной в соответствии с з{lконодательством Российской Федерации об аккредитацш,l
в национальной системе aжкредитации Еа проведение поверки средств измерений данного
вида, имеющие необходимую ква,rификацию, ознакомленные с паспортом Ira Fгуцромер и
настоящей методикой поверки.

4.2. Дllя проведения поверки нутромера необходимо от одIlого до двух поверителей
в зависимости от диапа:}она измерений нугромера.

Метрологпческие п техническпе требоваппя к средствам поверкп
При проведении поверки должны применяться средства поверки, указанные в15.

6.це.]Iиабт

обязательность выпоJIнеIIия
операций поверки при

Наименование операций
поверки

первичной
поверке

периодической
поверке

Номер раздела (пункта)
методики поверки, в

соответствии с которым
выполняется операция

поверки
l 2 з 4

Внешний осмотр .Ща !а ,7

Подготовка к поверке и
опробование !а 8

Определение метрологических
характеристик средства
измерений:
Определение абсолютяой
погрешности измерений

.Ща Да 9.1

9

Определение откJIонения
д'Iины от номиЕаJIьного

размера установочных мер дJIя
нуцомеров мо делеft З222,
з225,352l

Да .Ща 9.2

Подтверждение соответствия
средства измерений
метрологическим требованиям

!а 10

3. Требованrrя к усJrовпям проведенця поверкш
З . 1 . При проведении поверки доJDкны соблюдаться, следующие условия измеренлй :

температура окрlжающей среды, ОС от +15 до +25
З.2. Относительная влaDкность возд}ха при температуре +25 ОС не более 80 7о

7

!а

.Ща
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Таблица б - С по именяемые пов
Операции
поверки,

требующие
применение

средств поверки

Метрологические и технические
требования к средствам поверки,

необходимые для проведения поверки

Перечень рекомендуемьD(
средств поверки

l 2 J

8-9 Средство измерений температ}ры
окрlясающей среды: диапазон измерений
от +15 до +25 "С, пределы допускаемой
абсоJIютной погрешности +1 ОС

Средство измерений относительной
влaDкности воздуха: диiш:rзон измерений
от 0 до 98 %, пределы допускаемой
абсоrrютпой погрешности 2 О%

Термогигрометр
фег.J,lЪ 46434-11)

ивА-6

Прибор для измерений нарlжных и
внутренних размеров, диапазон
измерений от 0 до 2000 мм, пределы
допускаемой абсоrпотной погрешности
+(0,З+L/1000), мкм, где L - в мм

машины оптико-
мехаЕические цв
измереЕшI дJIин концевые
ИЗМ-11 Фег. JФ 1353-60);
машины оптико-
механические дJIя
измерения дпины ИЗМ4
(рег. JФ 538З-76)
Меры длины концевые
плос копараJrлел ьн ые Фег. М
9291-91), наборь] Jt 1, 8, 9;
21

машина оптико-
мехаЕическau для измерения
длины ИЗМ-4 @ег. М 5383-
'76);

,Щlиномер горизонтапьный
модели Ногizоп Granite 6000

фег. Nч 25839-03)

9.1:,9,2

Рабочие эталоны 4-го разряда по
Государственной поверочной схеме дJIя
средств измерений длины в диапчцtоне от
1 , 10-9 до 100 м и длин воJIн в диапазоне от
0,2 до 50 мкм9 угвержденной приказом
Росстандарта от 29 декабря 2018 г.
Ns 2840 * Приборы дJIя поверки средств
измерений наруJкных и внутреЕних
pirзMepoB

Набор принадлежностей к
мерам длины концевым
плоскопараллельным Фег.
хь 8з852-21)

9.2 Набор принадлежвостей к
плоскопараJIлеJIьЕым концевым мерам
длины по ГОСТ 4119-76

Примечание - допускается использовать при поверке др}тие 1твержденные и
аттестовilнные этаlлоны единиц величиЕ, средства измерений утвержденного типа и
поверенные, удовлетворяющие метрологическим требованиям, }казанным в табrпrце.

8

Рабочие эталоны 4-го разряда по
Государственной поверочной схеме дJIя
средств измерений длины в диапазоЕе от
1,10-9 до 100 м и длин волн в диапазоне от
0,2 до 50 мкм, угверждепной приказом
Росстшцарта от 29 декабря 2018 г. Ns
2840 - Меры длиЕы коIlцевые
плоскопарaUIJIеJIьные
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6. Требоваппя (условия) по обеспечеппю безопаспостп проведеЕпя поверкп
При проведении поверки Еутромеров доJIжны соблюдаться следующие требования:

- при подготовке к проведению поверки доJDкны быть соблюдены требования
пожарной безопасности при работе с легковоспламеняющимися жидкостями, к которым
относится бензин, используемый дJIя промывки;

- бензин хранят в металлической посуде, плотно закрытой металлической крышкой, в
количестве не более однодневпой нормы, требуемой для промывки;

- промывку проводят в резиновых техЕических перчатках типа II по ГОСТ 20010-93.

7. Впешпцй осмотр
7.1. При внешнем осмотре доJDкно быть установлено соответствие нутромеров

угвержденному типу, а тarкже трбованиям паспорта в части комплектности.
7.2. При осмоте доJDIс{а бьrть проверена правиJьIlость ЕаЕесения маркировки. На

нутромере доJDкна быть нанесена след},ющая информация:
- товарный знак изготовитеJIя,
_ заводской вомер;

на удлинитеJlл( и установочной мере:
- номинальный размер.

7.3. При внешнем осмотре доJIrкно быть устаrовлено соответствие Еугромера
след},ющим требовапиям:

- рабочие и измерительные поверхности IIугромера и устаповочной меры (при
наличии) не доJDкIIы иметь забоин, следов коррозии и другI'Iх дефеюов, влияющих Еа
эксttlryатационные свойства нугромера и портящих внешнлй вид;

- шц)ихи шкilл на барабане и на стебле нутромеров с отсчетом по шкllлilм стебля и
барабана должны быть четкими;

- торец скоса барабана нугромеров с отсчетом по шкzlлiлм стебJIя и барабана доJDкен
быть ровным без зазубрин и прорезов.

Если перечисленные требования не выполЕяются, Еутро м ер
призЕают непригодЕым к примепению, дальнейшие операции поверки
не производят.

8. Подготовка к поверке и опробоваппе
8. l. Перел проведением поверки доJDкны быть проведены следующе

подютовитеJIьные работы: все пар}Dкные поверхяости Е}тромера и )дJIивителей, а таюке

установочной меры доJDкны быть промыты авиационным бензином марки Б-70 по
ГОСТ 1012-2013 или спиргом по ГОСТ 18З00-87, вытерты чистой салфеткой из з \,lши или

фланели по ГОСТ 7259-77 и выдерждtы на рабочем месте при условиях, указ.шных в пп. 3.1

не менее 3 ч.
8.2. Поверяемый нугромер, установочIr}.ю меру (при на:п.tчии) и плоскопараJIлеJIьные

концевые меры длины при поверке следует брать за теплоизоляционные накJIадки, а при их
отс}тствии необходимо поJIьзоваться салфеткой иJIи перчаlками, дJIя предотвращеЕия вJIияЕия
тепла р}к.

8.3. При опробовании доJDкно быть установлено соответствие lr}Tpoмepa следующим
требованиям :

- барабан микрометрической головки в пределах диlшазоЕа измерений доJDкен
перемещаться плавно, не доJDкно ощущаться трения барабана о стебель;

- микрометрический винт должен легко передвигаться в гайке. Не долкно ощущаться
качания микровинта в гайке;

- стопорный винт доJDкен надежно закреIIJIять микрометический винт в трбуемом
положении;

9
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- стержни удJIиЕителей должны легко уIопать в свопх гнездах под действием
нагрузки (нажатие пальцем) и при ее снятии доJDкны плilвно, без заедаппй, возвращаться в
исходЕое положеЕие;

- удлинители и наконечник доJDIс{ы легко ввинчиваться в соответств)aющие гЕезда и
при окончательном ввиЕчивании не доJDкны качаться.

fuя нутромеров моделей З52|, ЗбЗ5 проверяют:
- качество индикации цифрового отсчетного устройства - иIlдЕкацЕя доrлкна быть

четкой, не иметь разрывов и быть равномерно заполпенной;
- отс)дствие Еа ЖК экране нутромера дефектов, препятствующих или искФкающD(

отсчеты показаний.
Если перечисленЕые требования не выполЕяются, н утро м ер

признают ЕепригодЕым к применению, дальнейшие операции поверки
Ее производят.

9. ОпределенпеметрологпческпххдрактерЕстхксредствашзмереппй
9.1. Определеппе абсолютпой погрешЕостх пзмереппй
Абсолютную погрешность измерений нугромеров опредеJuIют методом сравнения с

концевыми мерz \,rи длиЕы или блоками из них иJпl методом прямьtх измерений.
9.1.1. Абсолютн}.ю погрешность измерений Еугромеров модем 3229 опредеJIяют

методом сравнения с концевыми мерами дпиIlы иJlи блоками из HIлq с использованием
сферических Еiконечников, или методом прямых измерений с использованием плоскю(
н:жонечников.

Абсолютную погрешЕость измерений опредеJIяют в пяти точк.ж, например, А+5,12;
А+10,24; А+15,З6; А+21,50; А+25,00 мм, где А - нижIrий предел измерений нутромера.

Определение абсолютной погрешности может производиться в любъir( других точках
с условием, что точки шкалы барабана будуг проверены на всем диllпазоне измерний
нутромера. Перед измерениями нутромер долrкен быть установлен на нулевой отсчет с
точностью +0,002 мм.

Отсчеты производят по шкалам прибора.
Абсоrпотrrая погрешность измерений рzrвяа разности показаrтий (или отклонений)

прибора и деЙствительного размера концевоЙ меры длины иlrи блока концевых мер
(показаний нугромера), и не доJDкна превышать пределов догrускаемой абсоJпошой
погрешности, указанных в таблице 1.

Если требования данного пункта не выполняются, нутромер
признают непригодным к применению.

9.1.2. Дl|я определения абсоJпотной погрешности измерений нутромеров, в комплект
которых входят удлинители, необходимо определить абсошотную погрешность
микрометической головки, входящей в комплект нутромера, и затем опредеJIить оуммарIrую
абсо.lпотную погрешность измерений нугромера с присоедш{енными к ней удJIинитеJIями.

9.1.2.1. Абсо.тпотIry.ю погрешность измерений микрометрической головки опредеJuIют
методом сравнениJr с концевыми мерirми дIины или блоками из них, с использованием
сферических наконечников, или методом прямых измерений с использованием плоских
наконечников, по методике, изложенной в п. 9.1.1, в IIяти точкalх, указанЕых в табJпrце 7.

Таблица 7 - Реко е точки шкалы. в кото водят пов
Предел перемещений

микрометрической головки, мм
Рекомендуемые точки шкaIJIы, в которых

производят поверку, мм
7 1,50 ; 2,12; 3,24; 4,3 6; 7,00

2,50: 5,|2; 7,З6; 10,24; |З,00
25 5,12: 10,24; 15,З6; 2 1,50; 25,00
50 5,|2; l5,З6; 25,0О:' З5,24; 46,50; 50,00
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Абсолютнм погрешность измерений микрометрической головки
превышать пределов допускаемой абсолютной погрешности измерений для
ршмеров, указ:шных в таблицах 1-2.

Если требования данного пуЕкта не выполняются,
признают непригодным к прим енению.

мп АIIм 54_22

Ire доJDкяа
измеряемых

нутромер

9,1,2.2. М определения сlплмарной абсоrпотной погрешности измерений rгугромера
необходимо соединить микрметическ},ю головку, устilновленную на нижний предел
диапазона измерний, с удлинитеJIями: от большего размера удлинитеJIя к меньшему,
постепенно добавJIяя удлинители.

При измерении нугромер устанавливают на двух опорах в точкд(, расположенных от
его коЕцов на расстоянии l/5 проверяемой длины.

Абсолютная погрешность опредеIяется как разЕость между показаниями прибора и
измеряемой длиной нугромера.

При наличии в комплекте более одного удJIинителя допускается проводить измерения

удлинителей в отдеJIьности. !ля опрлеления откJIонения дJIины удлинкгелей пеобходимо из
поJryченного резуJIьтата измерний вычесть размер микрометрической головки и
номинальпую длиIrу удлинителя, В этом случае, абсоrпотная погрешность измернrй
су^{марного pzвMepa rт}"тромера опредеJIяется как алгебраическ:rя c},.rмa отклопенrтй дlпrны
микрометрической головки и всех удлинителей, входящлх в комплект нугромера.

,Щля пугромеров моделей ЗбЗ4, 36З5 опредеJuIются абсоrпотная погрешность
измерний микрометрIпеской головки и oTKJIoHeHIuI длины от номинaлJIьяого размера всех
удrптнителей, которые входят в комIшект поставки.

Поrryченные абсолютные погрешности измерпий нутромеров и откJIонеЕшI длшIы
удлинителей не доJDкны превышать значений, укlвiшных в таблицах l-З.

Если требован ия данного пункта не выполняются, нутромер
признают непригодным к применению.

9.2. Опреде-леппе откпоЕепця длппы от ЕомпЕаJIьаого рsзмерд устlвовочЕых мер
для Еугромеров моде.,тlей 3222 ,, 3225,352|

Отклонение длины от Еоминального размера установочной меры опредеJIяют при
помощи оптико-мехzшической машины с использованием приспособления дJIя внугренЕих
измерений в пяти точкalх ее измерительной поверхности фис.l) методом сравнеЕпя с
концевыми мераJtlи длины с боковиками или измерительным коJIьцом.

Рис. 1 .

Отсчеты производят по шкilлzлм измерителъной машины. Поrrrrенные в этих точках
отклонения не доJDкны выходить за пределы допускаемых значений, указанных в табrпще 4.

Если требоваЕия данного пункта не выполняются, нутромер
признают непригодным к применению.
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10. Подтверllцеtlllе соответствпя средсгвд пrмереrrвй метрологпческвм
требовашпям

Нутромер сIштается пршедшим поверку, ecJm по пунктам 7 - 8 соответствует
перечисленным требованиям, а пол)пrенные результаты измерний по пуЕкту 9.1-9,2 не
превышz|ют допускаемых значепий.

В сrryчае подтвер)IцеЕия соответствия нугромера метологи.lеским трбованияIrr,

результаты поверки считчlются положитеJъными и Еуrрмер признllют цригодlым к
применению.

В случае, если соответствие нуцомера мецологическим требованиялr Ее
подтверхдено, то результаты поверки считiлются отицательЕыми и нугромер признают
непригод{ым к применению.

11. Оформлеппе результатов поверкп

l1.1. Результаты поверки оформллотся протоколом, составленным в произво.тьпой

форме и содержащим результаты по каждой операции, указанной в таблице 5.

11.2. При положитеJIьЕых результатах поверки сведеЕия о резуJьтатах поверкп
средства измерений передаются в Федера-пьцый информационный фонд по обеспеченшо
единства измерений. В соответствии с действ)тощим зaшонодатеJIьством догryскается вьцача
свидетеJIьства о поверке, и (и;пл) вносить в паспорт средства измервий запись о прведенвой
поверке. НанесеItие зпiжа поверки на средство измереяий не предусмотрено.

11.3. При отицательных результатах поверки сведения о результатах поверкп
средства измерений передаются в Федеральный информачионный фонд по обеспеченrло
единства измерний. В соответствии с действ}тощим законодательством доrryскается выдача
извещеIlия о непригодности к применению средства измерний с указдшем основных приtIин
Еепригод{ости.

Инженер 1 категории
ООО <Автопргресс-М> Н.И. Кравченко
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