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1. Общпе полоrкеппя

Настоящая методика поверки примеЕяется цg поверки rrугромеров
микрметрическrх двухточечных INSZE (лалее по тексту - пугромеры), изготltвJlиваемшr(
INSIZE СО., LTD., КНР по стапдаргу предприятия INSИE СО., LTD <Нугромерн
микрометршIеские двр(точечные INSIZE>, используемых в качестве рабоштх средств
измерений и устанавливает методы и средства их первичной и периодической поверок.

1.1. Методика поверки распростаняется на нуrрмеры моделей:
-3220 - с отсчетом по шкrшам стебJIя и барабана;
-3520 - с цифровым отсчетным устройством.
В результате поверки доJDкны быгь подтверlкдепы следующие метрлоrтческие

требования, приведеЕпые в таблицах 1-2.
Таблица l - JaKrE[
Модель

I{угромера
Модификация .Щиапазон

измерний
нуIромера, мм

Щена леления (шаг
дискртности), мм

Предеrш допускаемой
абсолютной

погрешности, мкм
з220 з220-з0 От5доЗ0

0,01

+7

з220-50 от 25 до 50 +8

з220-,15 от 50 до 75 +9

з220_ 100 от 75 до 100 +l0
3520 3520-30 От5до30

0,001

+5

з520_50 от 25 до 50
з520-,75 от 50 до 75 +'|

3520-100 от 75 до 100 +8

Таблица 2 - Номинальные диаметры и допускаемые откJIоненIIя диаметов ycTllHoBo.пIbD(
колец от номинальных

Номина.lьные диiшt{етры ycTaHoBotIEbIr(
колец, мм

.Щоrrускаемые откJIоненtrя .щаметрв
устirновочных колец от номйЕllJьных, мкм

5,000+0,010
25,000+0,010
50,00ь0,010
75,00Gt0,010

гиt{еские истики м в

+6

+з

1.2. Нутромеры не относятся к многоканальным измеритеJБным системам,
многопредельным и многодиапaвоItным средствам измерсний, не состоят из HecKoJIbKIa(
aBToHoMHbIx блоков и не предназначены дJIя измерений (воспроизведеrшя) нескольrоо<
величин. Поверка отдельных измеритеJIьныr( кlшlшов и (и;пr) отдельных автономньп< блоков
ИЗ СОСтава средства измерний дJIя меньшего числа измеряемьD( велиIIиЕ иJIи на меЕьшем
числе поддиапазонов измерений не предусмотена.

1.3. Нутромеры до ввода в эксплуатацию, а TilIoKe после ремонта подлежат
первичной поверке, в процессе эксплуатации - периодической поверке.

1.4. Первичной поверке по.щергается каждый экземпляр нугромера.
1.5. Периодlтческой поверке подвергается каждый экземIIJIяр нугромер4

Еаходящегося в эксплуатации, через межповерочные интерваJIы.
1.6. При определении метролопlческих характеристик в ptl]vrKax проводимой поверки

обеспечивается передача единицы дJIины в соответствии с государствеЕЕой поверо.шой
схемой д,rя средств измерний длины в диапазоне от 1,10-9 до l00 м и дJIиII воJIн в диапцюне
от 0,2 до 50 мкм, угвержденной приказом Росстандарта от 29 декабря 2018 г. JФ 2840, к
Государственному перви.Iному эталону единицы длины - метра ГЭТ 2-2021.

t.7. При определении метологических харaжтеристик поверяемого rrугромера
используются метод ЕепосредствеЕного сравнения резу.,Iьтата и3мерепиЙ пОверЯеМОГО
Еугромера с действительным значеIlием эталона, а также метод црямых измерний.
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2. Перечепь операцпй поверкп средства пзмереЕпй
2.|. Мя поверки Еугрмеров должны быть выполнены операIцrц, указаЕЕые в

таблице 3.
Табrмца 3 - Наименование операций поверки и обязательностъ их выпоJIнения при первп.шой и

ескои по

3. Требованпя к условrям проведеппя поверкп
3 . 1 . При проведении поверки доJDкны соблюдаться, следующие условия измеренrfr :

температура окружающей срлы, ОС от +l5 до +25
З.2. Отrrосительная влzDкность воздуха при темпераryр +25 ОС не более 80 %о

4. Требовапrrя к специалпстам, осуществляющпм поверку
4.1. К проведению поверки допускllются спеIщаJшсты оргalнизащпr,

аККРедЕтованноЙ в соответствии с зirконодатеJIьством РоссиЙскоЙ Федерации об аккр,щтащ
в национaurьЕой системе zжкредитации на проведение поверки средств измерений даппого
вида, имеющие необходимую квалификацию, ознакомленные с паспортом на нугромер и
настоящей методикой поверки.

4.2. ,Щля проведения поверки нугромера достаточно одного поверитеJIя.

5.
5.1

таблице 4.

МетрологпческЕе ш техпrческпе требоваппя к средствам поверкп
При проведении поверки должпы применяться средства поверки, указанные в

обязательность выпоJшения
операций поверки при

Номер раздела (rrуrткга)
методикЕ поверки, в

соответствии с которым
выпоJIIIяется операцЕя

поверки

Нмменование опер шй
поверки

первичной
поверке

периодической
поверке

41 2 J
Внешний осмотр Да .Ща

Подготовка к поверке и
опробование !а Да 8

Опрделение мецюлогических
характеристик средства
измерний:
Опрделение абсоJпотной
погрешности измернпй

!а Ща 9.1

9

Определение откJIонения
ди:lметра устilновочных колец
от ЕоминllJьного

Да Ща 9.2

Подтвер>r<дение соответствия
средства измерений
метрологическим требованиям

Да Да 10

7
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Таблица 4 - С ства по именяемые ведении

Операчии
поверки,

требующие
применение

средств поверки

Перчень рекомендуемю(
средств поверки

Метрологические и технические
требования к срдствам поверки,

необходимые для проведения поверки

l 2 з
8_9 Средство измерений температуры

окружающей среды; ди:ш }он измерений
от +l5 до +25 ОС, предеJIы допускаемой
абсоJпотной погрешности +1 ОС

Средство измерений относительной
влФкности воздуха: диапазон измереЕий
от 0 до 98 %, прелелы допускаемой
абсолютIrой погрешности 2 О%

Термогигромегр
(рег.Nе 46434-11)

ивА-6

Рабочие эт:ллоны 4-го разряда по
Государственной поверочной схеме дJIя
средств измерний длины в диlшазопе от
1,10-9 до 100 м и лтптн волн в диапазоне от
0,2 до 50 мкм, утвержденной приказом
Росстандарта от 29 декабря 2018 г. Ns
2840 - Меры длины копцевые
плоскопараплельные

Меры длиЕы концевые
плоскопарzIJIлеrьные (рег. Jtэ

38З76-13), набор М 21

Рабочие этilлоIlы 4-го разряда согласно
Государственной поверочной схеме для
средств измерний длины в диапазоне от
1,10-9 до 100 м и дrшн волн в диtшаtоне от
0,2 до 50 мкм, угверждеЕЕой приказом
Росстандарта от 29 декабря 20l8 г Ns 2840
- меры внуtренЕш( диаметров

Кольца торговой марки
(КАJIИБР) (рег. Nе 77293-
20)

9.|;9.2

Набор принадлежностей к
плоскопарzlJIлельным коIIцевым мерам
длипы по Гост 41 19-7б

Набор принадлежностей к
мерам длипы концевым
плоскопаралле.пьным (рг.
.Nъ 8з852-21)

9.2 Прибор дrrя измерпий длины, диlшiвон
измерпий от 0 до l00 мм, предеJIы
допускаемой абсо.rпотной погрешности
+(0,3+L/1000), мкм, где L - в мм,
приспособление дIя измерний
внуФеппих размеров

Приборы уЕиверсаJьIIые
д,тя измерний дDIны серии
DMS (рг. Nя 65З24-1б)

- допускается использовать при поверке другие }твержденные
аттестованЕые эталоны единиц величин, средства измерений }тверхденного типа

е метрологическим требованиям, указшlЕым в табrп,rце.

и
и

поверенные, удовлетво ряющи

Примечание



мп АIIм 55-22

6. Требоваппя ýсловпя) по обеспечеппю безопаспосtп проведеппя поверк8
При проведении поверки ну!ромеров должны соблодаться следующие .требования:

- при подготовке к проведению поверки доJDкны быть собrподены трбовапия
пожарной безопаспости при работе с легковосплltмеЕяющимися жидкостями, к которым
относится бензип, используемый дrrя промывкп;

- беНЗИн хранят в мета:шической посуде, плотно закрьrтой металлической крышкой, в
количестве не более однодневной нормы, требуемой д.тrя промывки;

- промывку проводят в резиновьD( технических перчатках тшrа II по ГОСТ 20010-93.

7. Впешппfi осмотр
7.1. При внешЕем осмотре доJDкно быть установлеЕо соответствие Еугромерв

}твержденномУ типу, а т:кже тебованиям паспорта в части комIшектности.
7.2. Прп осмотре доJDкпа быть проверна правIл.JIьЕостъ нанесения маркировюr. На

нугромере доJI]кна быть нанесепа следующм информация:
- товарный знilк изготовитеJIя,
- заводской номер,
Еа ycTaHoBoImoM коJIьце:
- номинальный размер.

7.З. ПрИ BH.пIB.M осмотре доJDIсIо быь устаrrовлено соответствие Еугромера
следующим требовшrиям:

- рабочие и измерит€JIьные поверюlости Еугромера и установощlого коrьца (при
ншrчrrи) не доJI]кны иметь забоин, следов коррозии и друпдх дефеrгов, вJIпяюЕцо( Еа
эксшryатацrrонные свойства пугромера и портящш( внешний вrц;

- штЕхй шкaлл на барабане и на стебле Еугрмеров модели 3220 доrлкны бшь
четкими;

_ торец скоса барабана нугромеров модели 3220 доJIжеЕ быrъ ровным без зазфрrrн п
прорезов.

Если перечисленЕые требования Ее выполЕяются, нутромерпризнают непригодным к применению, дальнейшие операцип поверкиЕе производят.

8. Подготовка к поверке f, опробоваппе
8.1. ПереД проведениеМ поверкИ доJDкЕЫ бытЬ проведенЫ следуюцие

подютовитеJIьНые работы: все наружные поверхности нутромера, а также уст:шовочноюкольца должны бьrть промьгты авиациоЕным бензином марки Б-70 по ГоСТ iоtz-zotз n-
спиргом по ГоСТ 18з00-87, вытерты чистой салфеткой из замши или фланеrш по ГоСТ 7259-
77, Нутромер доJDкен быть выдержан на рабочем место при условияr(, указанных в rтп. 3.1 не
менее 3 ч.

8.2. Поверяемый нугромер, устаIIовоIIное коJьчо (при наlпrчrш) и плоскопара:rлельные
концевые меры длинЫ при поверке следует братъ за теплоизоляIионные накJIа.щи, а при ID(
отсуIствиИ необходпмО поJъзоватьсЯ салфеткой иJIи перчаткаf,{и, для предотвращенпя вдияншI
тепла рук.

_ 8,3. При опробовании доJDкно быть установлено соответствие 
'.угромера 

следующим
требованиям :

- барабан микрометрической головки в пределах диtlпазона измерний доJDкенперемещаться плавно, не доJDкно ощущаться трения барабана о стебеrь;
- мицрометиЧеский винт доЛжеЕ легкО передвигатъся в гайке. Не до.lокно ощ)пцаться

качаЕrlя микровинта в гайке;
- стопорный виIlт доJDкеп надежпо закрепJIять микромец)шческий винт в трбуемом

положении.
.Щля нугромеров модели 3520 проверяот:
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- качество индrкации цпфрвою отсчетпого устройства - пЕ.щкащ{я доJDша бштъ

четкой, не иметъ разрывов и быть равномерпо заполrенной;
- отсутствие яа ЖК экране нугромера дефектов, препятствующих иJш искФкающID(

отсчеты показаний,
Если перечисленные требования не выполняются, Еутро мер

призЕают непригодным к примепепию, дальнейшие операции поверкп
не производят.

9. Опредепепшеметрологвчоскпххарактерпстшксредствапзмереппй
9.1. Опреде.lIеппе абсоrютпой поцешпостп пзмереппй
Абсолотную поцрешпость измерений н}тромеров опредеJIяют при помощи к)Ilцевьrх

мер длины с плоскопараллельными боковиками или при помощи колец, Перед началом
измерений необходимо устllновить нугромер на начzшо отсчета. фrя эmю необходимо ввести
измеритеJIьные поверхности нугромера в соприкосповение с собр:шшым и з!Dкатым в державке
блоком концевых мер дJIины с боковиками, piвMep которю соответствует нюкнему предеJry
диzшазона измерений Еугромера. У нугромеров модели 3220 проверить совпадение ЕачаJьной
отметки шкалы стебrrя с начальноЙ отмежоЙ барабапа. .Щопустимое откJIонение от ЕачаJIьноЙ
отметки *3 мкм. У rryTpoMepoB моде.тпr 3520 обнулить зпачеЕпя па цифровом отсчетном
уСтроЙстве или осупlествить предустановку Еачального размера путем длительною нtDкатия
на кнопку <SET>.

Абсолютную погр€шность измерений нутромеров опредеJIяют в пяти точках
ди.шазона измерний Еугромера, нtшример, Д+5,12; Д+10,24; Д+15,36; Д+21,50; Д+25,00 мм,
где А - нижний предел диапазона измерний нугромерц пугем срtlвнения показаrдrй
нУтромера с рaвмерами концевых мер дJIины. Опрделение абсоJпотяой погр€шности может
производиться в rпобьтх других точкzrх с условием, что измеряемые точки будл проверны на
всем диlшазоне измерений нугромера. Собранный блок копцевь,rх мер длины, необходимо
з{Dкать в державке с плоскопарaUIлельными боковиками. Слегка покачивая нутромер, найти
наименьшее расстояние между боковикaлми измерительнымп ryбкrrми нутромера.

Абсолютную погрешвость измерений нутромеров модеrш 3220 опредеJIяют по
формуле ( 1):

b=Z"-L*"o (1)
где /н-показания нутромера, мм,

Z**- длина концевой меры длины (блока концевых мер), мм.

Абсолютную погрешность
формуле (2):

измеревий н}тромеров модеJIIr 3520 опредеJuIют по

A=d,-(Z*""-l) (2)
где й - показания Еутомера по чифровому отсчетному усцюйству, мм,

Z**r- длипа концевой меры дrпrпы (блока концевых мер), мм,
l- нижний предел диiшазона измерний нугромера, мм.

При использовшии функции предустановки размера у нутромеров модели 3520
абсолютп)до погрешность измерний необходимо опредеJIять по формуле (l).

По.тryченнм абсоrпотная погрешность измерний Еугромера в кa>кдой измереЕЕой
точке не дoJDKIla превышать значений, }казаннIiD( в таблице l .

Если требования данного пункта не выполняются, н утро м ер
признаюТ непригодпЫм к примеЕеЕию, дальнейшие операции поверки
не производят.

9.2. Опредшеппе отtслоЕенпя дпаметра установочпых колец от ЕомппаJIьцого
Отклонение диаметра устilповочного кольца опредеJuIют па прибор для измереIflдi

длины в трех сечениях: в среднем по высоте коJьца и в двух краfoлтх, отстоящих от краев Еа
расстояниИ |/4 высотЫ рабочей поверюrости, в дв)rх взilЕмно перпендикулярных
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напрarвлеЕил(.

За отклонение от яомшlllJlьною диаметра принимают наибоrьшую разность из шести
поJI)ценных зЕачеIrий диаметра и номиЕальIlым значением.

Поrrученное откJIоЕеЕие от ЕоминаJьного дrаIdетра не доJDIсIо цревýrпаъ значеЕd,
указаЕных в таблrце 2.

Если требоваЕия данного пуЕкта Ее выполЕяются, путромер
признают непригодrtым к примепению, дальнейшие операции поверкп
не про и з водят.

10. Подтверr|цеЕяе соответствпя средства пзмеренпf, метрологf,чеlскпм
требоваппям

НутрмеР считается прошедшпм поверку, есJIи по гry{ктtlь{ 7 - 8 соответствует
перечислеЕным требованиям, а пол}ценные резуJьтаты измерний по пункту 9.1-9.2 gе
превышilют доrrускаемых зпачений.

В случае подтвержден,'я соотвfiствлш нутромера метрологическим трбованилr.r,
результаты поверки считаются положитеJIьными и нугромер цризЕают приго.щым к
применению.

в случае, если соответствие Еутромера метрлогическим трбовшrияrr не
подтверцдено, то результаты поверки считаются отицательЕыми и нугромер признilют
пепригодным к примепению.

11. Оформлеппе результатов поверкп

l1.1. РезультаТы поверки оформляlотся прlOколом, составленным в произвольной
форме и содержащим резуJьтаты по каждой операции, уtсазанной в табJшце 3.

11.2. При положrrтельных результатах поверки сведения о результатах поверки
средства измеренпй передаются в Федера.пьный информациоштый фонд по обеспеченшо
единства измерений. В соответствии с действующим зiконодатеJIьством доtryскается выдача
свидетельства о поверке, и (иrи) вносить в паспорт средства измерений запись о проведенвоfi
поверке. Нанесение знака поверки на средство измерний пе прелуЪмотрrо.

11.3. При отицательItых результатах поверки сведения о результапD( поверк,
средства измерний передalются в Федерапьный информационпый фонд по обеспеченшо
единства измерений. В соответствии с действующим зalконодатеJIьством доIryскается выдаqа
извещениЯ о непригодносТи к применениЮ средства измерений с укaвalнием осповных притIин
непригодпости.
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