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1. Общпе положенпя
1.1 Настоящая методика поверки распростраЕяется Еа весы динами.Iеские DTC-IOO

(далее по тексту - весы), и устiшавливает методику их перви.шой и периодrт.Iеской поверок.
|.2 В резу.ьтате поверки доJDкны бьпь подтверждеItы следующие метрологические

требования, приведенные в табrпаце А.1 приложения А настоящей МП-077 -2022.
1.3 Прослеживаемость при поверке весов обеспечивается в соотвегствии с fПС,

утвсржденной приказом Федера.пьного !гентства по техническому реryлирванию и
метологии от 04.07.2022 г. N 1622, к государственному первичному эталону едшшц м:юсы
(килограмма), ГЭТ 3-2020.

1.4 МЕтод, обеспечивающий реiulизацию метод{ки поверки - прrпrой меrод
измерний

2.
2.|

табrпrце 1 ,

Перечень операцип поверки
При проведении поверки должны бьпь выполнены операции, указанные в

Таб;пrца l - оп пов

2.2 Если при проведении той или иной опершци поJryчен оцицательньй резуJIьтат,

дальнейшм поверка прекращается.

3. Требовапия к усJIовиям проведепия поверкп
3.1 При проведении поверки собrподают следующие нормllльные услов}Iя:

температура окружающей срды, ОС от -10 до +40

4. Требоваппя к спецпаJIистам, осуществJlяющим поверку
4.| К проведению поверки допускается персонirл, изучивший настоящую методику

поверки и экспlryатационную докр{ентацию яа поверяемые весы, имеющих квалификшrию

поверитеJIя и прошедших инст)ктФк по технике безопасности в установленном поряде.

Обязательность проведения
операции при поверке

периодической

Номер
пункта

методики
поверкиперви.rной

Наименование операции

дада1 . Внешний осмотр средства измерений

да 82. Подготовка к поверке и
средства измерений

опробование

9да да3. Проверка прогрitммного
средства измерений

обеспечения

l0да да

4. Опрделение мgгрологических
характеристик средства измерний й
подтверждение соотвЕтствЕя средства
измерений метрологи.Iеским требованиям

1l 0да да

4.1 Определение абсошотной погрешности
измерений массы при их цеЕтраJъном
расположении на конвейерной ленте в режиме
динамического взвешивalния

10.2да да

4.2 Определение абсоrпотвой погрешности
измерений массы при их нецентраJIьЕом

расположении на конвейерной леЕте в режиме
динаN.!ического взвешивания

l1дада5. Оформление результатов поверки

,7

да



Перчень
рекомендуемьD( средств

поверки

Мегрологические и технические
требования к средствzlь{ поверки,

необходлмые дlя проведения поверки

Операции поверrcл,
требlтощие применения

средств поверки
Измеритель вл{DкЕости и
температуры ИВТМ-7 М
5-.Щ, рег. Jф 71394-18

Средства измерений температуры
окружшощей среды в ди:шазоне
измерений от -l0 до +40 "С, с
абсоrпотной погрсшностью не более *1
оС;

п. 8 Контроль условий
поверки (при
подготовке к
опробованию и
поверке)

Гири класса то.пrости Е1,

Ez, Fr, Fz, Mt, Mt_z по
гостоIмLR l11-1_
2009

Рабочие эталоЕы 5-го разряла по
Приказу Росстанларта от 04.0'7 .2022 г.

Ns 1622 кОб }тверждении
Государственной поверочной схемы
для средств измерен ии массы))

Прltмечанuе - ,Щопускаеtпся uспользоваfпь прu поверке dpyzue упвержdенные u

аmmесmованные эmфюны еduнuц велuчuн, среdсmва uзмеренuй упверэrdенноео пuпа u

поверенные, обеспечuваюultlх опреdеленuе (конmроль) меlпролоzuческllх харакrперuспuк
ou mочносmьюповеряемых среdсmв uзмеренuй с

Таблица2-Сведенияо по ки

6. Требования (условия) по обеспечению безопасности проведеппя поверкп
6.1 При проведении поверки собrподают требования безопасности, указанные в

эксплуатационной доцментации на поверяемые весы, а также на испоJIьзуемые средства

поверки и вспомогатеJIьное оборудоваrие.

7. Впешнпй осмотр средства взмеренrrй
7.1 При внешнем осмотре устiшавливtlют соответствие весов следующим тебованшIм:
- соответствие комплеюItости переrшю, }казанному в экспlryатационной

ДОКУItrеНТаЦИИ;
- соответствие маркировки весов трбованиям эксILпуатащlонной доr<уr,rентации;

- соответствие внешнего вида средства измерений описанию и изображеншо,

приведенному в опис:ш{ии типа;
- весы не должны иметь видимьD( мехдшческгх поврждений, влияющих Еа

работоспособность.
7.2 Результат вЕеIIшего осмота сIштают положительным, если весы соотвfiствует

указalнным вьшlе требованилrл.

8. Подготовка к поверке и опробоваппе средствд пзмереший
8.1 По.щотовка к поверке
8.1.1 Вьшолнить меропршпия по обеспечению условий безопаспости,

8.1.2 Проверить в федера.пьном информациопном фонде по обеспечению единства

измерений нatлиIме сведений о действующих cpo1aJ( поверки примешIемьD( средств измеренйй.

8.1.3 Проверить соблюдепие условий проведения поверки на соответствие п. 3

настоящей методики поверки.
8.1 .4 Вкrпочить весы и дать проработать не менее 10 минуг,
8.1.5 Подготовить поверяемые весы и этаJIонные средства измерений к работе в

соответствии с эксплуатационной докрлентацией.

5.1

8.2. Опробовшrие
8.2.1 При опробовании проводяI прверку общего фунщиоЕиркlния

следующем порядке:

Метрологпческие и технпческие требования к средствам поверки
При проведении поверки применяют средства, указанные в таблице 2.

вкJIючzлют весы;

весов в

1)

2) вьцерживают весы во вкJIюченном состоянии в течение не менее 10 минуг;

п. l0 Опрделение
мЕтрологических
характеристик средства
измерний



проверяют работоспособность весов и входяцих в нее отдеJIьпых устойств и

проверяют фуЕкционировzlние устойств установки па Еуль и тарирования;
Результат опробования считают положительным, если по окоIгIанию процедуры
отс}тствуют сигн:lлизации об ошибках.

2. Проверка программпого обеспечепия средства измерений9.1 Проверка ПРОГРzl,r{МНОГо обеспечения 1tiО) весов прбuод"."" пугем проверки
соответствия ПО весов, предстilвJlенньtх на поверку, тому ПО, которЪе бьшо зафиксиро"ано при
испьпilниrD( в цеJUD< уIверждения типа.

9.2 !ля проверки соответствия По выполняют следующие операции:
цроводят визу:Iлизацию идентификационных ддiньD( ПО, устаповленного в весы

(номер версии По) в соответствии с процедlрой, указанной в Руководстве по эксплуатации, п.
4 кПОРЯ.ЩОК РАБотЫ оБорудовАНИJI> на поверяемое средство измерений.

- срiвнивilют поlDлIенные данные с идентификшшоIlными д:lнными $азанными в
таблице 3.

9.3 Результат полгверждения соответствия По считают положительным, если
идентификационпые данные ПО cooTBeTcTByloT указанным в таблице 3.

3)
механизмов;

4)
8.2.2

опробования

Таблица 3 - Иденти икационные данные ПО

10.2 Определение абсолютной погрешности измерений массы при их нецентрirльном
расположепии на конвейерпой ленте в режиме динамического взвешивания.

l0.2.1 При определении абсолютной погpешности измерений массы при их
нецентаJIьном расположении на конвейерной ленте в режиме диЕаI\,tического взвешивания
применяется нагр}зка, значение массы которой ЕаD(одится мехлу 1/3 yl 2lЗ от значения
максиммьной нагр}зки (Мах) весов.

10.2.2 Определение погрепшости измерений массы проводят путем взвешивания
нaгрузки в центре каждой зоны в режиме динамического взвешивzlния, в соответствии с
рисуъком 1.

Иде икационные данные аки Значение
Иденти икационное наименование ПО
Ном икационньй ном По, не нижеиденти Vl.х*
Ци овой иденти исполняемого кодаHiUl сикато по ко
* - где (х)) принимает зпачения от 0
по

и не относится к метрологи.Iески значимой частидо9

10. Определешпе метрологнческпх характерпстпк средства измеренпй ш
полгверr(дение соответствия средства пзмерений метрологическим требованпям

10.1 Определение абсолютrrой погрешности измерений ,u""", Ър' rтх центральном
расположении на конвейерной ленте в режиме динzlмического взвешивzшия

10.1.1 Опрелеление абсоrпотпой погрешности измерений массы при ценIральном
расположении мрь на конвейерной ленте осущестыuIют при тёх значениrtх массы во всем
диапrвоне измерений весов, включzlя Min и Мах.

10.1.2 Определепие абсоrпmной погрешпости измереЕий массы при каждой
номина;rьной нагрузке проводится не менее 5 раз.

10.1.3 Абсоrпотн},ю погрешIIость измерений массы (Ai) опредеJIяют по формуле (1):

Дi = Хи - Хд, (l)
где,

Хи - измеренное значение массы нагрузки по DTC-l00, г;
Хд - действительное значение массы, г

l0.1.4 Результаты измерний заносят в протокол.
10.1.5 Результаты измерениЙ сtштают положительными, есJIи погрецшость измерений

не превышает пределов допускаемой погрешности весов в соответствии с таблицей A.l
приложения А.
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Рисунок l - Расположение нагрузок в режиме динамического взвеIIшвilяия при их
нецентированЕом положеЕии при движении по конвейерной ленте.

10.2.3 Опрелеление абсолютной погрешности измерений массы в каждой зоне

проводrтся не мепее 3 (трёх) раз.
|0.2.4 Рассчитывают абсошотную погрешItость измерений массы при их

нецентральном расположении на конвейерной ленте в режиме динilмического взвеIпивания по

формуле l.
10.2.5 Результаты измерний зatЕосят в протокол.
10.2.6 Результаты измерниЙ считllют полохительными, если погрепшость измерений

не превышает пределов допускаемой погр€шности весов в соответствии с табrшцей Д.1

приложения А.

1 1. Оформление результатов поверки
l1.1 Сведения о результатrD( поверки весов перед.rются в Федеральпьй

информачионньй фонл по обеспечению едиЕства измерений в соответствии с порядком

создalния и ведения Федерапьного информационного фонда по обеспечению единства

измерний, пердачи сведений в него и внесения измепений в данные сведения, предоставления

содержащихся в нем док}ментов и сведений, предусмотренЕым частью 3 статьи 20

Федермьного закона Ns 102-ФЗ.
l1.2 При проведении поверки оформляют протокол резуJIьтатов в своболвой форме,
1 1.3 Знак поверки напосится на свидетеJIьство о поверке,

l1.4 По зrцвлению владельца средства измерений или Jшца, представившего его на

поверку, вьцается свидетеJьство о поверке по устlшовленной форме, соответствующей

действующему з:конодательству в области обеспечения единства измерпий
11.5 По заявлению владельца средств измерений или JIица предст,lвившего их на

поверкУ,вслг{аеотрицательньD(резУльтатовпоВерки,ВьЦаетсяизВещеЕиеонепригодносТик
применению средстм измерний.

гI



Приложенпе А
(обязательное)

Метрологпческпе характеристикп

Таблица A.l -
Наименование характеристики Значение

Максимальная нагрузка (Мах), г 30000
Минимальная нагрузка (Min), г 100
Значение повероIшого интервма (е), г 10

Дейстрительная цена делеЕия шкшы (d), г 10
Пределы допускаемой абсолютной поФешности измерений массы, г +30
Число поверочньп< интервалов (n) 3000


