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Государственная спстема обеспеченпя едпнствд измеренпй
Весы двтомдтrrческого действия WZA224-N
методикд поверки

мп 07-241-2021

1 общпе полоя(ения

1.1 НастоящаЯ методика поверкИ распространяется на весы автоматического действия
WZд224_N (далее - весы), пзготовленные Sаrtоriчs Lab Instruments GmЬН & Со. KG, Германия,

и уст:lпalвJlивает методы и средстм первишrой и период,rческой поверок.

1.2 При проведении поверки дол)кна обеспечиваться прослеживаемость весов к
государственному первиIшому эталону ед{ницы массы ГЭТ 3-2020 согласно государственной

поверочной схеме, }твержденной приказом Федерального aгентства по техническому

реryлиров:tнию и мgгрологии Jф |622 от 04 улюля 2022 г.

1.3 НастоящаЯ методика поверкИ примеЕяетсЯ для поверки весов, используемьD( в

качестве рабочих средств измерений. Передача единицы осуществJIяется методом прямьD(

измерений при проведении измерений рабочих этaшонов массы (гирь) l разряла,
в рзультате поверки долхоlы бьггь полгверждены метрологические трбования,

приведенные в таблице 1.

Таблица l - М гические ха истики

2 Норматпвные ссылки

2.1 В настоящей мgгодике поверки использовllны следующие ссыJIки:

Приказ МинтрУда России о, i5.12.2020 Jф 90зн <Об угвержлении Правил по охране

туда при экспJryатации элекгроуст lовокD
Прrп*п, Фaл"рrшьного агентстм по техническому реryлировдrию и метрологии от

04,07.20;2 г. М tбi2 <Об 1твержленип государственной поверочной схемы для средств

измерений массы>

3 Перечешь операций поверки

3.1 При поверке долrcш бьrгь выполнепы операции, указtшные в табrпrце 2,

ЗначениеНмменование характеристики
200Наибольший предел к}веIIIивапия (Мах), г
0,1

Действительная цена деления шкалы (d), мг

+ 0,2 (+ 0,2)
+ 0,2 + 0,4

пределы допускаемой абсолютной погрешности при неавтоматическои

работе, мг, при поверке (в экспrryатации), в интерва.ltах взвешив:iния:

от l до 50 г вкJIюч.
св. 50 г до Мах вк.lпоч.

+ 0,5 5+ 0

пределы допускаемой относительной погрешrости при,rвтоматичес

работе, %о, при поверке (в экспrryатации), в интерваJIах взвешив,lнпя:

от 1 до 50 г вкJIюч.

кои

св. 50 г до Мах вк;поч,

з

+ 0,5 (+ 0,5)



Обязательность проведения
операций при поверках

Нмменование операции

первичнм перцодическая

Номер пункrа
методики
поверки

Внешний осмотр да да 8

Подготовка к поверке и опробование
средства измерений да 9

Проверка программного обеспечения да да l0
Проверка метрологически)(
характеристик средства измерений

абсолютноЙ пофеIIшости при
неlвтоматической работе
относитеrьной погрешности при
автоматической работе

да да
11.2

l 1.3

Подтверждение соответствия
метрологическим требоваIrиям да 12

Таблица 2 - Оп ии пов

З.2 В слу.lае невыполнениJr требований хотя бы одной из операций поверка
прекра цается, весы брш<уtотся.

З.З ,Щопускается прведение периодической поверки весов, пспользуемьD( на
меньшем tшсле поддиапa!:}онов взвешив:lния (поверка в сокращенпом объеме), на основании
письменного зaшвления владельца весов, оформлеЕного в произвоJьIrой форме.

4 Требоваппя к усповпям проведенпя поверки

При проведении поверки должны бьrгь собrподены следующие условия:
- температура окружающеЙ среды, ОС от +l0 до +30
- относительн.ш влzDкность воздlха (при 25 "С),%, не более 80

5 Требовапия к специалпстам, осуществляющпм поверку

К проведению работ по поверке весов доrryскаются JIиц4 прошедшие специttльное
об)пrение в качестве поверитеJIя, ознакомившиеся с Еастоящей методикой поверки и Паспортом
на весы.

б Метрологпческпе ll техншческие требовашия к средствам поверкп

6.1 При проведении поверки примеЕrIют след},ющие средства поверки:
Таблица 3 - пов

Перечень
рекомендуемьrх
средств поверки

Операчии поверки,
требуюпше

примененЕя средств
поверки

Метрологические трбования к средствапl
поверки, необходимые для проведенЕя

поверки

гпrромЕтр RotTonic
HygroPalm,
рег. Nя 26379-04

раздел 9 Подготовка
к поверке и
опробование

.Щиапазоны измерений температуры и
относительной влaDкности не менее трбуемых
поп.4

Набор гирь (l мг-
500 мг),
Рег.Ns 23653-02
Набор гирь (l г- 1 кг)
Рег.Ns 14849-95

Рабо.п.tе эталоны единицы массы (гири)
l разряла согласно требованияrr Приказа
Росстаrцарта от 04 ,07 ,2022 г. J\lЪ l 622 <Об

угверждении Госулартвенной повер*rой
схемы для средств измерепий массы>

гигрометр Rotronic
HygroPalm,
рег. Jф 26379-04

.Щиапазоны измерений температуры й
относительной влажности Ее менее требуемых
поп.4

4

да

да

Раздел l l
Определение
метрологическпх
характеристик
средства измерений



6.2 Эталоны, примеIпемые для поверки, доJIлсны быь поверены, если предстrrвлены
средства]чlи измер€ний }твержденного типа }tJIи аттестовапы, есJIи предстiвлены средстваN{И

измерений неутвержденного типц средства измерений - цоверены.
6.З .Щопускается применение tшztлогитIньD( средств поверки, обеспе,п,rвшощих

определение метрологических характеристик поверяемьD( весов с требуемой то,шостью.

7 Требоваппя по обеспеченпю безопасностп проведения поверки

7.1 При проведении поверки должны быть собrподены требования Приказа Минтрула
России от 15.122020 Ns 903н кОб угверждении Правил по oxp.lпe туда при эксплуатации
электроустановок>, требования безопасности, }казанные в Паспорте IIа весы.

8 Внешний осмотр средства измерений

8.1 При внешнем осмоте необходимо установить:
- соответствие внешнего вида весов сведениям, приведенным в описании типа;
- отс}тствие видимьD( повреждений весов;
- четкость обозначений и маркировки.
8.2 В слуrае, если при внецшем осмотре весов выявлены повреждения или дефекты,

способные оказать вJIияние на безопасность проведения поверки иJIи результаты поверки,
поверка может быгь продолжена только после устрalнения этих повреждений или дефектов.

9 Подготовка к поверке п опробованпе средства пзмерений

9.1 Подготовить весы в следующем порядке:
- времJI вьцержки распaжованньD( весов в помещеции перед нача.лом поверки должно

бьrгь не менее 12 часов;
- перед проведением поверки проверить установку весов по уровIlю;
- вьцержать весы во вкJпоченном состоянии в течение 30 минуг.
9.2 Провести контроJIь условий поверки с помощью гигрометра, указанного в п,б

настоящей методики поверки.
9.3 Провести опробовшrие весов в следующем порядке:
- вк.JIючить весы;
- проверить работоспособность органов управJIения и отображения результатов;
- провести юстировку весов в соответствии с руководством по экспJryатации.

10 Проверка программного обеспечения средства пзмереншй

10.1 Провести проверку идентификационньD( данньDa програJ\.rмЕого обеспечения (ПО)
весов. Идентификационное нмменовд{ие ПО и нмменование версии высвечивается при
обршцении к одноименному подп)цкту меню весов. ИдентификационЕое нlмменов:lние и
номер версии ПО должны соответствовать yкlt:l;rнHoмy в таблице 4.

Таблица 4- Иденти оняые даЕные ого обеспечения

l1 Определение метрологпческиххарактеристиксредства пзмерений

l1.1 Номинальные значеЕия массы нагрузок, примеЕяемьD( мя определения
погрешности весов, приведены в таблице 5.

5

ЗначениеИдентификационные даппые (признаки)

ИдентификациоЕное нIмменовшие ПО
Номер версии (идентификационньй номер) ПО не ниже 1 ,22.1.1



Номинмьные значения массы нaгрузок используемьD( при определении погрешности весов, г
в автоматическом режиме 1,0, 2,0, 20, 100, 200
в неавтоматическом режиме 1,0, 2,0, l0,0, 20,0, 50,0, 100,0, l50,0, 200,0

Таблица 5 - Номинальные значения п еняемых масс

1 1.2 Опрлеление абсоJпотной погрешности весов при неавтоматической работе.
Абсоrпотную погрешность весов определить при цеЕгрально-симметиtlном положении

груза на грузоприемной платформе при нагружении и разгр}жении весов гирями, р:вномерЕо
распределеЕными во всем диапазоне взвешивaшия, вкJIюч:ш минимaUьн},ю и м,lксимальную
нагрузки, номинllJIьные зЕачения массы KoTopbD( ука:tilны в таблице 5, в следдощей
последовательности:

а) установить нулевые поклlания весов, нФк.lв кнопку <TARE>;
б) поместить гирю (гири) в центр грузоприемного устройства (1зла загрузки) весов;
в) снягь покаянпя весов после их установлеЕия;
г) улалить гирю (гири) с грузоприемпого устройства (рла загрузки) весов;
л) лоlматься успокоения показаний;
е) вьшолнить операции по а) - д) щя следующих нагрузок.
Результаты измерний запести в пртокол.

l 1.3 Определение относительной погрешностп при автоматической работе
Проверка относительной погрешности при iвтоматической работе прводится с

использованием нагрузок, указанньD( в табrшце 5, в след}тощей последовательности:
а) установить нулевые покfu}ания весов ншкатием кнопки <TARE>;
б) поместить гирю (гири) в центр грропередающего питатеJIя весов;
в) спять первое показание весов Z, ;

г) улалить гирю (гири) с грроприёмного устройства;
д) вновь поместить гирю (гири) в центр фузопередающего питатеJIя весов;
е) снять второе показание весов Z, ;

ж) операчии по а) - д) повторrть ш{тъ раз, при этом, если при отсугствии нагрузки Еа
весах не установиJшсь нулевые показания, то их следует установить, HllrкIlв в меню кJItвишу
(TARE>.

Резулътаты измерний зшrести в протокол.

12 Подтверяцешие соответствпя средства измеренпй
метрологпческпм требованпям

|2.1 М резуJIьтатов измерний, полrIенньD( при неавтомати.Iеской работе (п,11.2),

рассчитать абсолютную погрешность весов при каждом i-oм измерении (Д,)по формуле

Ь, = L, -tп, , (1)

где Z, - i-oe показание весов (нагрузка по табпrце 5), г;

rn, - деЙствительное значение мrcсы гири (гирь), помещаемьD( в цеЕтр црузоприемного

устройства (узла загрузки) весов, г;
i - порялковьй Еомер измерения,
Абсолютная погрешность весов при к:ulцом j-oM измерении не должна превышать

пределов допускаемой абсоrпотпой погрешности в интервалах взвешивания, указанньD( В

таблице 1.

12.2 Вьтчисrптгь Г - срлнее арифметическое значение показапий весов, поJIученньD( при
проверке средней погрешности при автоматической работе (по п.l 1.3), по формуле

6



5Sr
L"l

I=',= , (2)
5

где Zi - i- ое показание весов; Ё порядковьй номер измерния (i=1,2, ..., 5).

Выцlслить относительЕуIо погрешность по формуле
Т _lt

6 = " "' .100и. (3)
м

где 
' 

- среднее значение показдrий весов, г, при номпнальной пагррке М, г,
отк.понеrше среднего значения погрешности не доJDкно цревышать допускtЕмьD(

значений, пряведенньD( в табrшце l, для соотвегствующIrх шпервалов взвешив:lllия.

l3 Оформление результатов поверки

1 3.1 Резуrьтагы поверки оформллотся протоколом в произвольной форме,
l3.2 При положительньD( результfi:lх поверки весы призн:lют пригодлыми к

применению.
l3.3 При отицательньrх резупьтатах поверки весы признают непригодIыми к

применению.
13.4 Нанесение знака поверки на весы не предусмотрено. ffпомбирование весов Ее

предусмотрено.- 
13.5 Знак поверки в виде оттиска поверитеJьного клейма напосится в Паспорт на весы.

13.б. Сведения о результатах поверки передают в Федера,пьный информационньй фонл

по обеспечению единства измерений в соответствии с установленным порядком,
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