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1. Обrцпе положеrrrrя
1.1 Настоящм метод{ка повфки применяется дJuI поверки датtшков липейньй перемеще-

rтиЙ тензометрическюr (далее - датчики), применяемых в качестве рабочю( средств измеренrлi, и
устанавливает метод{ку ю( первичrой и периодической поверки.

1,2 В резуrьтате поверки должЕы быь подтверждены следующие мец)ологи"Iеские тре-
бования, приведенные в таблице 1.

Таблица l - М огические ованиJI.

1.3 При определении метрологшIескю( характФистик в paMKiD( проводимой поверки обес-
печивает передачу единшsI дIины методом прямьтх измерений дат.шкам с диапазоЕом измере-
ний до 300 мм вкJпочительно от рабочего эталона 4-го разряда - мер длиIlы концевьт)( плоскопа-

рauшеJБньD(, преобразователям с ди.шазоном измерений свьrше З00 мм от рабочего эталона 3-го

разряда - ленты измерrтгельной, в соответствии с Государственной поверочяой схемой дЛЯ
средств измерений дпипы в диапазоне от 1,10-9 до 100 м и длин BoJm в диапазоне от 0,2 до 50
мкм, уIвержденной приказом ФедерiUIьного агентства по техническому реryлироваЕию и метро-
логии 0т <<29> декабря 2018 г. Ns 2840, чем обеспечивается прослеживаемость едиЕиц веJIичин

поверяемого средства измерешл1 к следующему Государственному первичному эталону (далее -
ГПЭ):ГЭТ2-202l - ГПЭ едшицы длины - метра.

Таблица 2 - Оп ки

Модифика-
ция

Пределы допуска-
емой прпведенной
погрешности из-
мереrrий переме-

щеш,ш*, О%

Нижний пре-
дел измере-

ниЙ, О/о от но-
минапьного

перемещения

Выходной
сигвал при
S"o"*, мВЛ

Коэффичиеrrг
преобразова-

ния*,"вдД

номинапьцое
перемещение

Sro**, Itflu

cDP_[B][c] 5; 10; 25; 50;
100

SDP_[B][c] 50; 100; 200;
з00

+ 0,2; * 0,3;+ 0,5

+ 0,3; + 0,5; + 1DDP-[B][c] 10;20; 30; 50
500; 1000;
2000; 5000

+ 0,3;+ 0,5; + 1DP-IB]tc]

5 от 0,5 до 7
от 0,7l4
до 10000

* - фаrсгическое значение 5казывается в паспорте

обязателъность выпоJIнения
операций поверки при

пориодической
повФке

Номер раздела (пункта)
методики поверки, в со-
ответствии с которым
вь]поJIIIяется операциJI

поверки

первичнои
поверке

Наименование операции

Да
,7

.ЩаВнешний осмотр средства измерений
Да 8.1.ЩаКонтро.rь условий поверки (при подо-

товке к поверке и опробовании средства
измерений)

Да 8.2.ЩаОпробование
9ДаДаОпределение мстрологических характе-

ристик и полгверждение соответствия
средства измереrтий метрологическим
требования\4

9.1.ЩаОпределепие приведенной погрешности
измерений

2

2. Перечепь оперrцlrй поверки средств пзмереппй
2.1 При проведеЕии поверки средств измерений (далее - поверка) должны выпоJIIIятъся

операции, указанные в таблице 2.

+ 0,1; + 0,3; + 0,5

Да
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3. Требовашпя к усJIовrrям проведепия поверки
при провелении поверки долкtы соблюдаться след},ющ,rе норм'uьные условrrя измере-

нии:
- температура окружающей срлы, "С
- относЕтеJьн:ц BлtDKIlocTb, %о, не более

Таблица 3 - С по ки

от+ 15 до + 25;
от 30 до 80.

Прчмечанuе : прч провеdенuч чэuеренuй условtlя окруэtсающей среdы среdспв поверкu (эmа-

лонов) dолэrcяЫ сооlпвеmсmвоваmь пребованuЯu, прuвеdённьtМ в llx экслшуаmацuонной doKyMeH-

lпацuu.

4. Требованпя к специаJrпстам, осуществляющпм поверку

К проведенпю поверки допускаются лица" изуIшвшие эксIшуатационя}то докрrентацию

напоВеряемоесредствоизмерений,средстВапоВерки'иатгестовапныевкачествепоВерителя
средств измерений в установлепном порядке. .Щля прведения поверки достаточно одЕого пове-

ритеJIя.

5. Метрологические п техпические требоваппям к средствам поверкп

ПрипроведенииповеркиДолжныприменятьсяэТzIлоныивспомогательныесредствапо-
верки, приведенные в таблице 3.

Перечень рекоменду-
eMbD( средств поверки

Мgгрлогические и технические
средствам поверки, необходимые для проведе-

ния по ки

трбоваrrия кОпершlии поверки, тре-
бlтощие применение

тв по
Измеритеrм темпера_

ryры и относительной
влажЕости воздуха
ивтм_7
(рг.Nя 71394-18)Срлства измерний относительной влiDкности

возд}ха в диапазоне от 0 до 90 %о с погрешно-

температуры
до
ио щеииизм кружаюс ерендстваре

40сотен минудиапазо измерений
не бо-остьюо пи осолютнс абс грешн

стью не более 2 о/о

среды в
пrпос 85
лее 1 ОС;

п. 8.1 Контроль условий
поверки (при подго-
товкекповеркеиопро-
бовшrии средства изме-

рений)

Меры длины конце-
вые плоскопараллель_
ные, фег. Ns 51838-
12)

рабочие этalлоны 4-го разряла в соответствии с

Государственной поверочной схемой цб
aро"r" измерений длйны в д{Ешазоне от l , l0 9

дЪ tOO 
" 

и длин воJIЕ в диапазоне от 0,2 до 50

мкм, }твержденной приказом Федера,яьного

агентства по техническому регуJIированию и

метрологии от <29> декабря 2018 г, Ns 2840 -
меры дJшны концевые плоскопараJlлельные,

наборы J,.lЪ 1, 8, гршlичы абсоJIютЕьD( погрешЕо_

0,2+2.L мкм, где L - длина м;
пластина плоская
стекJIянЕiц типа"
кт 2,

UToYoСтойка MIT
мод. 156-102

Пластина плоская cTeKJuIHIltц ПИ 60, КТ 2

ГОСТ 2923-75;
Стойка для зilкрепленйJI MITUTOYO

вспомогательное оборудование:

мод. 1 56- l02
Ленты измерительные
эталонные 3-го раз-

ряда,
(рег. Nо 364б9-07)

3-го разряла в соответствии с

Государствепной поверочrой схемой дш

;"^;;; измерений дшнь1 в диапазоне от 1 
, 10а

до 100 м и дrин BoJm в диiшазояе от 0,2 до 50

мкм, угвержденной приказом Федерального

рабочие эталоны

декабря

июиванлиес ротехнич регуоп Koмvстваагент
084281 г Np022(( ))9отол гииметро
отниииондиапизм

п. 9.1 Определение при-
веденной погрешности
измерений

з

стеи

пи60

лента
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Перечень рекоменду-
емьrх средств поверки

Метрологические и технические требоваrrия к

средствtlпl поверки, необходимые для проведе-
ния по ки

Опершдии поверки, тре-
бlтощие применение

ств пове ки
0,001 до 5 м, границы абсоrпотньгх погрешно-

мкм, где L - длинц м;стеи 20+30.L
Лупа измерительная
лц-]-|Qх, фег. М427-

Лупа с кратностью не менее 5

Усилитель измери-
тельньй ТС 225.1,

рег. Nэ 80694-20

средства измерений электрических сигнaшов от
тензометрическпх датIIйков с диlшitзоном изме-

рений +4,5 мВД, ПГ +0,002 %

Средство измерений напряжения постоянItого

тока от 0 до 70 мВ, пределы допускаемой абсо-

rпотной погрешпости измерений +(2,5, l0_

-6,D+3,5,10-б Е) В, D - измеряемое значеЕие,

Е - верхнее грalничное значение диапазоIrа из-

м

.N9 55898-1з

средство воспроизведения нzшряжения с д{lша-
зоном выходIого нiлпрrDкения от 2 до l0 В

Примечания:
li Эталоны единиц веJшчин, используемые при поверке, должны быть аттестованы или

поверены в установленном порядке. Все срдства измерений, применяемые при поверке, должны

быгь угвержденного типа и поверены в устilновленном порядке,

2) ,щопускается примепения средств поверки с метологическими и техническими ха-

p*rap""rn**r, об""п"*"чrощими трбуемlто точность передаtш единиц вели"шн поверяемому

нии.измс

б. Требовапия (условпя) по обеспеченпю безопаспости проведевпя поверки

При вьшолнениr, nou"p*,, меры безопасности должны соответствовать требованиям по

техникебезопасности.о.оч",,оэ*сппУа'.ацооt'"ойдок}ментациинаповеряемоесредстВоизме.
репий, средства поверки, прllвилЕлti,{ по технике безопасности, которые действуют на месте прове-

дения поверки.

1. Внешний осмотр средства пзмеревпй
При внешнем оa"оrр" лойrrо быть установлено соответствие средства измерений сле-

дующим требованиям:
- соответствие внешЕего вида средства измерений описаЕию и изобрахению, приве-

денному в описании типа;" 
-'маркировкитребовапиямэксплуатационнойдокументации;
- отсутствие механических поврiжлений и др}тих дефектов, влияющих Еа эксплуата-

циопные и метрологические характеристики изд€лия;

Если хотя бы одно ", 
п"р*"п"",ьп< требований не выполЕяется, средство измерении

признают непригод{ым *.rр"I\{""",,,о, да,пьнейшие операции по поверке не производят,

8. Подготовка к поверке п опробование средства пзмереппй 
_

8.1КонцольУсловий,,оu.р*"(приполготовкекпоВеркеиопробованиисредстВаиз-
мерний)' - эталоны долrюrы быгь подготовлены к ра-

перед проведением работ средство измереItии и

ботевсоответgгвиисэкспЛУатационнойдокУг"rеггациейнанrо<ивыдержilнынеменее4часовпри
посто*rной температуре' u 

-y"nou,o' 
приведёнЕьD( в п, 3 настоящей мgtод{ки' 

4

7з

Мультиметр 3458А,

рег. Nэ 25900-03

Исто.цrик питilния по-
стоянного тока GPR-
73060D,
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8.2 Опробование
8.2.1 Подкrпочить датцлк линейньD( перемещений в соответствии со схемой, приведённоЙ

на рисунке 1, к считывающему устройству (усилитеrпо измерЕтельЕому или муJIьтимЕтру). При
подкIIючении должны испоJIьзоваться проводIики с сечением от 0,05 до 0,5 мм2 с применеIlием
кабельньп< наконечников.

tJl !(-r, ol-
Еп D 1.1 о

$rar д trt А
о_
о-

cl-rc о_
ЭФоl r Ф_ ГlФqrш

Рисунок 1 - Схема подключеIlия датчика
При опробовании проверить:
- изменение показаний датчика (вьrходного сигнала) при перемещении штока./тросика;

- отс}тствие качки И смещений неподвижно соединённьп< дета;lей и элементов;

- плttвность и рarвЕомерностъ движения подвижньur частей;

- работоспособность всех функционаJIьньD( режимов и узлов.
8.2.2 Ectlп хотя бы одIо из перечисленньD( требованиЙ Ее вьшОЛl{ЯеТСя, СРеДСТВО ИЗМеРе-

ний признают Непригодным к применению, дальнейrпие операции по поверке не производят.

iлп lшE:r hqЕо рФg,.a !зaод.*,tE9*E

о

9.6'l
I

l
I
l
a

I
t

l al

К4.ryе дt lш,

9. Определение метрологпческих характерпстпк и подтверждеЕпе соответ-

ствия средства измерений метрологическим требованпям
9.1 Опреде.лениепрпведеннойпогрешностиизмерений
9.1.1 Приведеннlrо погрешность измерений определять в шпи контрольньIх точках

диапазона измерений. ДJIя определения погрешности измерений дат.тиков с диап.l3оном измере-

ний до 300 мм вкJIюtмтельно испоJIьзовать меры лпины коЕцевые IлоскопараJUIельные (даJIее -

кмд),
9 -|.2 Источником питанI{я постоянЕого тока подать на схему нЕшряжеIIие в соответствии

с требованияч{и эксплуатационноЙ док},Iиентации,
9.1.3 Зафиксировать датчик в стойке над измерительным столом, установить пластину

стеклянную на измерительньй стол стойки, так Irгобы измерительньп1 наконечник дат,шка бьш

подпр}Dкинен пластиной.
9.|.4 Обнулить показш{ия дат.Iика на считывttющем устроистве,
9.1.5 На пластину стекJIянн},ю устаЕовить КМД номинальными значениJIми, равными

пяти равномерно расположснным точкrrN{ ди{шазона измерений датчика,

9.1.6 Повторить операции по п. 9,1,6 Ее менее трех раз,

9.2 Приведенную погрепшость измерений дат,шков с диiшазоном измерений свыше

500 мм определять при помощи ленты измерительной эта,чонной 3-го разряда и компаратора д,JIя

поверкирУлеТок,Д.IяУВеЛичеЕи,IтоlшостисrrягияотсчётаПопIкtшеленТыиспоJIьзоВатьJIУпУс
кратЕостью не меЕее 5 х.

g.2.| Закрепить датш,rк тilким образом, T гобы нуJIевое положеЕие измерительного троса

ДатIIика,былосовмещеносизмеренийштриханалентеизмеритеЛьной'приЕятогозанУлевое
значение перемещения.

9.2.2 Обнулитъ показание датчика Еа считьвающем устройстве,
g.2.З Провести измереЕиJI минимум в пяти тоIIках, pilвHoмepнo расположенIrьD(_1"_:::y

Диапазонеизмеренийдu*"*ч.КонецизмеритеJIьноготросаДаТIикаВкажДоЙизмерительIlои
точке доJDкен совпадать с середиItой штриха Еа ленте измерительЕой,

9.З Вьтчрlслить значение перемещениJI в каждой точсе по формуле:
5
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где S*u.- выцлсленное значение перемещения, мм;
U*".- измернное значение выходIого сипlilла перемещения, мВ/В;
ff - масштабируемьй коэффициент, определяемьrй по формуле:

S"o"
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где &r"r- номинальное перемещение датчика, мм;
U"",' - значение вьD(одногО сигпала прИ номинальноМ перемещение S"or, МВ/В

По поrгrlенньшr данным ""тт-." тпведённую 
погр€шность по формуле:

r=\ч:---:эт/x100%SHoM

где Sro' - действительное значение перемещения, мм;
Su.",.- измернное значеЕие перемещениrI, мм.

проверка .ш.rапазона измерений осуществляется одновремеЕно с определением приведен_

ной погреrrrяости измерний методом проведешrя измерений во всём заявляемом диtшазоне.
Значения приведенной погрешности измерений не должно превышать значеrмй. 1тазан-

ньгх в п. 1 настоящей методики поверки.

10. Оформлениерезультатовповеркп
l0.1 сведения о результате и объёме поверки средств измерений в цеJIях полгвержде_

ния поверки дол1юlы бьггь переданы в Федера.llьньй информационньй фонл по обеспечепию

единства измерний.
l0.2 При положительньD( резуJlьтатах поверки средство измерений признается пригод-

ным к применению.
вьцача свидетеJIьства о поверке и (или) внесение записи о проведеняой поверке в паспорт

средства измерений осуществляется в соответствии с действ}тощим законодательством.

Нанесение знака поверки па средство измерений не прдусмотено. Пломбирвание сред-

ства измерений яе производится.
10.3 При отрицательньD( результатах поверки, средство измерениЙ признается Еепри-

годЕым к применению.
Вьцача извещепия о непригодности к применеЕию средства измерний с }казанием ос-

HoBIlbD( причин Еепригодности осуществJIяется в соответствии с действующим зaконодатель-

l0.4 Сведения о результате поверки средств измерений долrкЕы содержать заводской

номер линейного пробразоватеJUI, входящего в состав дат.шка линеиньIх перемещений.

Инженер по мегрологии ЛОЕИ
ООО (ПРОММАШ ТЕСТ Метрология>
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