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1 общие шолоя(еппя
1.1 Настоящм мето,щrка поверки распрострzlняется на датlшки силоизмерительные тензо-

резисторные (да;lее - дат.л.rк(-и)), производства Tokyo Меаsшiпg Instruments Laboratory Со,, Ltd.,
Япония, применяемых в качестве рабочих средств измерений и устtlнzlвJlивает методы их первич-
ной и перио.щlческой поверки.

1.2 В рзультате поверки должны бьrь полrверждеЕы метрологические требоваrrия, при-
ведённые в табrпrце l.
Таблица 1 - гические стики

1.3 При определении метрологическrтх характеристик в pall{Kаx проводимо й поверки обес-

пеIшвается прослеживаемость дат.Iиков в соответствии с государственной поверочной схемой

дlя средств измерений сиJIы, }тверждеяной приказом Росстандарта от <<22>> октября 2019 г. Ns

2498, к госуларственному первиIIному эт.шону е.щrицы силы ГЭТ З2-20|1.
1.4 В методике поверкИ реuшизов:lн следующий метод передаIш единиц: метод прямьD(

измерений.

2 Перечепь операций поверкш средства пзмереrrпй
2.1 ПрИ проведепии поверки выполняются следrющие операции, указанные в таблице 2.

з

номина.пъное

усилиеl), F"о",
кН

Ншлсrd
предел из-

мерений, О%

от Fном

Вьп<одной
сигнм при
F"orl), мВ/В

Коэффициент
преобразова-

,. кн
нияl,_ 

-

мВ/В

Модель

l0; 20; 50;
l00;200;300;
500; 1000

+0,5; +1; +2KсM-[C][D]tE]

500;1000 +0,5; +l; +2ксЕ_ с
500; 1000 +0,5;+l; +2ксн- с
200; 500; 1000 +l; +2; +Зксс- с
200 +0,5; +1; +2ксG- с
500; 1000 +1; +2; +3

+0,06; +0,1;+0,3

0,5; l:2;5 10

0,01;0,02;
0,05; 0,1; 0,2;

TcLZ-[c]tD]tE]

+0,1;+0,3; +0,50,05; 0,1 п)TcLB_
+0,3;+0,5;+l0,5
+0,2; +0,5; +l1;2; 5; 10 20

TCLA_IC][D]tE]

+0,2; +0,5;+l300; 500; 1000TcLY-
+0,5; +1; +20,5; 1;2; 5TCLN_
+0 l; +0,3; + 0,55; l0;20;50TCLK_ с

10; 20; 50;
100; 200

TcLU-tC][D]tE]

+0,06; +0,1; +0,310;20; 50;
100;200

TCLM_[C][D]tE]

10; 20; 30; 50;
100; 200; З00;
500; 1000

+0,1; +0,3; +0,5TcLP-tC][D]tE]

l0;20;50; 100 +0,06 +0,1 ; +0,3TLJ_ с
+0,1; +0,3; +0,510; 20; 30; 50;

l00; 200; 300;
500; 1000

от 0,5

до 4,5
от 0,0022
до 2000l0

TLP_[C]tD]tE]

Ко ое значение

Пределы доrryска-
емой относитель-
ной погрешности
измерении силы ".

уо

KCK_tCltDlIEl

+0,15; +0,3; +0,5

в паспорте
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Таблица 2 - ечень о по

2.2 Последовательность проведения операций поверки обязательпа.
2.3 BctM при проведеЕии той иrп,r иной операции поJryчают отицательньй резуJьтат,

дальнейшую поверку прецратить, датIик признать непригодным к примеяению и прейти к
оформлению резуJьтатов поверки по п. 10.

3 Требованпя к усповпям проведения поверкц
3. l При проведении поверки в лаборатории соблюдать следуюпцrе условия:
- температура окружающего воздуха, "С от пJпос 15 до пrпос 25

- относитеJIьнaUtr влiDкность возд5rхц О% от 20 до 80
- измепеЕие температуры за время поверки, ОС +l
3.2 В помещении пе доIryскаются сквозItяки и спJIьпые конвекционные возд},шные потоки.
3.3 .Щолжны отс}тствовать истоtlники вибращ.ш, влияюIщlе на рабоry ср€дств поверки и

4 Требовапия к спецпаJIнстам, осуществJrяющим поверку
4.1 К проведению поверки допускается персон{rл, изушвший эксплуатациоrтIrую док},мен-

тацию на поверяемьй датчгrк и средства измерений, 1^rаствlT ощих при проведении поверки.
4.2 .Щля проведеншI поверки достаточно одного специarлиста.

5 Метрологические п техническпе требоваппя к средствам поверки
5.1 При проведепии поверки примеIяют средства указанные в таблице 3.

Таблица 3 - С ства по

Обязательность проведения
операrшй поверки при

первичной
поверке

периодиIIе_
ской поверке

Номер разлела (пункга)
методлки поверки, в со-
ответствии с которыми
выпоJIIIяется операциJl

поверки

Наименование операции

2 з 4

Да Да
,|

Внешний осмотр средства измерений

8
ПодIотовка к поверке и ощюбование
средства измерений Да Да

9

Да Да 9.1
Определение относительной по-
грешности измерений силы

Да 10ДаОформление результатов поверки

Перчень рекомендуемьD(
средств поверки

Операции по-
верки, требующ.rе

применение
средств поверки

_)21

Измеритель температуры и
относительной влiDкности
возлуха ИВТМ-7М-.Щ,
рег. }Ф 71394-18

п. 8.1 .1 Контроль
условий поверки
(при подготовке к
поверке и опробо-
вtlнии средства
измерний)

Средство измерений температуры окружа-
ющей среды: диlшазон измерений от +l5
до +25 ОС, пределы догryскаемой абсоrпот-
ной погрешносм +0,2 ОС

Средство измерепий относитеrьной влаж-
ности окруж{lющей среды: диапазон пзме-

рний от 20 до 80 %, пределы допускаемой
абсолютной погрешности *2 9/о

4

датчиков.

1

Определение метрологических ха-

рlrктеристик и подIверждеЕие соот-
ветствия метрологическим трбова-
ниям

Метрологические и технические трбова-
ния к средстваIt{ поверки, необходrмые д;rя

прведеЕIrя поверки
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п таблицы 3

б Требованпя ýс.ловпя) по обеспечеппю безопаспостп проведеппя поверки
6.1 Все операчпи поверки, предусмотренные Еастоящей мЕтодикой поверки, экологически

безопасны. При их выполнении проведение специальньD( защитньD( мероприяrий по охрlше

окружающей среды не требуется.
6.2 При проведении поверки собJподать тбоваЕия безопасности, опредеJIяемые:

- прalвилzми безопасности туда и пожарной безопасности, действуюIщ{ми на месте про-

ведения поверки;
- прalвила}{и безопасности при эксплуатшIии испоJIьзуемьD( средств поверки и поверяе_

мого датIшкц приведенными в rr( экспlryатационной докуItrентации,

7 Впешпий осмоц) средства измереппй
7.1 При впешнем осмотре проверить:
- соответствие комплектпости да1тIика трбованияr,t эксIlлуатационной докр{ептацйи;

- отсуIствие мехаI{ических повреждений и дефектов, влияющих на прiлвиJIьность функIи-
онирования и метроломtIеские характеристики датшкц а такя(е отсугствие поврждениtl, пр-

пятствующих проведению пoBeplor;

5

1 2 J

Машины силовоспроизводя-
щiе гидрalвлические Мс, рг.
Ng86729-22

Рабочие эталоны 1-го разряда в соответ-
ствии с Государственной поверо.лrой схе-
мой дтя срдств измерений сиJIы, угвер-
ждеЕIrой приказом Росстшrдара от <<22>>

оюября 2019 г. Ns2498 - мilшипы силовос-
производяIщiе с диiшазоном измернrтй от
0,00l до 1000,0 кН и погрешностью, не
превышающеЙ 1/3 пределов допускаемоЙ
относительной погрешности измерний
силы по емого датчика

Усилитель измерительный
ТС225.|, рг. J,,l! 80694-20

Муrьтиметр 3458А, рг. Nе

25900_03

Источtrик питания постояЕ-
пого тока GPR мод. GPR-
76030D, . }lb 55898-1з

Срдства измерений электрическI.D( сигна-
лов от тензометрических дагмков с диапа-
зоном измерений +4,5 мВВ, ПГ +0,002 %

Источник Iштания постояЕного тока с диа-
пaвоIlом выход{ого ншIряжения от 2 до
15в

Срлстм измерний наrrряжепия постоян-
ного тока с диaшазовом измерний от 0 до
l0 мВ, прлелы допускаемой абсоrпотной
погрецшости измернлй +(2,5, l0-
6,D+3,5, l0{,E1 В, D - измеряемое значе-
пие, Е - верхнее граниIшое значение диа-

пазона измереЕия

или

Секlъломер механический
СОСпр, рег. Nэ 1 l519-1 1

Срдстм измерний иrrгервалов времепи:

дlапазон измерений от 0 до 3600 с, ПГ
+0,6 с в интервале до б00 с.

п. 8 Подготовка к
поверке и опробо-
кlние средства из_
мерний
п. 9 Определение
метрологиtIеских
характеристик и
подгверждение
соответствия мет-
рологическим тре-
бовапиям

П р u м е ч а н u е - dопускаеmся uспользоваmь прu поверке

спованные эmсмоньl еduнuц велччuн, среdсmва uзмеренuй уtпверэtсdённоaо lпuпа u поверенные,
dруzuе упверсеdённые u аmmе-

еmворяюu1 uе меfпролоzuческlоl mребованлlям, указанныu в mаблuце.
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- соответствие вЕешЕий вид даттIика требовдrиям эксILrryатационной доку^{ептации и
изобрФкенiю и опиc:lнию, приведенЕым в опис:lнии типа средств измереЕий, в том тшсле с(ют-
ветствие идентификациоцной накJIейки.

7.2 Внешнuй осмоmр счuлпалпь полоэlсlлпельнt ьu, еслu по резульлпаrпсаl проверкu dапчuк
сооmвеmсmвуеtп всем вычlеперечuсленныu пребованtлм.

8 Подготовка к поверке Е опробоваrrпе средствд пзмереrrпй
8.1 Перл прведением поверки должны бьrть вьшолнены следующие подготовrтеJIьЕые

работы
8.1 .1 KoHTporb условrтй поверки
8.1.1.1 Перел проведением поверки дат.Iик и средства поверки вьIдержать не менее трёх

часов в условиJD( окружшощей среды, согласно раздела 3 настощего докуi{ента;
П р uMe ч ан u е - конлпролuроваmь uзмененuе пемперапуры в xode поверкu. Измененuе

mемперапwы во время поверкu не dолсtсно превыulаmь значенuя, прuвеdённоzо в разdеле 3 насmо-
яtцеzо dокуменmа.

8.1.1.2 Проверить собrподение мероприягий по технике безопасности в соответствии с раз-
делом б настоящего доý/мента.

8.1,2 Подготовить к работе дат.шк и средств поверки согласно пх экспJryатационноЙ до-
кументации.

8.1.3 Установить с помо[щю переходrиков (при необходшrrости) поверяемьй датчик в ра-
бочее пространство мtшIины силовоспроизводящей дrrя воспроизведениJI усилия:

- сжатия для мо,щфикаrнй KCtB]-tC][D][E] и TCL[B]-[C]tD]tE];
- растяженlrя для модификаций TL [В] -tC] tD] [Е].
8.1.4 Подкпочить даттшк к измерительному усиJштеJIю иJш истоtIнику пИТilНИЯ И МУJЬТИ-

метру (лалее измерителъньй усилитеJь l,r;Iи мультиметр - сIштывalющее устройство) в соответ-

ствии со схемой, приведённой на рисупке 1 .

Прuмечанuе.Прuuспользованuuuспочнuкапumанuяuмульmuмеmраdляуlроtценuя
расчёmа Bttxod\ozo сlенсца рекоменdуеmся поdаваtпь пumанuе напряэlсенuем посmоянноzо пока
10 в.

ЭtФаl шроЯ)

Пrтаr.. - ( IцFfin1 Тtгtв. + (t<pв,* )

O B.I - ( ь8й ) ьr- + (ъ.ы,*)
Рисунок l - Схема подкrrючеuия датшка

(возможпа иная цветомя схема по,щJIючения, при поверке необхо.щrмо сверяться с цветовой

схемой подкJIючения, приведёЕной в паспорпе)

8.2 При опробов:tнии выполнить следуюцце процедуры,
8.2.1 Нагрузить датчик его номинztJIьным усилием,
Прчмi"о"че.ЗdесьчdмеескоросmьнеруJlсенuя(разzрусrcенuя)неdолжнапревы-

ulamb ]0 96 оm BepxHezo преdела uзмеренuй dаtпчuка в ceKyHdy,

8.2.2 Выдеряслмть датчик под наrрузкой в течение не менее l0 минуr,

8.2.3 Разгррить даттшк.
8,2.4 Вьцержать датwrк в разгр}Dкенном состояЕии З - 3,5 мшrугы,

8.2.5 Повторить действия по п.п .8.2.| - 8.2.4 двараза, но выдержка под нагрузкой должна

быгь сяижена и составJIять l - 1,5 минугы.
8.2,6 Опробованuе счuпаlпь полоэrсumельнылl, еслu показанлlя dаmчuка (выхоdной cuzHM)

поd наzрузкой спабlлльны dо преmьей значащей цuфрьt,

6
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9 Опредезrеrrяе метрологпческtrх характерпстшк и полтверrlцеtlие соответствпя мет-
рологпческим требоваппям

9. l Опрделение относитеJIьной погрешности измерений силы
Опрделение мецюлоги.Iескrх харiжтериФик выпоJIнитъ сразу хе по завершению опера-

ций по п. 8.2.5.
9.1.1 Обпулить показания машины.
9.1.2 Провести нalгружение дат.шка этzlлошtыми силами (нагрузками) с возраст.лющими

значеЕЕ,Iми в ToTlKax равньп< 1 0 %, 20 %, 30 %, 40 %, 50 Уо, 60 О/о, 70 О/о, 80 Yо, 90 % и 100 % от
ЕоминilJIьного усилия.

Прuмечанuе-зdесьчdмеепеременызнакансЕрузкudоокончанuянаzрусrcенuя/раз-
еруысенuя не dопускаюлпся. В случае несоблюdенtм эmоzо mребованuя сняпь нсерузt(у u провеспu
н аzруэlсе нuя/розzруэtс е н чя з ан о во.

9.1.3 В каждой точке диaшазона измерений счлтать и заяести в протокол поверки (здесь и
далее - р€комендуемая форма протокола поверки приведена в Приложении А) значение по пока-
занияr,r датшка (Xi).

Прчмечанuе-Зdесьчdалеесчumыванuезначенuйпопоказанuямdаtпчuкапровоdutпь
спусmя:

- ]0 с dля dаmчuков с номuнш.ьным усtlлuем dо l00 Н включ.

- 20 с dля dаmчuков с HoMuHMbHblM усtцlllем св, ] 00 do ]000 Н включ.

- 30 с Dля dаmчuков с номuнмьньLф, услдuем св, I000 Н do ]0 кН включ.

- 40 с dля dаmчuков с номuнмьнеu ycrl|luev св. ] 0 do ] 00 кН включ.

- 50 с dля dаtпчuков с номuнсuьныu усuлuем св. 100 do ]000 кН включ.

9.1.4 РазгрузиТь датчиК и дalлее сIштать, и занести в протокол поверки его показания в

разгр},женном состоянии.
9,1 .5 Вьцержать датtIик в разгружеЕном состояниlя 3 - 3,5 минугы
9.1.б Повторить оперaцIии по п.п. 9.1.1 - 9.1.5 при Ееизменном положеЕии дат,лп<а в рабо-

чем прстalнстве м IшЕы.
9.1.7 Установить дат"плк в рабочее простаЕство мапшны с поворотом вокруг оси крепле-

ния, приблизиТеJIьно, на 120о относитеЛьно исходlого положения (см. рисунок 3)

ХлХl

х.*
Рисlчок 3 - Схема установки датчика в рабочем прстранстве мшIшны

9.1.8 Провести нtгружеЕие дат.Iика эталоIlЕыми сплами по тем же точкам,

9.1 .9 Провести разгружение дат.Iика по тем же ToчKztJtl,

9.1.10 В каждой точке с.п.rтать и занести в протокол поверки значение по показаниям дат-

tшка при нагружении (Д) и разгружении (Х';)

9.1.11 Разгрузrrь датtшк полностью и далее сIштать, и занести в протокол поверки его

показаЕия в разгружевЕом состояIlии.
9.1 .12 Вьцержать датtшк в ра:}гр}хенном состоянии 3 - 3,5 шrн}ты,

9.1.13ПовернУrьдат.шкврабочемпрстрДrствемашинысиловоспроизводящейсвокр}т
оси крепления ещё, приблизитеJьно, на 120О.

9. l. l 4 Повторить операции по п.п. 9. 1.8 - 9. 1, 1 l,
,7
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9.1.15 Если датчик при экспJIуатации примеЕяют тоJIько дя измереЕий возрастающх
нlгр}зок, то в JIюбое время после операций по п. 8.2 вьшоrпrить оперilrци по п.п. 9.1.15,l - 9.1.15.2
или 9.1.15.3 - 9.1.15.5.

9.1.15.1 Нагррить датtплк его Еомипальным усилием.
9.1.15.2 С.штать и занести в протокол поверки значения по показаниям датшка спустя 30

и 300 сеqтrд.
9.1.15.3 Нагррить дат.шк его номинаJIьным усиJшем и вьцержатъ под нагрузкой б0 се-

кУнд.
9. l. l 5.4 Разгрузить даттлк.
9.1.15.5 С.п,rтать и зtlнести в протокол поверки значенrrя по показаниям дат.lика спустя 30

и 300 секуrrл.

9.1.16 Дш датlшков модлфшсаций TCL[B]-[C][D][E] провести операции по п.п. 9,1.1 -
9.1.15 в режиме растяжепия.

9.1.17 Опрлеление состzlвJUIющих погрешности, связдIньD( с воспроизводимОСТЬЮ ПОКа-

заrий (D) и повторяемостью показаrrий .шшrамометрв (D ).
9.1.17.1 Расс.штатъ эти составJIяющие погрешности для каждой точки нагружеЕия при

вращении датчика (6) и без враrцения (Ь ), с помощью следпопцrх формул (l) - (4):

u =lЧ*|.100уо, (l)

глех, _ "У# Q)

ы - |xz-xl|. 100 о/о, (3)
Ixwтl

глеfi --+ (4)

9.|.|7 .2 Результаты вышлслений для каждой то,пол занести в протокол поверки,

9.1 . l 8 ОпрлеЛение составJUIЮщей погрIшоСти, связанной С дреЙфом нуля (/о)

9. l .l 8.1 РассчИтатъ составJIяЮщую погрешности, связапную с дрейфом Еуля, по формуле

;о = 
j'J jo.100 

уо (5)

г,щ€ u1 = |f| roo o/oi vz = |4-Ь| 
, roo "z.

(5):

гдеiоиу-показаниядаттIикадоприложенияпагрУзкиипослепоJIногоразГрУжеIrия
соответственно, мВ/В;

Хл - ПоКаЗаНие дат.Iика после прпложения эта,понной нагрузкп, равной номинаь-

ному усиJшю дат.шк4 мВ/В.
9.1. t 8.2 За окончательныri рзулътат принJIть мiжсимaIJIьное поJryченное значение /6. Ре-

зуJIьтат зtшести в пртокол поверки.

9.1.19определениесостiлвJIяющейпогреIшrости,связшrнойсгистерезисом(ч).
9.1.19.1 Ecrпr дИЕаI\.{ОмеТР ПРи эксплуатации примеЕrIют тоJIько дJIя измереЕий возраста-

ющID(IrагрУзок'топрипоВеркедоrryскаеТсянеопредеJIятьсост.lвJIяюIщrюпоГреIтп{ости'связан-
ную с гистерезисом.

9.1 .19.2 PacctмTaTb состaвJUIющую погрецшости, связапную с гистерезисом, по разности

между значениями, пол}п{еяными для серий нагружений с возрtютающими и убьтваюIпш,ли

нагрузкаltи, испоJIьзуя формулы (6) - (8):

u1 *u2
2

(6)

8

(7); (8)
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9.1.19.3 Результаты вы.шслений д;rя каждой то.пtи зllнести в протокол поверки.

9.1.20 Опрелеление составJIяющей погршпости, связанпой с ползуlестью (с).
9.1.20.1 Опрелеление состiвJuIющей погрешности, связанной с ползучестью, проводrть

тоJIько при условии выпоJIнении операций по п. 9.1.15.
9.1 .20.2 fuя определения состllвJIяющей погрешности, связшrной с ползrrестью, рассIш-

тать рiвницу значений по покaвalниям дат.шка iзоо, поrryченному на 300 секунде, и ,J0. полrlен-
вому на 30 секунле, после приложенпя иJш сЕrtтия этzшонной нагррки, равной номина.lьному

усиJIию датчика; выразить эту разницу в прцентirх от показания дат!шка после приложенЕя эта-
лонной нагрузки, равной номинальному усилию датчика по формуле (9):

.= |";r|.100% (9)

9.1.20.3 Результаты вы.шслений запести в пIютокол поверки.

9.1.2l ОпрлелеЕие состalвJIяющей погршности, связанной с интерполящей ф).
9.1.21.1 Для каждой точки нагрух(еншI рассtмтать состilвJulющую погрешность, связiul-

Еую с интерпоJIящlей, по формуле (l0):

х-_хл
fc = --:-------: . т00 о/о

ла ( 10)

rде & - значение, pacclmTaнIloe по град},ировоIшой харакгеристике Х. : X,(F), tле F ,
приложенная эталоннlu сила (нагрузка)

.Щля определения градуировошrой характеристики поJIучеЕные значеЕия Х. занести в

приложение MS Excel. Выбрать иконку <Мастер диаграмм> и посlроить график зависимости по-
казаний по даттмку от приложенной си-lш. В окне дIaгрrrммы щёrп<нугь правоЙ клавишеЙ мьШr
на получепIlоМ графике и в открывшеМся менЮ выбрать пlнкт <цобавить линию тенда), вы-
брать тип (поJIиномиllльпiuD, во вкJIадке кПараметры> постalвить гilлочку рядом с пунктом <<По_

казыватЬ уравнение на д{агрar {ме). В окне диаграммы появится урllвнение интерпоJIяции. Запи-

сать уравнение интерполяши в пртокол испьгганий.
9.1.21.2 Результаты вьт.плслений дlя каrrцой то,п<и запести в протокол испьпаний.

9. 1.22 Оцепка отrrосительной погрешности дагика.
9.1.22.1 .ЩоверИтеJIьrrуО относи.IеJIьн},Ю погрешность, т.е. шIтервал, в котором с вероят-

ностью 0,95 ле)rоrт значение погрешности, оценить по формуле (l l):

W = k.wc (11)

(12)

l,'l/1 - ОТНОСИТ9льная стандартная неопределенность, связiulнzц с приложенной эта.понной

силы (приняrъ равной половине допускаемой относительной погрешности измерений силы ма-

шины);
lr/2- отIlосйт€лыlzlя стандартная Ееопределенность, связаЕЕlul с воспроизВодимостью ре-

зуJIьтатов измерний. Определить по формуле ( l3):

1

',=п I (Xi - Х,)2, 100 Уо
1

6
i=l,з,5

}tlз - относительнfu{ стaшдартнaц неопределенность, связiu{нм с повторяемостью резуль-
татов измерений. Опредеrить по формуле (14):

9

(13)



(14)

w4 - относптельнtш стандартная неопределенность, связапнzля с гистерезисом, }ч!rгывать
и рiюсчиты&rть, есJIи датчпк при экспJryатации прЕмеIUпсп для измерений возрастающю( и убы-
в:лющих нllгрузок. Опредеlшть по формуле (15):

v
wn = -----1:,I00o/o ( 15), 100.чз

}у4- относЕт€льная стандартrrая неопределенность, связalннllя с поJIз)честью, rштывать
и рассtштывать, есJIи датчик при экспJryатации примеЕяют дJlя измерений тоJIько возрастarющих
нагрузок. Определить по формуле (16):

с
wa - ------------; . |00 О/о ( 16), 100.Vз

ws = max(/o)- относитеJьнlUtr стандартншr неопределенность, связiш{ная с дрейфом
нуJIя.

wB = f, - относитеJьнaUl стrlндартнzul неопределенность, связalннllя с интерпоJIflшеЙ.

9.1.22.2 Результаты вы.плсленпй заЕестп в протокол поверки.
9.1.22.3 Результаты считать положительными, если полученный интервал не

выходит за пределы относительной погрешности, что выражается неравенством
(l7):

W <6 (l7)

где б - пределы допускаемоЙ относительЕоЙ погрешности измерениЙ силы,
% (см. таблицу 1).

10 Оформление результдтов поверки
l 0.1 0ведения о результатах датчиков передirются в ФедеральньЙ информационЕьй фонл

по обеспечению едшlства измерений в соответствии с порядком создания и ведениJl Федера.llь-

ного информационного фонда по обеспечеItию е.щнства измерений, передачи сведений в него и

вЕесения изменений в дilнные сведения, предостtвленпя содержащихся в нем док}ъ{еЕтов и све-

дений, предусмотеЕным частью з статьи 20 Федерального з:жоЕа N9 102-Фз.
10.1.1 При положительньD( результатiD( поверки по зilявлению вла,дельца средстм измере-

ний или JIица" предст:вившего его на поверку, вьцается свидетельство о поверке средства изме-

рний, оформЛенное В соответствии с действующиМи нормативIlо-прztвовымИ ДОК}'Ir{еIlТalМИ.

Ha""""rne знака поверки на средство измерений Ее предусмотсЕо. Пломбирование дат!шка не

производ,lтся
l0.1 .2 При отрицатеJIьньD( результатах поверки по з:uыIению владельца средства измере-

ний или JIица, предстilвившего его на поверку, вьцается извещение о непригодlости к примене-

нию средства Измерений, оформленное в соответствии с действ},ющими Еормативно-правовыми
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ПРИЛОЖЕНИЕ А
(Рекомендуемое)

Форма протокола поверки

Протокол (первrrчной/перподrrческой) цоверкп .hЁ _ от

1 Тuп СИ: дат.Iик силоизмерительньй тензорезисторньй
2 Серuйпый номер: _
3 Проuзвоlшпапь; Tokyo Measuring lnstruments Laboratory Со., Ltd., Япония

1 Гоd чзzопомеrr.Lа: _

г

5 Уаповчл поверкu: - температура воздуха
- относительIiчUI влtDIсlость

- изменение температуры за время поверки

ос

уо
ос

6 Нааменованuе, ИНН (прu ноллuчuu) u adpec З.rлвurпеJ.я: _
7 Меспо провеdеfluя поееркu: _
8 Нормаtпuвная dоtЕменпацuл по поверке: 

-

9 Поверка провоdutась на: _
1 0. Резульпаmы поверкu:
10.I Резульпапь, внеrапеzо осмоrпра: _
I0.2 Резульmаtпьt опробованuя: _

L'м нuuI0,3 Опреdеленuе меmролоz чческчх с
ъм=,з0

чJ"ьь,х" хах;ХУХ'вХэ Хз/ Х'1XtFi
0

fo

Уравнение интерпоJIяции:

1l

0
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оценка относrгельной

1l, 3uаlюченuе:

=0

I2. Поверumель:
подпись и,о. фамилия

нц,О/6 Wl,% п,5,96 п,696 ly,%Fi wь96 wz,94

II IrIII IIIIII

l2

----т----г----___l


