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1 Общие положенпя

1.1 Настоящая мето.щIка поверки распространяется на Iптангентрубомеры ШТН
(далее - пrгангеlrгрфомеры), вьпryскаемые ООО кВИНС> по ТУ 26.51.33 -01,44З|'7З|71-2022
<Штшrгентрубомеры ШТН. Техничесrсле условIIJI>, и устшarвJIивает методдqу rar перви.пrой и
период,rческой поверок.

1.2 Настоящая методика поверки примеЕяется дJlя поверки шгшгеIrгрФомерв,
используемьж в качестве рабочих средств измерений в соответствии с государственной
поверочяоЙ схемоЙ дrи средств измерениЙ дlп.тны в диапазоне от 1,10-9 до 100 м и д,Iин волн
в диапазоне от 0,2 до 50 мкм, уIвержденной приказом Росстандарта от 29 декабря 2018 г.
}lЪ 2840 с изменеЕиям, внесенными приказом Росстандарта от 15 августа 2022 r. N9 2018
(далее - ГПС).

В результате поверки должны бьггь подгверждены следующие метрологические
характеристики, приведенные в таблицах |.| и 1.2.

Таблица 1.1 -М ологические истики м в

Таблица 1.2 -М логические ха истики становочньtх м

1.3 При определении метролоIических характеристик штшrгентрубомеров в pzlмKzrx

проводимой поверки обеспе.fiваgтся передача единицы д'Iины в соответствии с ГПС,
подгверждаюЩzu просде)юtваемость К государственнОму первиtIномУ эталоЕУ едшицы дпины -

метра ГЭТ 2-202l.
1.4 При определении мqtрологических характеристик поверяемого средства измерений

применяется метод прямьD( измерений и метод сличенIIJI с помопъю компаратора.

2 Перечень операций поверки

При проведении поверки вьшолняют операции, приведенные в таблице 2.1.

Таблица 2.1 -оп ации по ки

Модификация
при незатян}.том, так и при затян},том зажиме штанги. мм

+ 0,10
+ 0,10
+ 0,10

штн 1050 + 0,15

штн 1150 + 0,15

Номина;rьный размер
установочной меры, мм

.Щопускаемое отклонение дJIины устчlновоIIньж мер
от номинztJьного размера, мкм

+ 8,0650; 750; 850
+ 10,0950; 1050; l150

Наименование операции поверки

обязательность вьшолнеЕиJI
операции поверки при

Номер раздела (пlтlкга)
методики поверки,

в соответствии
с которым вьшолняется

операция поверки

первиtшои

поверке
период{ческои

поверке

Внешний осмотр средства измерений Да Да
,7

Подготовка к поверке и опробование
средства измерений

Да 8

Определение метрологических
характеристик средства измерений
Определение шероховатости
измерительньж поверхностей

Да Нgг 9.1

2

Пределы допускаемой абсо:потной погрепшости Kutк

штн 750
штн 850
штн 950

Да
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обязательность вьшоJIнения
операции поверки при

Нмменование операции поверки
первишlой

поверке
периодтческой

поверке

Определение расстояния от верхней
кромки IФм нониуса до поверхности
шкалы штанги

!а Нgг

9.зОпределение плоскостности
измеритеJIьньD( поверхностей
Iптапгептр}бомера и устшrово.пrой
меры

Да !а

9.4Опрделение отклонения
от парaUшеJIьности измерительньD(
поверхностей штангентрубомера

Да Ща

9.5!а !аОпределение абсоrпотной
погрепшости штаягеп,трубомера

Да 9.6Определение откJIонения л]шЕы
установо,шой меры от номин{шы{ого
размера

Да

10Ща ,ЩаПолгверждение соответствия
средства измерений
метрологическим,гребовшrияr.r

2.]
Номер раздела (пунюа)

методrки поверки,
в соответствии

с которым выпоJIIUIется
оп по ки

3 Требоваппя к условпям проведеппя шоверкп

При проведении поверки должны собrподаться следующrе условия:
- температура окружающего воэдгха "С от + 10 до + 30;

- температура оI9уж:tющего воздrха при поверке установо,пrой меры, "f 61 + 18 до + 22;

-. oтIlocиTeJm{{UI вл{DкIIостъ окружающего воздуха, То, gе болеf- 80.

4 Требованпя к спецпалпстам, осуществJlяющпм поверку

К проведеЕию поверки допускzlются лица, изучившие экспlryатациоЕную

докумеЕтацию на поверяемое средство измерний и средства поверки, имеюпше
соотвеIств},ющую кватпrфикацшо и работающие в качестве поверителей в оргiшизации,
аJоФед{тованной на право проведеЕия поверки средств измерний.

5 Метрологпческпе п техяпческие требовашя к средствам поверки

При проведении поверки примеIяют основные и вспомогатеJIьные средства поверки.

приведеппые в таблице 5.1.

Таблиц а 5.1 - основные и вспомогательные с по

Прибор
комбинированньй
Teslo 622
(рег. Nэ 53505-13)

3

Перечепь

рекомендуемьD(
средств поверки

Операшия поверки,
требующая

применеЕие средств
поверки

Метрологпческие и технические требовшия
к средствам поверки, необходrмые

д-Iя проведеЕшI поверки

Средство измерений температуры воздуха
в диllпазоце измерений о,г +10 'С до +З0 "С
с пределаN{и допускаемой абсоJпотной
погреIIIЕости пе более t 0,6 'С

п.8 Подготовка
к поверке и
опробовшrие средства
измерепий

Средство измерений относитеJIьной влФкности
воздуха в дrапазоне измереций до 80 О%

с пределаI\,lи допускаемой абсоJпотной
погреuшости не более + З %

9.2



олсrенuе пабл bl 5.1
Операция поверки,

требlтощая
применение средств

по

Метрологические и технические требовапия
к средствам поверки, необходимые

для проведения поверки

Образцы
шерхокlтости
поверхности
(сравнеrпля) 1833

. Np 25019-03
ОбразrрI
шерхомтости
поверхности сравпен}UI

. Jф l l930_89ошс

Образчы шероховатости поверхности
(сравнения) с пар.rметром шероховатости Rа
по ГОСТ 2'189-'1З не более 0,08; 0,16 мкм

п.9.1 Определение
шероховатости
измерительньD(
поверхностей

IЩупы набор 2
(рег. М 369-73)

п.9.2 Определение
расстояния от верхней
кромки крtц нониуса
до поверхности
шкilлы штчlнги

. Nq 3461-73

JIшrеЁп<а повер.сrая
лека:ьная JIД 0-80

Линейка лекальная с дв}хсторонним скосом
с допуском прямолинейвости не более 1,2 мкм

Меры дrины концевые
плоскопараJlлеJъные

. ]ф 17726_98

IIи60 . }га 197-70

гIластана плоская
стешrлrная 2-го класса

кОбразец просвета) величиной 0,004 мм

п.9.3 Определение
плоскостности
измерительных
поверхностей
штангентрубомера и

установочной меры

Меры дп,tны концевые
плоскопараплельные
(рг. Nя 17726-98)

Рабочий эта.пон 4-го разряда по ГПС - меры
дIины концевые плоскопараJIлеJьные
с доверительными границаlми абсотпотной
погрешЕости при доверитеJьной вероягности
0,99 + (0,2+2,L) Mror, где Z - длина' м

Меры дuлны концевые
шоскопарiIJlлеJъные
(рг. Nч 17726-98)

Рабочий эта:rон 4-го рд}ряда по ГПС - меры
длины концевые плоскопар:UшеJIьные
с доверительными границами абсо.lпотной
погрешности при доверитеJIьной вероятности
0,99 + 0 +2.L мкм, где Z - дтпrна" м

п.9.5 Определение
абсоrпотной
погрешности
rггангентрубомера

Меры дттны концевые
плоскопарitплеJъные
(рг. ]Ф 1772698)

Рабочий этмон 4-го разряда по ГПС - меры
длины концевые плоскопараплельЕые
с доверительными грtшицами абсоrrютной
погрешности при доверитеJьной вероятности
0,99 + 0,2+2.L Mlol, где Z - \1

п.9.6 Определение
откJIонения длины
устаяовочной меры
от номинального
размера

Компаратор - горизонтiшьнllя измеритеJьнirя
машина с верхним пределом измерений
нар}rкньж размеров не менее l 150 мм и
пределаItrи допускаемой абсоrпотной
погрешности при измерении относительным
методом не более * 0,3 мкм

при м ечан ие -.щогryскается использовать при поверке др}тие угвержденные и

аттестованные этrшоны единиц величин, поверенные средства измерений утвержденного типа,

обеспечивающие определение метрологи!tеск}D( харакгеристик поверяемых средств измерений

с мой точностью.

4

Перечень
рекомендуемьгх
средств поверки

Щуп толщиной 0,25 мм с допускаемым
откдонением не более * 11МКМ

п.9.4 Определение
oTKJIoHeп}Ul
от параллельности
измерительных
поверхностей
штангентDубомеDа

мшшшrа оггпко-
мехапическlц
дlя измереншl дIин
концевая ИЗМlI
(рг. Nч 1353-60)



6 Требоваппя ýс.ловпя) по обеспечеппю безопасвоgгп проведеппя поверки

6.1 При подготовке к проведению поверки следует соб.подать правила пожарной
безопасности, устiш{овJIенные д,rя работы с легковоспламеЕяющимся жидкостямиJ к которым
относится бензин. используемый д;rя промывки.

6.2 Бензин хрiлнят в мgгаrrтп,Iческой посуде, ImoTHo закршгой мета,,rлической крьппкой.
в коли.Iестве не более однодневной нормы, требуемой дш цромывки.

6.З Промывку проводrг в резиновьD( технических перчатках.

7 Впешпий осмотр средства пзмереппй

7.1 При проведении внешнего осмота дол)ю{о быгь установлено:
- соответствие rrггангентрубомера требовшlиям эксплуатационной докуtuентшlии

в части устройства и комплектности:
- наJIитше твердого сIшiша на измеритеJIьньD( поверхностл( rггангентрубомера; налитше

стопорного устройства для микрометрлtческого вшпа; наJIи.ше устойства для закрепления
mтангЕ; нtlJIиlIпе передвюкного упора; налиrпrе пIкалы на передвижном упоре; нalличие
теплоизоJIирующIrх накJIадок на скобе;

- отсутствие мехtшических повреждений Еа измеряте]ьньD( и друrтrх пар},жньD(
поверхностях детшrей. влияющих на эксплуатационЕые качества.

7.2 Штангентрубомер, пе соответствующий перечисленным ,гребовшrиям,

к дшrьнейшей поверке не допускается.

8 Подтотовка к поверке п опробованпе средствr пзмереЕЕй

8.1 При выпоJIнеЕии операций по поверки коIrтрJшруют соответствие условий
проведевия поверки трбовапиям, приведенным в разделе 3 настоящей методики поверки.

8.2 Перед поверкой пггангентрубомер. установочную меру, средства поверки должны
бьггь приведены в рабочее состояllие в соответствии с эксплуата]ионной доцментацией и
выдержаны в помещении, в котором проводят поверку, не менее 3 ч.

8.3 При поверке штанген,грубомер и устаяовочную меру следует брать
за теплоизоJIяциокные н:лкJIадIсI.

8.4 При опробовании проверлсrI:
- надежность закрепления ходового виЕта стопорньпrr устройством;
- возможность измерения любого размера в диапазоне измереIlия штангентрубомера;
- отс}.тствие перемещениJI штаЕIи по palп{Ke под действием собственного веса в ее

вертикirльном полохении;
- возможность надежного зФкима штalнги в любом положении в пределах ее

перемещения;
- надежность креIшениJI переlвижного упора и неизменность его положения

при измереЕии.
8.5 Штангеrтрфомер, не соответствующий пер.плсленньш требованиям.

к да:lьнейшей поверке не допускается

9 Опрелыrенше метрологическпх характерпстик средства измерений

9.1 Опреде,ленпе шероховатостIr измерптеJIьпых поверхностей

9. 1. 1 Шероховатость измеритеJIьньD( поверхЕостей штангектрубомера и установочной
меры проверлот впзуllльЕо срrвпевием с образцами шерохомтости поверхности.

9.1.2 Параметр шерховатости измерительпь,D( поверхностей шгангентрубомера Rа
по ГОСТ 2'789-'7З должен бьrгь не более 0,16 мкм. Параметр шерховатости измерительньD(
поверхностей устдrово.п{ой меры Rа по ГОСТ 2789-73 должен бьггь не более 0,08 мкм.

)



9.2 Опредепенпе расстояпшя от верхпей кромкп краg нонпуса до поверхности
шка.лы штацгп

l

l- t8

?

Р исуно к 9.1 - Опрлеление откJIонеЕия от парIUшеJIьпости Iшоских измерительIlьD(
поверхностей шгапгепцубомер

9.4.З Отклонеlше от параJIлельЕости измерительньD( поверхностей rrггангеrгрубомера
ОПРеДеЛЯЮт как напбо.гьшую разЕостъ показапиЙ штапгеIrгрубомера при четырех положенил(
концевь,D( мер.

9.4.4 Отшrопение от пар:uIлеJIьности пзмерЕтеJъIIьD( поверхностей rггшrгентрубомеров:
- ШТН 750; ШТН 850, ШТН 950 не доJDIGо пЕЕввппать 0,05 Irлrr;

- ШТН 1050, ШТН 1 l50, ШТН l250 не долr<но превышать 0,10 мм.

п р и м е ч а н и е - определение отклонение от параJuIельности измерительных поверхностей
штангеrrгрубомера доIryскается проводrгь совместно с определением абсолютной пОГРеШНОСТИ
штангенгрубомер

6

:l_.+f +

9.2.1 Расстояние от верхIrей кромки црая нониуса до поверхЕости цIкilJIы штilr{ги
опредеJUIют щупом в трех точках по длипе Iптанги. Цýп у<ладьвшот Еа штдrry рядом
с нониусом, цри этом верхняJI кромка крirя нониуса не долrсrа бьrь выше плоскости щупа.

9.2.2 Расстоянпе от верхней кромки края нониуса до поверхЕости шкмы не должIrо
превышать 0,25 мм.

9.3 Опреде.певпе IUIоскостЕостп Езмерптельшых поверхЕоgгей штапгептрубомера
п устrЕовочпой меры

9.3. 1 отклопение от плоскоспlости измеритеJIьЕьD( поверхностей штангентрубомера и
установо*rой меры опредеJIяют пугем нalлохеЕия измерительной поверхности rшнейки
поверочной на проверяемуо поверхность rптангентрубомера.

9.3.2 ВеШТЧ.+ТУ ПРСВета оценимют вrзуruБно. сравнив:tя с "образцом просвgгоr 0,0И лд,r.
9.3.З кОбразеч просвета) поJryчают, прrrпrрая к рабочей поверхности плоской

стек;rяrrной пластины параJшеJIьно друг другу концевые меры, разность номиЕitJIьньD( длин
которыХ составJIяеТ доIryстимое значеЕие просвета (две одинаковые меры большей длины
притирilют по цраям, а меру меньшей лrптны между пшrrи). Тогда при наложении ребра
лекаrьной -тшнейки на концевые меры в напр{lвлении, параллельном lTx короткому ребру,
поJцпIают соответствующий кобразец просвета).

9.З.4 ОТКЛОнение от плоскостности измеритеJIьньгх поверхностей rгганген,цlубомера и
установотlой меры не доJDкIIо допуска 0.004 мм.

9.4 ОПРеДезrенпе откпоЕеЕrrя от параJIлеJIьпостп шзмерштельЕых поверхпостей
штапгенцrубомера

9.4.1 Отклонение от параJшельЕости измерительЕьD( поверхностей rrггшrгентрубомера
опредеJUIют в четырех точкaлх пIкалы. pzвEoмepEo расположенньD( в пр€делах диапазона
измерений, включм верхЕий и rтижний предеJIы, по концевым Mepa},r или блокам концевьп< мер.

9.4.2 КОнцевlто меру иJIи блок концевьо< мер последовательно устzlнiвливitют
между измерительными поверю{остями в положении l,2, З, 4, как показано на рисунке 9.1, и
по,Фодят измерительные поверхности пrтаrгевтрубомера до соприкосновения с мерat},fи.

:j



9.5 Опредепенпеабсолютпой погрешностп штангентрубомера

9.5.1 Абсоrпотrтуо погрешность шrтангектрфомера опредеJIяют в четьIрех точкilх
шкаJIы, paвIloмepнo расположенньD( в пределах диапазона измерний, вкJIючtц верхпий и
ниlrсrий цределы, пуrем сравнения показанпй с размерами концевьD( мер или блоков концевьп<
мер.

9.5.2 Штатгектрубомер устанав.гшмют на rпrrсrrй цр€дел измерения по коIlцевым
мерам aJm блокам коrцевых мер. При этом ЕулеваI отметка пIкаJIы поЕrуса доJDIGа совпадать
с нижним пределом измерений по шк:tле пIтttнги,

9.6 ОпредеlrешпG откJtопеппя л,IпЕы устrЕовочЕой меры от помпЕаJIьЕого размера

9.6.1 OTK.lloHelme дпшtы устшrово.*rой меры от номиЕllJIьного размера опредеJIяют
срztвЕеIIием с концевой мерой или блоком концевьD( мер на оптико-механической
измеркгельной машине, снабженпой двумя ЕакоЕеIIппкамп, оддн из KoTopbD( плосю{й, а лругой
- сферпческий.

9.6.2 Меры устапавливают на дв}х опорах, расположеЕных на расстоянии 0,2,L
от концов меры, где l * номинtlльная дJшЕа меры.

9.6.3 Отсчеты по пIкале трубки оrrпшетра производягся после выдер)iо(и, необходимОЙ

дrя стабилизации размера после установки меры (изменение размера меры в течение 10 мин
Ее должно превышать 0,1 MKTrr).

Примечание - .Щопускается опредепение дIины установочной меры абсолютным
методом на измерительной машине с учетом поправок на шкаJIы. Малая шкала измерrтгельНОй машинЫ

должна бьrь дополнитеJIьно аттесювана в mчке 50 мм.

l0 Полгверlrцеппе соответствпя средства пзмереппй мец)ологпческпм
требоваппям

Штшrгентрфомер счгтают соответств},юпщt{ мецюлоги.lеским тебованиям, если:

- IгrаЕг€Егр}frмер соотвегствУgг тебования\{, прIrведепным в п.п. 7,8, 9.1,9,2,9.З,9.4;
- погрешностЬ rrrгангентрфоМера определенная по п.9.5, не превышает значений,

приведенньD( в таблшiе 1.1;

- откJIонение длпны установочной меры от номин:lJIьного размера, определенное

по п.9,6, Ее превышает значений, приведеЕнъD( в таблице 1.2.

11 Оформ,лепперезультетов поверкп

11,1 Результаты поверки оформллот протоколом прпзвольной формы.
11.2 Сведения о результатах поверки передаются в ФедеральЕьй информационньпi

фонл по обеспечению единства измерений в установленЕом поряд(е.
11.З Ншесепие знака поверки на шгапгентубомер Ее предусмоцено.
11.4 В слуrае положительньD( резуJIьтатов первиrшой поверки в руководство

по экспJryатациЕ на Iптанг€Ецубомер вносят зiлпись о проведе}шой поверке.
11.5 В случае положЕтеJIьЕьD( результатов перио,щческой поверки по заlяыIению

владеJIьца шпшгектрфомера иrпr лица, представившего его ва поверку, вьцается свидете.пьство

о поверке установленного образца.
11.6 В слуlае отрицательНьD( результатОв поверки по заявлению ыIадеJIьца

пrrшгептрубомера иJш Jшца предстазившего его на поверку, выдается извещение

о ЕепригодЕосТи к применениЮ устtlновленЕого образца с указанием приrшн непригодности.

Начальник отдела поверки и калибровки средств измерний
геометрических велиIшн ФБУ <Омский ЩСМ> П.А. Мокеев

.Щ.А. Ворбьев
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