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1. оБщиЕ п0]IожЕния
Настоящая методика распростдrяется на машины испшательные универсaльпые

электромехаЕические STM (далее - машины), производства (SANTAM Engineeгing & Design
Со. Ltd.>, Иран и устанавливает методику их первичной и периодической поверки.

Поверка машин в соответствии с наютоящей методикой поверки обеспечивает:
Передачу едивицы силы методом прямьтх измерепий от этыIонов 2 разряла в

соответствии с докуIlrентом кГосударственная поверочнaц схема дJUt средств измерений силы>,

}твержденным приказом Федерального iгеЕтства по техническому реryлиров:lнию и
метологии от 22 оюября 2019 года М 2498, чго обеспечивает прослеживаемость к гэт32-201l;

Передачу единицы длиЕы - метра методом прямьгх измерений от эта.понов 2

разряда в соответствии с доку {ентом <Государственнм поверочн{tя схема для средств
измерений длины в диапазоне от 1,10'9 до 100 м и длин воJIн в диlш.rзоне от 0,2 до 50 мкv>,

угвержденным приказом Федерального агентства по техническому реryлированию и
метрологии от 29 декабря 2018 года Nq 2840, чго обеспечивает прослеживаемость к гэт2-2021.

2. ПЕРЕIIЕНЬ ОПЕРАЦИЙ ПОВЕРКИ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ
2.1.

таблице l .

При проведении поверки должны бьtть вьшоrпrены операции, }казапные в

таблица l - оп иип ки

2.2- Методикой поверки не предусмотено проведение поверки отдельньD(
измерительньtх кан{цов и (или) отлельньD( aBToHoMIlbD( блоков из состава средства измерений
для меньшего числа измеряемых величин или на меньшем числе поддиапазонов измерений.

З. ТРЕБОВАНИЯ К УСЛОВИЯМ ПРОВЕДЕНИЯ ПОВЕРКИ
3.1. При проведении поверки должны вьшолнягься след),ющие условия:
- температура окррк.lющего возлц4 ОС от +15 до +25

- относительЕм вла]кность воздух4 7о от 20 до 80

J

обязательность выполнения
операций поверки при

периодическои
поверке

Номер раздела
(пункга) методики

поверки, в
соответствии с

которым
выполняется

операция поверки

Наименование операции поверки
перви.пrой

поверке

Внешний осмотр средства измерений .Ща Да

Да Да
Подготовка к поверке и опробование
средства измерений

8Да Да
Проверка програtirмного обеспечения
средства измерений

9Определение метологшlеских
характеристик средства измерений

!аОпределение относительной
погрешЕости измерений силы !а
Определение погрешности
излrерений перемещений подвижной
траверсы без нагрузки

Да Да

Да l0
Полгверждение соответствиJl
средства измерений
метрологическим,гребованиям

Да

Да 11Оформление результатов поверки Да

6

7

9.1

9.2



Прuмечанuе: условuя uзмеренuй dополнutпельно dolctcHbt учuлпьваmь mребованuЯ

эксllлуаmацuонньtх dокуменmов на среdсmва поверкu.

4. МЕТРОЛОГИЧЕСКИЕ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ К СРЕДСТВАМ ПОВЕРКИ
4.|. При проведении поверки должIrы применяться следующие средства,

соответств},ющие требованиям Таблице 2.

Таблица 2 - ства п ки

4.2. ,I[опускается применение средств поверки с метрологическими и техническими
характеристикzlми, обеспечивающими требуемую тоrшость передачи едипицы величины
поверяемому средству измерений.

4.3. Все средства измерений, применяемые при поверке, должны иметь действ}тощую
зilпись о результатах поверки в Федеральном информационном фонде по обеспечеЕию единства
измерений.
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Перечень рекомендуемьrх
средств
поверки

Операции поверки,
требующие

применения средств
поверки

Метрологические и технические
требования к средствzlм поверки,

необходимые для проведения
поверки

Средства измерений температуры
окружаюцего воздуха в диaшазоне
измерений от +10 ОС до +35 'С, с
предела]!{и допускаемой абсолютной

погрешности +1 ОС
Термогигрометры ИВА-6 мод.

ивА-бн-д,
Регистрационньй номер типа

си 464з4-11

3.1 . Контроль
условий проведения
поверки

Средства измерений относительной
влzDкности воздуха в диапазоне
измерениЙ от 0 % до 90 % с
пределами допускаемой абсоrпотной
погрешности *2 0%

,Щинамометры электронные
тс603,

Регистрационньй номер типа
си 59692-15

.Щинамометры элеюронные,ЩМ-
мг4,

Регистрационньrй номер типа
си 59692-15

Рабочие эт:!лоны единицы силы 2

разряда соответств),ющие
требованиям ГПС для средств
измерений силы - динамометры
электронные в диапазоне измерений
от 0,01 до 2000 кН, с пределами
допускаемой относительной
погрешности, не превьппающей l/3
от пределов допускirемой
относительной погрешности
измерений сltлы мtlшин

Набор гирь от 1 г до 1 кг класса
точности Mt,

Регистрационньй номер типа
си 52768-1.з

9.1 . Определение
относительной
погрешности
измерений силы

Рабочие эталоны единицы массы 4

разряда соответствующие
требованияv ГПС дтя средств
измерений массы - гири кJIасса
тоIшости Mr по ГоСТ OIML R-l11-1-
2009

Системы лазерные
измерительные XL-80,

Регистрационньй номер типа
сиз5з62-|з

Рабочий эталон единицы дlмlяьт 2

разряда соответствующий
требованиям ГПС для средств
измерений длины - измеритель
линейных перемещений лазерньй

9.2. Определение
погрешности
измерений
перемещений
подвижной ,граверсы

без нагрузки



5. ТРЕБОВАНИЯ (УСЛОВИЯ) ПО ОБЕСIIЕЧЕНИЮ БЕЗОПАСНОСТИ ПРОВЕДЕНИЯ
повЕрки

5.1. Требования к квыlификации поверителей
К проведению поверки допуск:lются лица, аттестовrrнные в качестве поверителеЙ В

установленном порядке.
Поверитель должен знать настоящую методику поверки и эксплуатационные

докуIиеЕты, входящие в комплекТ поставкИ машин, а тмже эксплуатационные докр{еЕты
применяемьгх средств поверки.

5.2. Требования безопасности
При проведении поверки должны собrподаться:

- требования безопасности при проведении электрических испыганий и иЗМеРеНИЙ

согласно ГОСТ 12.3.019-80 rcСБТ. Испьггания и измерения элеrгрические. Обшие
требования безопасности >;

- кПравила по охр.ше туда при эксплуатации элекгроустановок);

- ,требования безопасности, }казанные в эксплуатационньD( докумеЕтах на машиЯЫ.
5.3. К поверке лопускаются лицц прошедшие инстуктФк по технике безопасности при

работе на элекгроустановках.
5.4. Поверку машин должен вьшолнять поверитель, освоивший рабоry с поверяемыми

машинalми и испоJIьзуемыми эталонаIuи.

6. ВНЕШНИЙ ОСМОТР СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ
6.1 . При проведении внешнего осмота машины устllновить:
- налиIше маркировочпой таблички с }казalнием модификации, заводского номера,

года выпуска и предприятия изготовителя;

- отсутствие механических повреждений и дефектов' вли,lющrх Еа её

работоспособность;
- соответствиекомплектностируководствупоэксплуатации.
Результат поверки по дalяному пункту настоящей методики поверки сIштitют

положительным, если выполнены все установленные требовшlия. Если перечисленные

требованиЯ не вьшолЕяются, мzlшинУ признllют непригодной к применению и дмьнейшие
операции поверки не производят.

7. ПОДГОТОВКА К ПОВЕРКЕ И ОПРОБОВАНИЕ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ
7.1. Подготовка к поверке
7.1. Перел проведением поверки поверитель должен из}пtить настоящую методику

поверки и эксплуатационные док}ъ.rенты, входящие в комплект постtшки м{lшины, а тaжже

эксплуатационные док}ъ,rенты применяемьrх средств поверки.
7.2. ПереЛ проведениеМ поверкИ машиЕы средства поверки дол)lсlы бьггь вьцержаны

в помещении вблизи машины не менее 24 часов.
7,3. Перел поверкой поверяемая м:lшина и средства поверки должны нzжодиться во

включеIIном состоянии за 0,5 часа до начала поверки.
резуrьтат поверки по дilяному п}.lrкту яастоящей методики поверки считtlют

положительпым, если выполнены все установленные требования. Если перечисленные

требованиЯ не выполЕяютСя, машинУ признают непригодной к применению и дальнейшие
операции поверки не производят.

7.2. Опробование средства измерений
При опробовапии мalшины должно бьпь устшrовлено:
- обеспечение режимов работы и отобр{Dкения результатов измерений;

- обеспечение равномерного (без рывков) приложения силы нагружающим

устройством;
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- работоспособность кнопки аварийного отключения и автоматического
выключателя.
Результат поверки по дчrнному пункту настоящей методики поверки считают

положительным, есJIи выполнены все установленные требования. Если перечисленные
требования не выполняются, машину признают неприголной к применению и дальнейшие
операции поверки не производп.

8. ПРОВЕРКА ПРОГРЛММНОГО ОБЕСПЕЧЕНИЯ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ
Вкпочить ПК. Запустить прогр:ммное обеспечение. Дя ПО KSTM Controller> и

<Jadoo> в главном окне выбрать вкладку <Help> - пункт KAbout>. В появившемся окне будlт
отображепы наименование ПО и номер его версии.

fuя ПО кТОVМV> разверн}ть меню KBdit>, выбрать мевю KCustomer Sеrчiсе>.

фисунок l).

Рисуъок l

В меню выбрать вкладку <About>. В появившемся окне
нмменование ПО и номер его версии (рисунок 2).

булlт отображены

Рисlъок 2

Номер версии должен бьrгь не ниже указанного в таблице 3.

Идентифицированное нtммевование ПО долr<но соответствовать приведённому в

таблице 3.
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идентификационные данные
(признаки)

Jadoo точмсИдентификационное н:мменование
по STM Сопtrоllег

не ниже 1.0.1.1не ниже l .0.0.1
Номер версии (идентификационньй
номер) ПО

отсугствуетI-|ифровой идентификатор ПО отс}тствует

Таблица 3 - Иденти икационные данные

Результат поверки по данному пункту настоящей методики поверки считают
положительным, если выполнены все устalновленные требования. Если перечисленные
требования не выполЕяются, машину признllют непригодной к применению и дальнейшие
операции поверки не производят.

9. ОПРЕДЕЛЕНИЕ МЕТРОЛОГИЧЕСКИХ ХАРАКТЕРИСТИК СРЕДСТВА
ИЗМЕРЕНИИ

9.1. Опреде.пеппе отпосtlтеJIьЕой погрешпости пзмереппй силы
9,1.1, Установить эталонньй динilмометр в з:жватllх согласно р}ководству по

эксплуатации на динal}tометр.
9.1.2. Нагрузить динаlr{ометр ци раза в выбранном направлении схатия силой в

течение 2 минlт, равной значению верхнего предела измерений динalмометра или наибольшей
предельной нiгрузке, создаваемой машиной, если последlяя меЕьше верхнего предела

измерений дiнаI\rометра.
9.1.3. После разгрузки отсчетные устройства динаDrометра и машины обнулитъ.

провести ряд нагружений в выбранном нzlправлении, начинtц с наименьшего значения и

заканчивrц наибольшим значением, укzвalнными в эксп.lryатационной док}ментации,
содержащиЙ не менее пяти ступеней, рzlвномерно распределенньж по диапaвону измерений

силы.
9.1.4. На каждой сryпени произвести отсчёт по эталонному динllJrrометрУ (Fа) ПРИ

достижении требуемой силы по показаниям силоизмерительного устройства машины (F).
9.1.5. При невозможности произвести поверку по всем ДИаПslЗОНalI\,l измерений

силоизмеритеЛьного устройсТва мапшны с помощью одного этalлонного динаN{ометра, следует

использовать другие эталонные динамометы, д{aшазон измерений силы которьж обеспечит

поверку м:lшины по всем диапазонам измерений силоизмерительного устойства машины.
9.1.6. Операчию повторить 1ри раза.
9.1.7. ЕслИ мiшIшЕа используетсЯ в обоиХ направлениях фастяжение и сжатие), следует

провести операции по п.п. 9.1 .1 - 9,1 .6 в обоих Еаправлениях.
9.1.8. Если в состаВ машины входят несколько датчиков силы, то операции по п.п. 9.1.1

- 9.1.7 проволят для каждого датчика.
9.1.9. в случае, если нмменьший предел измерений машины меньше диапазона

измерений силы дина}lомета, дш измерений силы необходимо применять гири кJIасса

точности Mr. Действrrельное значение силы, воспризводимой массой гирь рассчитать по

формуле:

Fа=m'g
где Fа - действительнм сила" воспроизво,щIмая массой гирь, Н;
m - масса гирь, кг,
g - местное ускорение свободного падения, м/с2.

9.1.10. относительную погрешность измерений силы определить по формуле:
F,_ F,бF-----:,100

rd
где dг - относительнм погрешность измерений силы на i-ой ступени, 7о;

,7
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Fi - значение измерений силы по силоизмеритеJIьному устройству маlпины на i-ой
сryпени, кН;

Ла - действительное значение силы (показания эталонного д,rнамометра) на i-ой
ступени, кН.

9.2. Опрелвтенше погрешностп измерений перемещений подвпжной траверсы без

нагрузкп
9.2.1. Опрелеление погрешности измерений пермещения подвижной траверсы

произвести с применением системы лазерной измерительной XL-80 (далее - XL-80) методом
прямьж измерений.

9.2.2. Переместить подвижн}.ю таверсу в одно из крайних положений.
9.2.3. Установить оптические элементы для измерений линейньrх перемещений XL-80 в

рабочей зоне машины, согласно руководству по эксплуатации и как это приведено на схеме в

Приложепии l.
9.2.4. Обнулить покапания мшrrины и эталонного дагшка.
9.2.5. Провести ряд измерений в выбршrном направлении (соответствутощем

растяжению или сжатию, в зависимости от выбранного крайнего положенrrя подвилсrой
траверсы), содержащий Ее менее пяти ступепей, равномерно распределенньIх по д,Iапазону от 0

до 10 мм и не менее пяти ступеней, р:вномерно распределенньD( по диапазону свьrше 10 мм до
верхнего предела измерений.

9.2.5. На каrr<дой ступени произвести отсчёт показаний по XL-80 (Lr) при достижении

устiмовленного перемещения машины (L;)

9.2,6. Операчии по п.п. 9.2.2 - 9.2.5 повторить три раза.
9.2.7. Есллl машина используется при испьпilпиD( в .IByx пiшравлениях (растяжение и

сжатие), опер:ulии по п.п. 9.2.2 - 9.2.6 следует провести в обоих нaшр:влениях движения
1раверсы.

9.2.8. АбсоrпоТн},ю погрешность измерений перемещения подвижной цаверсы для

дичшазона от 0 до l0 мм определить по формуле:
дi= Lt- дL,

где /i - абсолютнаJt погрешность измерений перемещения подвижной таверсы на i-оЙ

ступени, мм;
I; - зндч€ние измерений перемещения по машине на i-ой ступени, мм;
I. - действительЕое значение перемещения (показания этмона) на i-ой ступени, мм.
9.2.9. Относительную погрешность измерений перемещеЕия подвижноЙ траверсы ДЛЯ

диrшазона свыше 10 мм до верхнего предела измерений определить по формуле:
I 

-Iбi -:i---з ,100
Lэ

гд€ di - относительнм погрешность измерний перемещения подвихсrой траверсы на i-
ой ступени, О/о;

zi - значение измерений перемещения по машине на i-ой ступени, мм;
I. - действительное значение перемещения (показания этшrона) на iой ступеЕи, мм.

10. ПОДТВЕРЖДЕНИЕ СООТВЕТСТВИЯ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ
МЕТРОЛОГИЧЕСКИМ ТРЕБОВАНИЯМ

Машина соответствует, предъявJIяемым к ней метрологическим требовшrип,t при

выполнении следующих условий:
* внешний вид, комплектность и маркировка соответствуют описанию типа и

эксплуатациояной документации на поверяемую мalшину;

- отс}тствfют механические повреждения, влияющие на работоспособность машины;

- идентификачионЕые дzшные програJ\,lмного обеспечения соответСТв}'ЮТ ДаННЫМ,

ук.ванным в таблице 3;
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- результаты поверки по определению отtlосительной погрешности измерений силы,
погрешности измерений перемещений подвижЕой таверсы без нагрузки и погрешности
задан}tя скорости перемещенЕя подвижной трaверсы без нагрузки соответств},ют значениям,

указанным в таблице Приложения 2.

1 1. ОФОРМJIЕНИЕ РЕЗУЛЬТАТОВ ПОВЕРКИ
11.1. Результаты поверки зlмосятся в протокол поверки. Форма протокола

произвольIlая.
11.2. При положительньD( результатм поверки вьцается свидетельство о поверке

установленной формы в соответствии с Порядком проведения поверки средств измерений,
требованиями к знаку поверки и содерж:шию свидетельства о поверке, угверждённому
приказом Минпромторга России от 3 1 июля 2020 года Jt 25 l0.

В свидетельстве о поверке в обязательном порядке }тазываются:
_ нмменовilния и типы датчиков сиJIы, входяuIих в cocтIlв мiuIIины, их диzlпilзонЫ
измерений и н{шравления приложения нагрузки (растяжение/сжатие, если канztл

измерений сllлы поверяется в обоих нaшравлениях, то направления не указывать);

- диалазон измерений перемещения по.шижной таверсы с }казанием
соответств},ющего напрilвления движения (растяжение/сжатие, если KilHал

перемещения поверяется в обоих направлениях, то нaшравления не указьвать);
l1.3. При отрицательньD( результатФ( поверки мllшина призн{lется непригодrоЙ и к

применению пе допускается. Оцицательные результаты поверки оформллотся вьцачей
извещения о Еепригодности устаяовленной формы в соответствии с Порядком проведения

поверки средств измерений, требованиялrи к зЕ:ку поверки и содерж:шию свидетельства о

поверке, угверждённому приказом Минпромторга России от 3l июля 2020 года Ns 2510.

Рlководитель нalправленLIJI

ооо (ТМс РУС)
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приложЕниЕ tФ 1

Схема подкпlочения оптических элементов для измерений перемещения подвижной таверсы с
применением системы лазерпой измерительной XL-80

испьпательнм машина

оrпические элемеггы

наr{ систеllа
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ПРИЛОЖЕНИЕ ЛЪ 2

огические ха истики машин моди икациЙ STM-I; Sтм_5 STM-20; STM-50; STM-150; STM-250
Таблица 1 - Значение

STM-250I{мменование STM-150STM-50STM-20STM-5STM_1*Моди икация
от 0,00001

до 250

от
0,00001
до 150

от
0,0000l
до 50

от
0,00001
до 20

от
0,0000l

до5

от
0,00001
доl* *.[tиапазон измерений силы, кН

+0,5относительной погрешности измереяий
Пределы допускаемо и

силы % отOдо
l800

отOдо
2600

отOдо
1300

отOдо
l200

отOдо
1280

отOдо
8б9

ия подвижной траверсы, мм
* * *ДишIазон измереНий перемещен

05+0

ммвкJlюч

измостипи о еренииолютнио грешнабсоIlп до ускаомеделыр 0 ммl0ен от додиапазопния таверсыс одвижнойп lliереме

+0,5измостиllIIlпои ерениинь оосителотни греокасмы ()д пуспредел мм0lазонев диапиоп движноепlенияlI

пасп

ll

в

%св.
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стики машин моди икациЙ STM-400; SТМ-б00; STM-I000 STM-l200 STM-2000
Таблица 2 - логические Значение

наименование х стики
STM-l200STM-1000STM-600STM_400*Мо икация от 0,0000l

до 2000
от 0,0000l

до 1200
от 0,00001

до 1000
от 0,0000l

до 600
от 0,0000l

до 400* *.Щиапазон измерений силы, кН

грешности измерений силы,

%
Пределы допускаемо й относительной по

от 0 до 1400от 0 до 1560отOдо
1бl0

отOдо
1800

г* *диапазон измерений перемещения подвижн ой траверсы, мм

+0,05
измостио шIIII еренийгре

мм0 0lеII отазо дови диапопения движно таверсыпе еlllрем

+0 5ииtIистиопи оо змереительносотноаем грешниltп до ускделыре 0 мм уосн в.свы диапазоАожния подвип меЩен

Прпмечшrие: 
в наименовании модификации допускается маркирвка дополнительной литерой латинского алфавита, обозначающей

особенность исполнения рабочей зоны м.lшины (В - наличие боковой траверсы; Н - увеличенный ход траверсы; L - уменьшенный ход

траверсы и пр.);
*t - минимально и максимzrльно возможные значения, в зависимости от типа установленного датчика (датчиков) силы, Значения

чказаны в индивидуаJIьных паспорт:лх на машины;JПФЩtЦ;;;;;;;;;"rов. 
значения диапlвона хода т.rверсы зllвисят от исполнения рабочей зоны МаШИНЫ И УКаЗ'rНЫ В ИВДИВИДУМЬНЫХ

пасп
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STM_2000

+0,5

мм

абсолютнойдопускаемойПределы
вкJIюч.,
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