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1 общпе поло).(евшя
Настоящая методика поверки применяется для поверки машин координатно-

измерительных DUKIN (далее - КИМ), производства DLKIN Со., Ltd., 748, Daedeok-daero,
Yuseong-gu, Daejeon, 34055, Корея, используемых в качестве рабочих средств измерений и

устанавливает методы и средства их первичной и периодической поверки.
1.1 В результате поверки должны быть подтверждены след}.ющие метрологические

тебования, приведенные в приложении А к настоящеЙ методике поверки.
1.2 КИМ до ввода в эксплуатацию, а тzlкже после ремонта подлежат первичной поверке,

в процессе эксплуатации - периодической поверке.
1.3 Первичной поверке подвергается каждый экземпляр КИМ.
1.4 Периолической поверке подвергается каждый экземпJlяр КИМ, находящегося в

эксплуатации, через межповерочные интервzлJIы.
1.5 Выполнение всех требований настоящей методики обеспечивает прослеживаемость

поверяемого средства измерений к следующим государственным первичным эталонам:
ГЭТ l92-20l9 - ГПСЭ единицы длины в области измерений геометических параметров

поверхностей сложной формы, в том числе эвольвентных поверхностей и угла наклона линии
зуба.

ГЭТ2-2021- ГПЭ единицы длины - мета в соответствии с Государственной поверочной
схемой для средств измерений длины в диапазоне 1,10-9 до l00 м и д,lIин волн в диапilзоне от 0,2

до 50 мкм, 1твержленной Приказом Федерального агентства по техническому регулировilнию и
метрлогии от к29> декабря 20l8 г. М 2840.

1.6 В методике поверки реализован след}тощий метод передачи единиц: метод прямых
измерений.

2 Перечень операший поверкп средств измеренпй
!ля поверки КИМ доrпкны быть выполнены операции, указанЕые в таблице 1.

Таблица 1-оп ации пове ки

3 Требованпя к усповшям проведенпя поверкп
При проведении поверки долr(ны соблюдаться след},ющие условия измерений:
- темпераryра окружающей среды, ОС от +18 до +22;

- допускаемое изменение температуры, "С, не более, в течении l ч 1,5;

2

обязательность выполнения
операции поверки при

Наименование операции поверки

первичной
поверке

периодической
поверке

Номер раздела (пункта)
методики поверки, в

соответствии с
которым выполняется

операция поверки
Внешний
измерений

осмот средства Да Да 7

Контроль условий поверки Да Да
Подготовка к поверке и
опробование средства измерений

Да

Проверка программного
обеспечения средства измерений

Да Да 9

Опрелеление метрологических
характеристик l0

Определение
абсолютной
погрешности

диапазона и
объёмной Да fla 10.1

Подтверждение соответствия
средства измерний
метологическим требованиям

Да Да ll

8

8Да



- допускаемое изменение темпераryры, ОС, не более, в течении 24 ч
- градиент температуры по объему, ОС на метр, не более
- относительн:lя влaDкность воздYха. без конденсата, о/о, не более
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2,0;
1,0;

60.

4 Требовашия к спецпалистам, осуществляющпм поверку
4.1 К провелению поверки допускаются специалисты организации, аккредитованной в

соответствии с законодательством Российской Фелерачии об аккредитации в национальной
системе аккредитации на проведение поверки средств измерений данного вида, имеющие
необходим}то квалификацию, ознакомленные с руководством по эксплуатации и настоящей
методикой поверки.

4.2 Для проведения поверки КИМ достаточно одного поверителя.

5 Метрологпческпе п технпческпе требоваппям к средствам поверкп
При проведении поверки должны примеЕяться средства поверки, приведенные в

таблице 2.
Таблица 2 - С ства по KIl

6 Требования (условпя) по обеспеченrrю безопасrrостп проведеншя поверкц
При проведении поверки, меры безопасности должны соответствовать требованиям по

технике безопасности согласЕо эксrlлуатационной документации на КИМ и средства поверки,
правилам по технике безопасности, действ},rощим на месте проведениJr поверки.

7 Вrrешнrrй осмотр средства пзмереппй
При внешнем осмотре устанавливают соответствие КИМ след}тошим требованиям:
- соответствие внешнего вида Ким описанию типа средств измерений;
- наружные поверхности КИМ не должны иметь дефектов, влияющих на ее

J

Операции
поверки,

требующие
применение

средств поверки

Перечень рекомендуемых
средств поверки

Ме,грологические и технические
требования к средствам поверки,

необходимые для проведения поверки

Основные срдства поверки

l0.1

Рабочие эта,tоны единицы дrпrны З-го
разряда согласно Государственной
поверочной схеме дJIя средств измерний
длины в диапазоне от 1,10-9 до l00 м и длин
волн в диапазоне от 0,2 до 50 мкм,
рвержленной Приказом Росстандарта от
29 декабря 2018 г. Ns 2840 - меры длины
концевые плоскопараллельные

Меры длины концевые
плоскопараллельные набор Nэ
9, модель 24042|, рег. JФ 9291-
9l

Вспомогательное оборудование

8,9, l0.1

Средство измерений темпераryры
окружающей среды: диапазон измерений от
+l5 до +25 "С, пределы допускаемой
абсолютной погрешности *0,3 "С
Средство измерений относительной
влФкности воздуха: диапазон измерений от
0 до 98 О/о, пределы допускаемоЙ
абсолютной погрешности +0,1 9/о

ивА-6.
ивА-6н_д.

Примечание - допускается использовать при поверке другие утвержденные и
аттестованные этiIлоны единиц величин, средства измерений у"твержденного типа и
поверенные, удовлетворяющие метрологическим требованиям, указанным в таблице.

Термогигрометр
модификашия

рег.J{Ъ 46434-1l
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эксплуатациоЕные характеристики ;

- на рабочих поверхностях КИМ не должно быть царапин, забоин и других дефектов,
влияющих на плавность перемещений подвижных узлов КИМ;

- наконечItики щупов не доJDкны иметь сколов, царапин и др}тих дефектов]
- маркировка и комплектность должны соответствовать требованиям эксплуатационной

документации.
Если перечисленные требования не выполняются, КИМ признают

непригодной к применению, дальнейшие операции поверки не
производят.

8 Подготовка к поверке п опробовапие средства пзмерепяй
8.1 Перел црведением поверки должны быть выполнены след},ющие подютовительные

работы:
- с помощью термогигрометра прверить соответствие условий окрlокающей срлы

требованиям, приведенпым в п.3;
- КИМ подготавливают к работе в соответствии с требованиями эксплуатационной

документации;
- измерительные поверхности этaлонных (образцовых) средств измерений: концевых

мер длины очищают от смазки, прмывalют бензином или спиртом рктификатом и пртирают
чистой салфеткой;

- средства поверки выдерживzlют до начала измерений в помещении, где проводят
поверку КИМ в течение 24 часов и 1 час в рабочем (измерительном) объеме КИМ.

8.2 При опробовании проверяют взаимодействие частей на холостом ходу
перемещением подвижных узлов на полные диапазоны. Пермещения должны быть плавными,
без рывков и скачков.

Если перечисленные требования не выполняются, КИМ признают
непригодной к применению, дальнейшие операции поверки не
производят.

таблица З - Иденти икационные данные ммного обеспечения

Если перечисленные требования не выполпяются, КИМ признают
4

Идентификачионные данные (признаки) Значение
Идентификационное наименование ПО PC_DMIS QuindosNечrомеаsчrе

не ниже
2022.1

Номер версии (идентификачионный
номе р по) не ниже 5.0 не ниже 202l

I {ифровой идентификатор ПО

9 Проверка програDtмпого обеспечевпя средства пзмеренпй
Идентификация программного обеспечениJI (да;lее - ПО) KNeuroMeaslгe> выполняется

в следующем порядке:
- запустить ПО <NечrоМеаsчrе>l
- в меню выбрать кПомощь>;
- выбрать <О программе>.
Идентификация По <PC-DMIS> выполняется в след}.ющем порядке:
- запустить ПО <PC-DMIS>;
- в меню выбрать <Помощь>;
- выбрать <О программе>.
Идентификачия ПО <Quindos> выполняется в следующем порядке:
- запустить ПО KQuindos>;
- в меню выбрать кПомощь>;
- выбрать <О программе>.
идентификационные данные программного обеспечения должны соответствовать

данным, приведённым в таблице З.
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непригодной к применению, дальнейшие операции поверки не
производят.

10 Определенне метрологшческих характеристпк средства пзмереппй
10.1 Определенпе абсолютпой объёмпой погрешпостп МРЕв

Определение абсолютной объемной погрешности МРЕЕ производится с помощью мер
длины концевых плоскопарaurлельных 3-го разряJIа согласно Государственной поверочной схеме
длясредствизмеренийдлинывдиапазонеот1,10-9доlO0мидлинволнвди:tпzвонеот0,2до50
мкм. }твержденной Приказом Росстандарта от 29 декабря 20l8 г. Ns 2840 из набора номинаtлом от
50 до 1000 мм.

концевые меры длины устанавливают в простllястве измерений Ким вдоль линии
измерений, используя теплоизолир},ющие перчатки. Обязательно осуществJIяется компенсация
погрешностей, связанных с откJIонениями параметров окр}r(ilющей среды, отличающихся от
нормirльных.

При проведении поверки должно быть измерено не менее тех отрезков различной длины.
Концевые меры лпины выбирают таким образом, чтобы значение длины наибольшей из мер
составляло не менее 75 Уо диапазона измерений вдоль данной оси, для Ким с диапазоном
измерений по выбранной оси более 1200 мм - в качестве наибольшей меры использовать меру
длиной l000 мм. В качестве наименьшей меры использ},ют меру 50 мм.

Производится сбор точек с измерительных поверхностей концевых мер и опредеJIяется
их длина. Измерения прводяг в семи различньtх положениях (рис. l), каждое измерение
повторяется 3 раза.

для диапазона измерений свыше l200 мм рекомендуется проводить измерения вдоль осей
в нескольких местах, равномерно расположенных по длине оси, а для пространственных
диагоналей рекомендуется проводить измерения впереди и сзади, справа и слева рабочего объема
ким.

Измерения должны проводиться в автоматическом режиме.
ot

с

1

А!

Рисунок 1 - Стандартные положения, в которых производят измерения в пределм
объема Ким

11 Подтвержленпе соответствця средства пзмереrrпй Dtетрологпческпм требоваппям
Абсолютная объемная погрешность МРЕЕ вычисляется по формуле:

МРЕв : L;iK- L]jik, ММ, ГДе
Lljik - действитеJIьное значеЕие длины КМД,
L;iK результатизмерений,
j - порялковый номер КМД.
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i - порядковый номер измерений,
k - порялковый номер положения,
Результаты измереЕий абсолютной объемной погрешности МРЕв доJDкны

соответствовать значениям, указаняым в приложении А к настоящей методике поверки.
Если требования данного пункта не выполняются, КИМ признают

непригодной к применению.

12 Оформлевпе результатов поверкп
l2.1 Результаты поверки оформляются протоколом, составленным в виде сводной

таблицы результатов поверки по каждому пункту разделов 7 - l l настоящей методики поверки.
l2,2 Сведения о результатах поверки средств измерений в целях подтверждения поверки

должны быть переданы в Федеральный информаuионный фонд по обеспечению единства
измерений.

l2.3 При положительных результатах поверки КИМ признается пригодной к
применению и по заявлению владельца средств измерений или лица, предоставляющего средства
измерениЙ на поверку, выдается свидетельство о поверке установленноЙ формы. Нанесение
знака поверки на средство измерений не предусмотрено.

|2.4 При отрицательных результатах поверки, КИМ признается непригодной к
применению и по заявлению владельца средств измерений или лица. предоставляющего средства
измерений на поверку, выдаётся извещение о непригодности установленной формы с }казанием
основных причин.

Руководитель отдела
ООО <Автопрогресс - М> М.А. Скрипка
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Таблица A.l -М логические ха кl,е

Приложение А
(Обязательное)

Метрологические характеристики
ис],ики машин коо llатllо-изм ительных DUKIN се ии СНАМР

Таблица А.2 - М огические ха

Таблица А.3 - М оI^ические ха

ис,I,ики маltlин к ина1,}lо-изме ,I,еJIьIIых D[JKIN сс ии HERO

исl,ики машин коо tlа,гно-изме и,|,с.ll bll ых DtJKIN сс ии VIC'I'()ti

.Щиапазон измерений, мм
Пределы допускаемой абсолютной объёмной погрешности МРЕв, мкм

(L - измеряемая длина в мм)
Конфигурация измерительных гоJIовок и контактных датчиков

Модифи
кация Y ,/.

РН l 0Т/М с датчиками Т'Р20. ]'Р200, SP25M
564 от 0 до 500 от 0 до 600 ()r,() ;кl 4()0 +(l,9+L/300)

JaK rg

Моди(lи
кация

.Щиапазон измерений, мм
Пределы допускаемой абсолютной объёмной погрешности МРЕв, мкм

(L - измеряемая длина в мм)

х Y 7,

Конфигурация измерительных головок и контактных латчиков
РН lOT/M с датчиками

тр20, тр200
SP80, PHlOT/M с датчиком

SP25M
REVO с датчиками

RSP2, RSрз
785S от 0 до 700 от 0 до 800 от 0 до 500 +( 1.9+L/300) +( 1,4+L/300)

от 0 до 700 от 0 до 1000 от 0 до 600 +( l,9+L/з00) *(1.6+L/300)
8l 27S от 0 до 800 от 0 до 1200 от 0 до 700 +(2,4+L/300) *(1.9+t-l300) +(l,9+L/з00)

JaK l gl

Модифи
кация

.Щиапазон измерений, мм
Пределы допускаемой абсолютной объемной погрешности МРЕс, мкм

(L - измеряемая длина в мм)

х Y 7,

Конфигурация измерительных головок и контактных датчиков
РН lOT/M с датчиками

тр20, тр200
SP80. PHlOT/M с
датчиком SP25M

REVO с датчиками
RSP2, RSрз

l 0l 008 отOдо 1000 отOдо 1000 от 0 до 800 t(2,4+L/300) +( 1.9+L/300) +( l .9+l-l300)
l 0l 208 от 0 до 1000 от 0 до l200 от 0 ло 800 t(2.4+L/300) +( 1.9+L/300) +( l,9+L/з00)
l 0l 508 от 0 до 1000 от 0 до 1500 от 0 до 800 *(2,4+L/300) +( l .9+l./300) +(1,9+L/300)
|2l2|0 от 0 до 1200 от 0 до 1200 отOдо 1000 +(2,9+L/300) +(2,4+L/300) +(2,4+L/з00)
l2l5l0 от 0 до 1200 от 0 до 1500 от 0 до 1000 +(2.9+L/300) +(2,4+L/з00) t(2,4+L/з00)
l5l5l0 отOдо l500 о,г 0до l500 о,г 0 до 1000 +(з.4+L/з00) +(2,9+L/з00) *(2.9+L/з00)
l 520l0 от 0 до 1500 от 0 до 2000 oT0,,Kl 1000 +(3,4+L/300) +(2.9+L/з0()) +(2.9+L/300)
l 530l2 от 0 до '1500 от 0 до 3000 or, () ло l 200 +(3,9+L/300) +(3,4+L/з00) +(3.4+L/з00)
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