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l. Общие положения
Настоящм методика поверки примеЕяется дJIя поверки мaulшны коордrнатно-

измерительной GLOBAL В IMAGE 070707 (далее - киМ), применяемой в качестве рабочего
средства измерений, и устанавливает мето,щку её первичной и периодической поверки.

В целях обеспечения прослеживаемости поверяемой КИМ к государствеЕным первичным
эталонalп{ единшI веJIичин необходrмо собrподать требо&шия настояцей мЕтодики поверки.

При определении мЕтрологическIл( характеристик в palt{Kax проводимой поверки
обеспечивается прослеживаемость единиц велиtшн поверяемого средства измерений в
СООТВеТСТВИИ С ГОСударствеЕноЙ поверочяоЙ схемоЙ дIя средств измерний геометрических
ПаРаМеТРОВ ПОВеРХНОСтеЙ сложноЙ формы, в том числе эвольвентньD( поверхЕостеЙ и угла наклона
rПlНИИ ЗУб4 угвержденноЙ приказом Федерального агентства по TexHи.IecKoMy реryJшрованию и
Метрологии от б апреля 202l г. J\Ъ 472 к след},ющему государственЕому первичному этirлоЕу через
ЭТаЛОЕЫ, ЗaММСтвОванные из ГосударственноЙ поверошlоЙ схемы дJIя средств измерниЙ длины в
диапазоне от 1.10-9 до 100 м и длив волн в диапазоне от 0,2 до 50 мкм, утверждё;ной приказом
Росстандарта от 29.|2.20|8 г. Nр 2840:

ГЭТ2-202| - ГПЭ единицы длияы - метра.
В методике поверки ре:IJIизовtlн следующий метод передаIш единиц: метод прямьD(

измерений.

2. Перечень операцпй поверкп средств измерепий
При проведении поверки средств измерений (далее - поверка) дол>кны вьшоJIвяться

операции, указанные в таблице l.

Таблица 1- Оп ии пов ки

3. Требования к усповпям проведеппя поверкп
При проведепии поверки доJDкны соблюдаться след/ющ{е условшI измерний:

- температура окружающей срды, ОС 
от пJпос 18 до гrrпос 22

- отпосительнаJI влФкность, О/о, не более 85
прuмечанuе: прu провеdенuu uзмеренuй условl,!я окруссаюtцей среdы среdсmв поверкч

(эtпалонов) dолэtсны сооmвеmспвоваmь mребованttям, прuвеdённььч в l]x эксплуалпацuонной
dокуменmацuu.
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обязательность вьшоJIнения
операций поверки при

Наименование операции

первrrпrой
поверке

Номер раздела (rryтlкга)
методики поверки, в

соответствии с которым
выполЕяется операция

поверки
впешний осм ства изм и Да Да 7
Контроль условий
подготовке к поверке

поверки (при
и опробоваrтпи

Ща Да 8.1

Да Да
Проверка программного обеспечения Да Да 9

метрологических Да Да 10

Да Да 10.1

Подтверждение
измерений
требованияr,r

соответствие средства
метрологическим

.Ща Да 11

периодлческой
поверке

средства
Опробование 8.2

средства измерений
Опрделение
характеристик
Опрелеление абсолютной объёмной
погрешности измерений
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4, Требованпя к спецпалпстам, осуществJrяющпм поверку
К проведению поверки доrryск:lются лиц4 изуrившие эксплуатационrгую док},ментацию на

поверяемое средство измерений, средства поверки, и аттестованные в качестве поверителя средств
измерний в устilповленном поряд(е. .Д.rrя проведения поверки достаточно одlого поверитеJIя.

5. Метрологическпе п технпческпе требовапиям к средствам поверкп
При проведении поверки долlltны примеЕяться эталоны и вспомогательные средства

поверки, приведенные в таблице 2.

Таблица 2 - С тва по ки

б. Требования ýсловпя) по обеспечепrrю безопасноgгп проведеЕп, поверка
При проведении поверки, меры безопасности должны cooTBeTcTBoв:lTb требованиям по

технике безопасности согласЕо экспJryатациоЕвой документации на повсряемое средство
иЗмерениЙ, средства поверки, прtвилttIt{ по технике безопасности, которые деЙствутот на месте
проведения поверки.

7. Вrrешний осмоц) средства измерений
При внешнем осмотре должно быть установлено соответствие средства измерений

следующим требованиям:
J

Операции поверки,
требlтощие применение

средств поверки

Метрологические и технические трбования к
средствIlLl поверки. необход.rмые д;rя

проведеЕия поверки

Перечень

рекомендуемых
средств поверки

п. 8.1 KoHTporb условий
поверки (при подготовке
к поверке и опробовшrии
средства измерений)

Средства измерений температуры
окрlтсающей среды в диЕшазоне измерений от
пrпос 18 до плюс 22 ОС с абсо;потной
погрешностью не более l ОС;

Средства измерний относителъной влажности
воздlха в диапазоне от 0 до 95 Yо с
погрешностью не более 2 О/о

Измерители
влюкности u
температуры ИВТМ-
7М-,Щ фег.Nл 71394-
18)

п. l0.1 определение
абсотпотной объёмной
погрешности измерений

Рабочий эта;rон 4-го разряда в соответствии с
Государственной поверочной схемой для
средств измерений длины в диаrrазоне от 1 , 10-9

до 100 м и длин воля в ди.шазоне от 0,2 до 50
мкм, угвержденной приказом Федерального
alгентства по техническому регулиров!rнию и
метрологии от 29 декабря 2018 г. Np 2840 -
меры длины концевые плоскопарzшлельные,
набор Jф 9, границы абсоJпотньD(
погрешностей *(0,2+2,L) мкм, где L - длина, м

Меры лпипы
концевые
плоскопарaшлельные,
набор Ne9, (Рег. Nч
9291-9l)

Примечания:
1) Эталопы ед,Iниц веJIичин, испоJIьзуемые при поверке, должны бьгrь аттестованы или

поверены в устalноыIеЕном порядке. Все срдстм измереЕий, примеЕяемые при поверке, должны
бьгь 1твержденного типа и поверены в ycTitHoBлeHItoM порядке.

2) .Щоrryскается применение средств поверки с метрологическими и техническими
характеристикzми, обеспе.п,lвшощими тебуемую точность передачи единиц BeJmImH
поверяемому средству измерепий.

дIб определения абсоJrютной объёмной погрешности измерений применяется
пРиспособление обеспец,Iваощее жёсткую фиксацию мер дlIины концевьD( IшоскопараллельпьD(
в заданньD( положения для проведения простанствеIrньD( измерений.

Пример схемы приспособления приведена на рисунке A-l Приложения А к настоящей
методике поверки.



- соответствие внешнего вида средства измерений описfilию
приведенному в описании типа;

- маркировки требовавиям описания типа;
- отсутствие мехаЕических повреждеЕий и других дефектов,

эксплуатациоЕные и метрологические характеристики изделия;
- комплектность, необходимая для проведения измерений, в

руководством по эксплуатации.

мп-429/0|-2022

и изобрах(ению,

Если пере.п,rсленные ,требования не выпоJIняются, средство измерений признilют
непригодБIм к применению, дапьнейшие операции поверки не производят.

8. Подготовка к поверке и опробовапие средства измерений
8.1 Коптро.iь условий поверки (при подготовке к поверке и опробовании средства измерепий).

Перед проведением работ средство измерений и эталоны должны быгь по,щотовлены к
работе в соответствии с экспrryатдшонной док}шентацией на них и вьцерждlы не менее 4 часов
при постолrной температуре, в условил(, приведёкньпt в п. 3 настояrцей метод{ки.
8.2 Опробоваrrие

При опробовании проверить :

- отсутствие качки и смещений неподдижно соединённьп< дgталей и элементов;
- плавность и равномерностъ движеЕия подвижньп< частей;
- правильность взаимодействия с комплектом принад;rеlлсrостей;
- работоспособность всех функционаJIьньD( режимов и узлов.
Если перетасленные требования не выполшIются, средство измерений признают

непригод{ым к примеЕению, дшrьнейшие операции поверки Ее производят.

9. Проверка программного обеспечения средства измерений
Идентификацию программного обеспечения PC-DMIS CAD +r 3.5 осуществлять путем

последовательЕого входа в пункты меню:
- ? (Help)
- О програir.rме (About this Program...)
Наименоваrrие и Еомер версии ПО будут отобрФкены в появившемся окне.

Результат проверки сtмтают положительным, если

- наименование ПО соответствует указанному в описании типа
- номер версии ПО не ниже укirзанного в описalнии типа.

Если перечисленные требовalниJI не вьшолItяются, средство измерений признают
непригодIым к применению, дальнейшие операции поверки не производят.

10. Определевиеметрологическиххарактеристик
10.1 Определениедбсолютнойобъёмнойпогрешпостиизмерений

Абсошотная объёмнм погрешность измерений опредеJIяется с помощью мер дJIины
концевьD( плоскопараJIлельньD( (далее - КМД). Измеряется расстояние между ДвУI\{Я торцаJ\{и МеРЫ

с послед}тощим вьтчислением откJIонения от эталоЕного значеЕия её дlины. НеОбХОДИМО

испоJIьзовать не менее трёх мер. с номинilльными ДлиНtlI\rИ, бrшзкими к начаIry, середиЕе и концу

диапазона измерений КИМ (минима,,rьная длина должпа состztвJIять не более 100 мм,
максимальная длина должна сост:lвJIять Ее менее 0,8 верхЕего предела измерений КИМ).

Концевые меры д]тины или приспособлеЕие с коЕцевыми мерal {и дJмны устilнtlвливаЮт в

пространстве измерений КИМ вдоль лиЕии измерений, используя теплоизолирующие перчатки.

Производится сбор точек с измерительньD( поверхностей коЕцевьD( мер и опредеJUIется их д!ина.
Измерения проводят в семи разлиrшых положепил( фисlнок 1).

Измерения должЕы проводиться в ilвтоматическом режиме.

влияющих на

соответствии с
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Рисупок 1 - Станлартные положения, в KoTopbD( производят измеренпя в пределах объема
ким.

Абсоrпотная объёмная погрешность измереппй опредеJIяется дJIя каждой КМД по формуле:

д, _ IlL, rt Lэт где

l1. Подтверlсдение соответствия средствs измереппй метрологическпм требовапиям
1 l .l . Результаты поверки сtштать положитеJIьными, если все операции поверки выпоJIнены

с положительным резуJIьтатом. При поrгуtении отицатеJIьного результата одной из операций,
поверку прекр2IrIают, средство измерний счит:lют не прошедшей поверку.

11.2 Значение погрешпостей, определенЕьD( в п. 10, не доJDкно превышать значений,
указанньгх в оIIисании типа.

12. Оформлепперезультатовповеркп
12.| Сведеяия о резуJIьтате и объёме поверки средств измерний в цеJIях полгверждеIrия

поверки должны бьггь переданы в Федеральньй информационнfr фо"д по обеспечению
единства измереrтий.

12.2 При положительньD( [ЕзуJьтатах поверки средство измерrшй признается пригодпым к
применению.
Выдача свидетеJIьства о поверке средства измерпий осущестыIяется в соответствпи с

действующим зiжонодатеJIьством.
Нанесение зн.rка поверки на средство измерений не предусмотено. Пломбирование

средства измерений не производится.

5

D

Li - измеренное значение КМ!;
п - число измерний;
Lз1. - действительн:rя длина КМД, с уrётом отклопеЕия параметров окружающей среды от

условий, при KoTopbD( аттестовались КМД.
Проверка диапазона измерений ос)дцествJUIется одновременно с определепием

погрешности измернrтй методом проведениJl измерений во всём заявляемом диaшазопе.
ЗНаЧение диапазона измерений должно бьггь не менее, а значепие абсоrпотной погрешности

не доJDкно превышать значений, указанньп< в описzlнии типа.
Если перчисленные трбовilния не вьmолItяются, средство измерений призЕtlют

непригод{ым к примеЕению, дшьнейшие операции поверки Ее производят.

п
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12.З При отрицательньD( результатarх поверки, средство измерений признается непригодIым к
применению.
Вьцача извещения о непригодlости к применению средства измерений с }казalпием

ocHoBHbD( причин непригодIости осуществJIяется в соответствии с действ},ющим
законодательством.

Ведущий инженер по метрологии ЛОЕИ
ООО КПРОММАШ ТЕСТ) К.А. Ревин
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Приложенпе А
(обязательное)

Прпмер приспособления для фиксацпи мер длцпы концевых плоскопараJIлеJIьных

Рисуток А-1 - приспособление для фиксации мер длины концевьrх тшоскопарalJIлельньD(
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