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l. обшие положения

Настоящм методика поверки распространяется Еа кольца установочные Micron,
изготllвливаемые Qinghai Measuring & Cutting Tools Со., Ltd, КНР по стiшдарту предприятия

Qinghai Measuring & Cutting Tools Со., Ltd <Кольца уст{lновочные Мiсrоп>, используемые в
качестве рабочих средств измерений и устанавливает методы и средства их первичной и
периодической поверок.

1 .l . Мстодика поверки распростаняется на кольца устмовочные Micron (ла.пее по
тексту - кольца) с номинzulьными ди.lметр.tми отверстий от 0,970 до 300,030 мм.

В результате поверки должны бьпь подтверждены след}ющие метрологические
требования, приведенные в таблицах 1-2.
Таблица 1 - Па ше ховатости изм ительнои по хности кольца

Таблица 2 * М огические Iiстикll коjtец

1.2. Кольца не относятся к многоканtlльным измерительным системам,
многопредельным и многодиапапонным средствzlм измерений, Ее состоят из нескольких
aBToHoMHblx блоков и не предназначены для измерений (воспроизведения) нескольких ВеЛИЧИН.

Поверка отдельных измерительньж канаJIов и (или) отдельньD( автономных блоков из состава

средства измерений для меньшего числа измеряемьн величин или на меныIIем числе

поддиапазонов измерений не предусмотрена.
t.3. Кольца до ввода в эксплуатациЮ, а также после ремонта подлежат первичной

поверке, в процессе экспJryатации - периодической поверке.
1.4. Первичной поверке подвергается каждый экземпJIяр кольца.
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ЗначениеНаименование характеристики
Исп. l Исп.2,Исп.З

0 2 0,4
Параметр шероховатости Ra измерительной
поверхности кольца по ГОСТ 2789-7З, мкм, не более

.Щопускаемые отклонения
от номинаJьньrх
диаметров, мкм

непостоянство диalмета в
продольном сечении, мкм

Исп.3Исг1.2 Исп, 3 Исп. 1 Исп,2

.Щиапазон номипальньD( диаметов
отверстий колец, мм

1о+1,0 +2,0 +з,0 1.0
,)п

От 0,970 до 2,800 включ.
3,0+ 1,3 _!') < +4,0 1,0 2,0Св. 2,800 до 3,200 включ

,л ) 0+1,3 _!) < +з,0 1,0Св. 3,200 до 5,600 включ.
)ý 4,0+1,3 +з,0 +4,5 1,0Св. 5,600 до 9,500 включ.

ýо+5,5 1,2 з,0+1,5 +4,0Св. 9,500 до 17,000 включ.
6,0+6,5 1,5 4,0+2,0 +4,5Св. 17,000 до 28,000 включ.
7,01 ) 4,0+2,0 +5,5 +8,0Св. 28,000 до 48,000 включ.
8,0+9,5 2,0 5n_!1 ( +6,5Св. 48,000 до 75,000 включ.
l0,0+12,0 )ý 6 0+3,0 +,7,5Св. 75,000 до 85,000 включ.
10,0+l2,0 )ý 6 0*з,0 *6,5Св. 85,000 до l l0,000 включ.

15 8,0 1 2 0+4,0 +on *15,0Св. 110,000 до l50,000 включ
9.0 4 0l+9,0 +15,0 _+ 0Св. l50,000 до 200,000 включ +4,0
9,0 4 0l+12,0 +l8,0 4 0Св. 200,000 до 250,000 включ +5 0

4.0 9,0 l4,0+6,0 +l2,0 + l8,0Св. 250,000 до 300,030
Примечание:
,Щоrryскаются завiulы диаметров отверстий на расстоянии от торцов:

- 1,5 мм -для колец высотой от 8 до 12 мм;

- 2,0 мм - для колец выстой от l2 до 20 мм;

- 3,0 мм - для колец выстой от 20 до 30 мм;
5,0 мм - дlя колец выстой свыше 30 мм.

Исп. l
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1.5. Периолической поверке подвергается каждый экземпляр кольца, находящегося в
эксплуатации, через межповерочные интерв{tлы.

1.6. При определении метрологических характеристик в pal\rкax проводимой поверки
обеспечивается передача единицы длины в соответствии с Государственной поверочной схемой
для средств измерений длины в диапазоне от 1,10-9 до l00 м и длин волЕ в диапазоне от 0,2 до
50 мкм, 1твержденной приказом Росстандарта от 29 декабря 20l8 г. Np 2840, к
Государственному первиrшому эталону единицы длины - метра ГЭТ 2-202l .

|.7. При определении метологических характеристик поверяемых колец
используется метод непосредственной оценки.

2. Перечень операций поверки средства измерений
2.1. !ля поверки колец должны быть выполнены операции, указанные в таблице 3.

Таблица 3 - Наименование операций поверки и обязательность их выполнения при
вичнои и п одической пов

3. Требованпя к условиям проведения поверки
3.1. При проведении поверки должны быть соблюдены следующие условия:
- температура воздуха в помещении, в котором проводят поверку от +l5 до +25 ОС

- относительнм влажность возд)ха должна быть не более 80 %о.

4. Требования к специалистам, осуществляющим поверку
4.1. К проведению поверки допускаются специалисты организации, аккредитОВаННОЙ

в соответствии с законодательством Российской Федераuии об аккредитации в нациОНаЛЬНОЙ

системе аккредитации на проведеЕие поверки средств измерений данного вида, имеющие
необходим}то ква;lификацию, озн!жомленные с паспортом на кольцо и настОяЩей МеТОДИКОЙ

поверки.
4.2, fuя проведения поверIо, достаточно одного поверителя.

5. Метрологические п технические требования к средствам поверкп
5,1. При проведении поверки должны применяться средства поверки, чказанные в

таблице 4.
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обязательность выполнения
операций поверки при

периодической
поверке

Номер раздела (пункта)
методики поверки, в

соответствии с
которым выполняется

операция поверки

Наименование операции поверки

первичной
поверке

Да 7Внешний осмотр Да

8
Подготовка к поверке и
опробование Да Да

9.1Определение шероховатости
измерительной поверхности
кольца

Да Да

9.2

определение откJIонения от
номинального дламетра и
непостоянства диа}{ета колец в
продольном сечении

Да Да

10Да Да
Подтверждение соответствия
средства измерений
метрологическим требованиям



Операчии
поверки,

требlтощие
применепие

средств
поверки

Метрологические и технические требования к
средства]\4 поверки. необход.tмые для

проведения поверки

Перечень рекомендуемых
средств поверки

2 J
8-9 Средство измерений температуры

окружающей среды: диапазон измерений от
+l5 до +25 'С, пределы допускаемой
абсолютной погрешности +l ОС

Средство измерений относительной влажности
воздуха: диапазон измерений от 0 до 98 %,
пределы допускаемой абсолютной
погрешности *2 %о

Термогигрометр
(рег. Nч l3561-05)

ивА_6

9.1 Прибор для измерений параJ\.rетров

шероховатости, диапазон измерений параJ\.tетра

Ла от 0,15 до 0,45 мкм, предел допускаемой
основной систематической погрешности 5 7о

Приборы цg измерешдi
ПаРullýrеТРВ ШеРХОВаТОСТИ
серии l78 (рг. Nч 54174-1З)

Кольца эталонные серии 355 Е
(рег. JФ 43597-10);
Кольца установочные серии
l77 (рег. Jф 31524-12);
Кольца торговой марки
(КАJIИБР) (рег. No 77293-20)

Рабочие этаJIоны З и 4-го разрядов согласно
Государственной поверочной схеме д,,1я

средств измеревий длины в диапазоне от 1 
, l0-9

до l00 м и длин волн в диапазоне от 0,2 до 50
мкм, утвержденной приказом Росстандарта JФ
2840 от 29 декабря 2018 г (меры внутренних
ДИаI\rеТРОВ В ДИаПаЗОНе НОМИНаЛьНЬТХ ЗНаЧеНИЙ

от 1 до 300 мм)
Приборы универсarльные для
измерений дJIины Рrесimаr
серий ULM-E, ULM S-E, ULM
L-E фег. ]ф 61093-15);
Приборы }ъиверсzrльные для
измерений длины серии DMS
(рег. },{ч 65324-16)

9.2

Прибор универсальньй для измерений д,гlины,

диапазон измерений внутренних размеров
от 0,5 до 305 мм, прелелы допускаемой
абсолютной погрешности измерений:
+(0,2+L/1000), мкм, где L - в мм

Примечание - допускается использовать при поверке другие },твержденные и аттестованные
эталоны единиц величин, средства измерений угвержденного типа и поверенные,

удовлетворяющие метологическим требованиям, в таблице

мп 20з-10-2023

Таблица 4 - С ства пов ки. и\lеняе}Iые и ведении по ки

6. Требования (условия) по обеспечению безоцасностп проведения поверкп
При проведении поверки колец должЕы соблюдаться следующие тебования:
- при подготовке к проведению поверки должны быть соблюдены требования

пожарной безопасности при работе с легковосплЕ!}.{еняющимися жидкостями! к которым

относится бензия, используемый для промывки;

- бензин хранят в метfu'Iлической или пластиковой посуде, плотно закрытой крышкой, в

количестве не более однодневной нормы, требуемой д.rя промывки;

- промывку проводя,г в резиновьж технических перчаткЕ!х типа II по ГоСт 20010_93.

4
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7. Внешний осмотр
7.1. Внешний осмотр
7.1.1. При внешнем осмотре должно бьпь установлено соответствие кольца

утвержденному типу, а также Iребованиям паспорта в части комплектности.
7.1.2. При осмотре должна быть проверена правильность нанесения маркировки. На

кольце дол>Iо{а быгь HatreceHa следующшI информация:
- номинальньй диalметр кольца;
- товарный знак изготовителя;
- заводской номер.
В паспорте должно быть наличие отметки об исполнении 1,2 Mtlи З.
При внешнем осмотре должно бьrь также проверено:
Кольцо не должно иметь мехzшических повреждений, забоин, следов коррозии,

влияющие на его эксплуатационные характеристики и }худшающие его вцешний вид, на
рабочей поверхности не долlкно бьпь износа.

Если перечисленные требоваЕия не выполЕяются, кольцо признают непригодным к
примеЕению, дальнейшие операции поверки не произвомт.

8. Подготовка к поверке и опробование
8.1. Перел цроведением поверки кольцо должно бьrгь промыто авиационным

бензином марки Б-70 по ГОСТ 1012-2013 или другим моющим средством для промывки и
обезжиривания, протерто чистой салфеткой. Кольцо должно быть вьцержано в помещении, где
IIроводят поверку, при условиях, },казаЕньrх в п. 3.1, не менее 3 ч.

8.2. Используемые средства измерений для проведения поверки подготовить к работе в
соответствии с их руководством по эксплуатации.

9. Определениеметрологических характеристик средствапзмерений

9.1. Определение шероховатости измерительной поверхпости кольца
Шероховатость измерительной поверхности кольца определяют при помощи прибора

д.тrя измерений параметров шероховtпости.
Кольцо устанавливtlют таким образом, .тгобы щуп прибора перемещался в

направлении, перпендикулярном следам обработки.
измерение параJ\{етра шероховатости Лс следует проводить на 5 ylacTkax, равномерно

расположенных на рабочей поверхности кольца, содержащих не меЕее 5 базовых длин каждый.
Одна базовая длина соответствует 0,25 мм для колец исполнения 1 и 0,80 мм для колец
исполнений 2 и 3.

Среднее зпачение параметра шероховатости Лс рабочей поверхности образца
вычисJuIют по формуле

;лd,

.\!
где Лс; - зЕачение параметра шероховатости Лс, определенное на одном участке

измерений;
N- число ylacтKoB измерений.
Шероховатость Rс измерительной поверхности кольца не должна превышать значениЙ,

указанньIх в таблице 1.

Если требования не выполняются, кольцо признzlют непригодным к применению,
да,rьнейшие операции поверки не производят.

5
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9.2. Определение отклонения от номинального дпаметра и непостояпства
диаметрд колец в продольпом сечепип

Определение откJIонения от номинilльного диаметра и непостоянства диzlI\,tетра кольца
исполнения l осуществляют методом сравнения с мерами внугренних д{zш{етров 3-го разряда
на приборе для измерениЙ длины с использованием сферических нalконечников.

Определение откJIонеЕия от номин:UIьного диаN{етра и непостоянства диitметра колец
исполнений 2 и 3 осуществляют методом сравнения с мерами вЕугренних диаметров 4-го

разряда на приборе для измерений длины с использованием сферических накоЕечников.
Кольцо измеряют в нtшрЕlвленЕях, указанньIх на рисутrке 1, в трех сечениях по высоте

коJIьца: в среднем и в двух крайних, отстоящих от торцев на расстоянии 0,25 высоты кольца.
Затем поворачивztют кольцо на 90'и повторяют измерения.

0,15 h

Сеч. Д Сеч. Б

0.75 h

сеч. в

Рисунок l

.Щиаметр кольца в среднем сечении измеряют не менее двух раз.
За отклонение от Еоминального ди{rмета принимЕrют среднее арифметическое из

четырех измерений, проведенных в среднем сечении в дв)х взаимно перпендикулярньrх
направлениях. Результат измерений записывают в мм до 4 знака после запятой.

Наибольшуто разность диil},tетров, измеренньrх в шести сечениях, принимают за
непостояЕство диамета в продольном сечении кольца.

Полуrенные значения отклонений от Еоминatльного диаJ\-{етра и непостоянства
диalI\,tетра колец в продольном сечении не должны превышать значений, 1казанных в таблице 2.

Если требование не выполняется, кольцо признЕlют непригодньш к применеItию,
дальнейшие операции поверки не производят.

10. Подтвержленпе соответствпя средства измерений метрологическим
требованиям

Кольцо считается прошедшим поверку, если по пунктам 7 - 8 соответотвует
перечисленным требованиям, а полriенные результаты измерений по пунктам 9.1-9.2
соответств}.ют зшIвленным требованиям.

в случае подтверждения соответствия кольца метрологическим требованиям,

результаты поверки считаются положительными и кольцо признают пригодным к применению.
В слуrае, если соответствие кольца метологическим требованиям не подтвеРЖДеНО, ТО

результаты поверки считчlются отрицательными и кольцо призЕают непригодным к
примеЕению.

В слуrае, если результаты измерений по п. 9.1-9.2 не соответств},ют зшIвленньIм

характеристикам, но соответствуют какому_либо другому исполнеЕию, укд}анному в таблицах
1 _ 2, то допускается отяесение кольца к тому исполЕению, которому оно соответствует, по
согласовzlнию с заказчиком.

6
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Исполнение кольца определяют по результатalм измерений соответств},ющим пизшему
исполнению.

1 1. Оформлеltпе результатов поверки

11.1. Результаты поверки оформллотся протоколом, составленным в произвольной

форме и содержащим результаты по каждой оперaщии, 1тазанной в таблице 3.

11.2. При положительньD( результат;rх поверки сведения о результатах поверки
средства измерений передаются в Федеральный информачионньй фонд по обеспечению
единства измерений. В соответствии с действующим законодательством допускается вьцача
свидетельства о поверке, и (или) вносить в паспорт средства измерений запись о проведеННОЙ

поверке. Нанесение знака поверки на средство измерений не предусмотено.
1 1.3. При отрицательньж результатах поверки сведения о результатarх поверки средства

измерений передаются в Федеральный информационньй фонд по обеспечению единства
измерений. В соответствии с действующим законодательством допускается вьЦаЧа ИЗВеЩеНИЯ О

непригодности к применению средства измерений с указанием основных причин
непригодяости.

Зам. нач. отдела 203
ФГБУ (ВНИиМс) Н.А. Табачникова
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