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ВаотOfiщая роЕоuеЕдsцшя распространявтся вs покsзý!аЕщие

исsшопиllТщиешаноцетрч'lаЕУУшriетрilпшавоваЕхJ!ДrДOтрЕtiЕапо-

роморЕ, !fiгOttорЕ п тЕrовOпороrrерш (в да,пьнеfiшеш - приборы) по

гOст 2405€8 и гOсТ I?OI-?5 кlIасса ЕоtIЕости 0,5 и ниtе, пред-

назвsченные дJIя и8черевия избнточноrо и вакуушшеЕрическог0

давпения и устававJIизаеЕ цетодику их перэичноfi и пориодической

поэерок.

IIриборы, изготOвпеняr,rе з СССР до оро$s вввдевиfl пере!tис-

пеннЦхвЦцrестsндартоВt8таIсЕеиtДпортпшеприборш'доiIЕнЕпо-

верятъOя з сооЕветствии с метод8tди, уст8!tозltонными в яастоящей

рекошенд8ции.

I. 0пЕрдци!1 пOвЕрк[

1lошер пунктов вастояцеfi

вводится взашен
llи 925-85

в 0ден шя

кап овеDiси

0перации поверки 0мен ип

tslicmнlrB. сс,dotр

Jстанозка стреlrки (пер9) ц9__..л

вiзtЁffi,нfilf;t Ёffi ffi ,ýf,t1.''o

к а

I.I. Операции, производиlдне при лоэерке приборов, допаВы

сооIвеtстэозатъ указанныш з табп,I, 
тsбдица I

5.I

5.z
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0предепение основноft погрешности
и зариации

0перации поверки многостреltочЕшх
прибороз

Операции поверки прибороэ с конт-
ролiной стреltкоИ

ОпеDации поверки приборов с сигн8лъ-
ншr- ycTpoficTBota

ловерви саttопиlllущих 5.,?

2. срЕдствд пOвЕркI,1

2.I. Дшя пOэврки приборов допшны применятъся спедующие

измеритепьвше приборн и устроfiства:

а) шавометрш образцозые трузопоршневыв п0 IФт 829I-83;

б) манометры образцозые трузопоршневые с измеритепьныri

мупътиппикаЕором кпасса точности 0,2 с верхвиt{,предепом ивме-

рений до 1500 МПа;

з) мановакуумметры образцовые грузопоршневне кпаOса [0ч-

носги 0105 с верхниМ предеltом изшереtIиil 0,25 llila;

г) автоматиqоские задатчики давления гипа А3д, А3IГ,

А3ДГМ, АЗДГil;

д) задатчиКи давдеffиЯ типа Воздух-I ,6, Воздух-2,5,

Воздух-6,3, Воздух-Or4В, Воздух-250 и Воздух-1600;

5.2

5.э

5.4

5.5

5.6

0перации
прибороз



е) biaBoi.teTpы и вакуумметры дефорriационнttс обрsзцовце;

х) коttплексы дпя измерения давпения цифроэые типа ИШ[Ц

.:.:;: 1-IреобразоэатеJIи даэпониfi измерите,Iъвые }пектрическио ИПД

з i:оl{ппекте с цифровыми зольтметрами;

з) уровень с цеflоfi дедения не более 2/ ;

и) хронометр;

к) тормометр с предепами измередиfr Т5-25 ОС о погрешво-

стъш не более 0,I 0С по I0СТ а8498-90;

п) микроскоп ЦiБ-2;

ш) частотометр с погрещностъD не бодее 10,I fчi
н) устройства, дш создаяия давпеЕия;

о) газошидкOстнне рsздеtrцтельпше камеры дrIя сrIуч8я, кOгда

рабочие среды поверяемого и обраацового приборв имеют р8знЕе

Фазовые состоянип: (газ tt кидЕость) или (кидкость и газ);

п) шидкостш,Iе равдеllитеIьные кашерý на рабочие дазпения

до бО МIIв дпя прибороз специаlrъног0 назначения, имеющих на

циФрблатах обовнвчение иэмеряемоfi средд ("Itислород'l и t'М8спо -
опасно't - для кислоРоДа), позерка коrорых доIIшна прOизвOдитъся

на Бидкостях, не реагирующих с измеряеrлой средой;

р) шидкостные микроманошетрн типа l[i{itr-4, IIMKii по ГФТ

IIIбI-84;
с) шидкостные !rикрома}l0шетрн тлtпа МКВ ло I0CT IIIбI-84;

т) rидкостные микрошанометрЕ типа lr{Mll по ГOСТ IIIбI-84,

2.2., 0бразцозые, приб,оры, примеflяеiдые при пOзерке, дOJIIIны

бытъ поверены иди аЕ8е,стованы,В: органах шетродогичеокоft спувбш.

2.3. .(опускается применять обраацовне приборы, яе указан-

ные з п.2.I., при усlrовии их соOтэетствия требозанияlд п.5.5.5.
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3.I. Температура окруilашщего воздуха доlrrtна бнть 20 или

23 ОС с допускаемым откпонением:

€ 0С - дпя приборов кпассов точносIи О16 и I;
't5 ОС - для прибороз кдsссаоэ точяосЕи I,5; 2,5 и 4.

При ислолъзованr!и дItя поверки образцового локааызающего

деФормационного прибора долускsеtitое отклонение темперsтуры

доrmнo соOтэетс8зозатБ его ЕOрм8дьЕыll услOвияи, в прOтизном

спучsе в показ8ниrl образцозого прибора оо*". бытъ зведена

поправкs на зпияние температуры.

3.2.,Вибваuия (тряска) не допIвs вызнаатъ размsх кодеба-

ний стрелки ипи пера, превышtающий 0,I предела долускаеrrоfi

осноэноfi Погрешнос[и пршбора, есlrи иное не установлено э нор-

мативltо-технической доffументации на прибор.

3.3. Прибор доrIfiен бытъ flрисоедиlI€н к устройстзу для

создания давления и ЕахOдитъся в полOIlении, сOOтветствушщем

обозначевиш, имеющеrдуся па приборе или указанию з докушенда-

ции.-Если обозначение рабочеIо полоfrения оIсутствуетl т0 при

позерке пршбор I,r-x(eн бнть установJIен так, чтобш ппоскостъ

цифербпвта бнпа вертика]Iьна с дOпускаешtsш отклонениеш 15 0,

(если иное не огозOрено з I]ТД), а циФрц и знаки додsны быIъ

расподоаенш без наклона.

].4. Дпя приборов с зерхним предепом ивuерениfi до 250 dla

вкпючиЕепъво, а такfiе им€пщиN обовначение "ГП, д8зIIение 
'э при-

боре доrrпно совдаватъся воздухом или нейграпъныш газом, кроме

случаевt специs,tъно оговоренншх з докуliевrации на прибор.

]. лOдгOтOвкА и услOвиfl пOвЕрки
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дпя приборов, ишеЕlцих на циФрблаЕе

средьi, па котороfi градуирозан прибор!

обозначеЕие с ост 0я-

рабочиtiи средами

Ionrtilш бвть:

а) воздух ипи Ееftтрsлъншй гsв - дпя приборов с обо3наqе-

ниеш ltг|t (еспи рабочей средоfi образцового прибора ЯзIяется

fiидкосЕъ, веобходлцмо пр,lменятъ газожидкостную раздепитепъную

камерJ) 
-^,.z^п.lф о п{i.,sltаце ttием t| д7Iя 8идкосЕиtl

б) шидкостъ - д,if, прliборOз с 0б9sltо"*""."_-_лл:::::

"о, 
,,;:, iu.o" р.rопей средоfi обравцового прИбоРs ЯВ'tЯеТСЯ

lоэдух п]tи fiеЙтрвпьяыfi га8, необходимо пришевяЕъ тsвоЕидкоот_

нук) раздепитOпьfiуп

J.5 . Рвбо,rие

камеру) .

средн образцовых приборов доImны соотвевст-

вовать их документацtли,

fl,опускается применепIде друтих средr'Ее знзывак)цllХ коР-

ров!lи детsПей и узпоВ образцовото прпdора, есJIи ови отозореflы

в техдокушентЕциiд flа пов€рявlдыf, пршбор,

Э.6. Iiрп споциапъноrд испопнеЕии пршбора дJIя иэмеревия

даsпевия рабочей GредЕr gаиценоваЕле вотороfi sавесено н8 ци-

фербпате ппп дано в сопроэодптепъноft докуlдовтацииr когда не-

допустшм8 поверка Еа средах? укsзанЕýх з п,5,5t прибор допfiен

позеряться , nn,*,n,n"M раэдепштепьноft 
квшеры на рвбочеfi

среде шпи среде, не реатируDщей с рабочеfi средой,

В этош спуЕае поЕрошнOстъ, вносшмая ваздепитепъной каме-

pofi, не доIlБна превышатъ 0,2 предепа допусшаешоft оснозНоfi поГ-

решности пршбора,

1.?. I1риборы, предпаэваченвне дJIя измерения дазпевпя

кисJIOрода l доп8ны сопровохдаlься писъшенной гаравтиеil обезши-



где Y
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ривания, без которой их поверЕа з8прещвна, в rдчесrзе рабоsеfi

среды, передвющей дsвltеяие прибораш дпя изшерения д8вдения

киспородs, рекомендуетоfi эодs иlrи зоздух, Не допускаются сре-

ды, загразВенные Mac]IoM и органически!ди примесями,

fr,опускi,еtса iloвeряЕъ такие лриборы без применен!tя р8зде-

пителъноfi камеры. Ддя этого внутренние полости устройстза дпя

создания дазпения и образцозото прибора доJIшнц бытъ обезчире-

ны !1 запо fiены чистой воДоfi. 0безширивани€ доlIfiно быть под-

твередено соот8етсЕвующим дOкумеятом, В качестве образцового

прибора доIшен бытъ приlленев деформационныfi }IaHoMeTp с над-

писью |!киспород".

Допусltается зместо водд (воздуха) испопъзозатъ дрУтие

кидкости (тввы), взаимодейсIвие fiотOрых с кисlrородом безопасно,

3.8. УстроЙств0 дJIя создsния даэпения догх(Ео обеспечи-

заrь плаэное повшшение ш понишение д8впения, а такше постOан-

стзо давдеfiия эо врешя отсчеrа показаниfr и зндер]Ёке прибороз

под дазIением, разншм верЕrеiлу предепу изшерений,

Э.g. Еспи рабочеft-средой при пOверке язпяется шидкOстъ,

то тOреЦ штJцерs прпбора и торец штуцера образцового деформа-

ционЕого манометра или торец поршня грувопоршневого манометра)

до]IlfiЕынахOдитьсяводноЙгOризонтапьноfrппоскостирдопуска-

емоfi погрешностью:

Рrо*

- предеп допуокаемой основноfi погрешЕости прибора

з процентах от норлдирующего значения (верхнего

fiредеда изшерений Рпох );

л н< /о'tr )
(I)

,rэg



9

,Р - пдOтllость рабочей средц;

g - ускороние свобOднOго падеfiия,

3 .I0. I1ри оцсу8ствии техвической, uo"o*tto"n 8ыпо,шевия

требованийп.].9настояЩеЙшетодик}lэпокааанияобразцозого

(или поверяемого) лрибора дошtна быть знесена поправка 
^р/

уqитывsющая вIияние сто:tба рабочей среды:

ьр=.рgДН . . Q)

Iiопразка лрибвзпяется к показаниям' tого прибора, урOвень

распопо]rениfl торца кOтOроЕо зшше,

Пришечание., Дпя приборов, имеющих корректор нудя, дOпус-

' кается учиЕываlь попразку путеш установки

сЕрелки аа нупевую оIметку после ПодсOедиliе-

ния к образчовому прибору,

].II . iIриборы, предстазlrенные на ловерку з кOмппекте с

раздедитепъными устроfiствами,ловеряшЕ с тчетоМ допоltвителъвоft

погрешяости рааде,Iитепя п правил Jстановки, предусмотревных

норматизно-техническоЙ документацией на эти кOмпIекты,

Э.I?. Прибор доппеfl предварите,Iъно выдерЕи!аться в flера-

боче!д состоянии при температуре окрушающето зоздуха, указан-

ной в п.].I., не менее:

I2 ч - при разнице темпераIур вOэдука в пOмещении дпя

- позерки и местом, откуДа внос'иЕся прибор, бопее

Io 0с;

1 ч - при разншце Еемператур воздуха в пошещевии дпя по-

зерки и местом, откуда внOсится прибор, от I до

I0 0с.

При разнице укsзаIlных тешператур rденее I 0С выдершка



I0

не требуется.

3.I3. IIриборы, имерщие яа шквле энак А (llВниманиеlt)

долlкны лринимат5ся по поЬерку тоIъко с сопроводиЕепьной доку-
ментациеft.,

4. трЕБOвАниfl БЕ30I]АснOсти

4.I. Требоваtlия экспrtуатации

4.I.I. Запрещается созд8вать даз]Iение, презышающее

зерхний лредеп измерениfi прибора.

Ц.I.2. Запрещается сниматъ прибор с уOЕройстза дJIя создs-

ния давrIения пI}и эначениях давдения бопее:

- r00 кПа'дпя приборов с верхним предеrrом измерениfi

более I0 МПа;

- 50 кIIа дlIя остаilъfiык приборов.

5. прOвЕдЕниЕ пOвЕрки

5.I. Внешний осмотр

5.I.I. При знешнем осмOтре доIIfiно бытъ установлеfiо отсут-

стзие мехаяических позрешдений корпуса, штуцера (препятстзую-

щих присоединению и не обеспечиs8шщих гермевичtiость и проч-

ностБ соединения)t стреIки (пера), стекда и цифербпата,"влия-

ющих на эксплуатационные свOйстэа.

Стекпо и защитное покрытr,Iе циферблата допх(но бытъ чистыми

и не иметъ дефектоз, лрепяIстзующих празидьяо!ду 0гсчету пока-
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заниЙ.

5.I.2. Соодинение корпусs с дершатеtlеri доilЕно быть проч-

IlыMr ýе допускsющиli Смещеяия кOрпус8,

5.1.э. IIриборы, зыпускаемые из ремонта, допх(нrJ иметь fiа

приборе и,Iи в паспорте надписъ rlpeмOHтll (ипи 'tреш") и наимено-

эаflие (ипИ фирменвыЙ знзк) ремонтЕоrо предприят!lя,

5.I.4. Приборы, вабракованнЕе при эЕешuем осмотре, да]iь-

неfiшей позерке не пOдпвжат,

5.Z. хстанозка стредки (пера) на Ёупевую от!детку шкаJIц

(нулевую отсчетflуIo дин}lю диsграtлмы), Прозерка

попоЕения стрепки (пера) у нупевой отметки

шкапы (нупезоfi отсчетноit пинии диаграммн)

5.2.I. перед ycтaвoBKofi стрепки (пера) нs вупезую отшет-

ку (нулевую отсчетнуш пинип диаграшшы) ипи прозеркоfi пOпO8е-

виf, стреIки (пера) у нупезоfi отмеrки (нупевоfi огсчетноfi пинии

диаграш},ш) прибор необходилдо вЕдерЕать под дазпениеш в преде-

шах (90+100)P верхяето предепа измерениfi, в течение I+2 мин,

5.?.Z, стропка (перо) прибора, ишепцето кOрректор нупяl

при отсутствии дазlrения д0]Iпна бштъ уотанозпена по центру нJ-

девой отмеТки шкаJIЫ (нупеэоЙ отсчетной шни}1 диаграмшr),

5.2.5. Стропка (перо) прибора, не имеющето корректOр

flупя, ooorru ппп'о"r",вии дsздения распоltагsтъся нв нулевоfi

отметке шЕаIш (ну,Iевоft отсцетпоft липии диаграrшды) с откIоНе-

нием яе бопее предепа допJспаемой оснозпо[ погрешности, еспи

инов не огOворево в докумевтации нs лрибор,

Пришечание.Уприборов,ишепЩихУпор'стрелк8долБна
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бtlтт, llo упоi)с. Допусii(]еlсп отltл0llен1,10 стрепки 0т JпOра на

tti]еllЫiПi]!)lЦОе tIродех0 допускае;лоi,i осtlовпоЁ пOrреш-

0лi)слслснис octloBt{oii погj)оlцпOсIи I1 варисцпи

5.J.I. 0ciloлцytl] itocoltoTttyю поrреiцпосlь прпбора lteotjxo-

оilродс iI;jTb lt,Jli разшость r,toiiiдv поItJзацш,titli (запl,iсьtо) прп-

и деiiс тз::те пьilцL анOlсllиеш дOвлеulrrr по обрuацовому при_

9.э.Z. Iitlбop оtrрозцовtлх приборов осущсствIIяет метрO,Iог1,1-

licctt0я спу;хбс шредпрl4}1тия, исхOдя из те:,нitttо-экоll0!дическ1,1х

j!i)сцеТоI]lДIехlIИЧесIit,INВозl.lоIJВOстеiiсУrlетомЕритериеВдOст0.

:!]ci)цocтll IIoBepIcllr по тсбл,2 (пiэ:,lпо;lопие I),

'-l .).). I-il,и Bнсiope обi}азцозшх пpllooiroB дпя опреде,IGвпа

iIl)T,t]GiilПocт:i lil)ilбopa дOjIr*}Io бытr, собпtодеll0 следуioчlсс yc,Iol},le:

#,/0O<dp,y)"" 
(з)

- предед допусtttlо:iоii аOсо,цtотпо!l lrоIреllцости обваз-

lloвOt,o tll;rt0opa па lIровсряешшх oтl.leтKax mliaJm;

- дlrапазоп tiоttаэаний (зописи; ilotsepflel,loгo прибора;

- оЕношепие прсделs допуоЕOе}iOго значсши,I пOЕреIд-

ltoctlt образцовог0 прибора, при[tеп,lеtloго при п0-

Replie, к Iiрсдсilу допускаеllого звOчсýця octloBнoii

пOтрешltосlи ttрибора (дпя госJдirрствеппоli и ар-

битрu;шоli шol]сi)$и dp ltc додiitо прсвышатъ

(0,25);



в

/ - rrредел допуокuеноii оснозной погрешrlости прибора

]1 flроц0lIт0:( оЕ HopLIi,IpoBOEHoгo а}Iачениfl (длапаэо-

tti: lrзtлеренltii идt,I сушi,!ы длiзпU30поа lrзtзерений дпя

iIa !I 0за ilyylfir.teTp 0]] lI Tягoildlropoitep 0з) .

i}llэц(]ii.iя Да ,i D долi:tilы бшть пшрu:;iе}Iш в 0дlIпх и тех

,.tr_: i; llilr iIiIЦiil,i ]i;l]J"lCilИЯ.

5.5.!+.IIолоркlllрибороliсдопоIiпilте']Iышitиш$апi.it'.lи'Oт-

гpUд;/rrijolroiIlll.li:![I в ед!лшицох cltJш, теtjIIерOтуры It T,,7i,, дOTБна

l1р0!0диЕъс,I Еопъко ло lцfit)ле дUвденllrl; 1-IoIJepIiiJ приборов, не

lli,l0iJljirlx miti]jIbl, грijдуI,!рoBotlпoii в едиýица]i да],JIсILIя, доJIЕна

lIроВодilТъсятOпыс0lll]'IllсJ.II4ttl'tltсоOтIIОшIепипУказаilIlых!ьJше

r.ll:{,11iiI;Iц с 0дttiiццOii даlJ.{еiIиfl .

5.jj.5. iloBeptt,з приОOр0! до,Iijilа пlJOзолиЕьсfi Oдtlll!,,! из

tltl ,_lо ou ош :

iJ)UOдJlIПосдOВ]IепIlсУстоца]]пивашrпообраацоВо}'цуприбо.

i_l]r, l] lIoItO3Jilлc oтcll|iTL,IEijlOT по псI}ерTсиоDlу прибору;

б) стрепrсу (перо) ловер,lеьiото приборо устilнi,]зJIIIвают ва

цl}опсрrlеljlую оЕiiетшу шкч]]н (отсчсtilуtс пиltцш диагра!дшш), а дей_

0твr,lтGJlыlос д,jвлсн,.iс 0тсч :i!]1,1BalOT по обрJзцOзо},!} прибору,

5.5.6.0тсч1,1тызанltспоiс030tlиiiприбOроЗПрI,1пхпOзерне

доjl],ifiо пр0$0д1,1Еъся с точltOс,Iью до 0rI цеlш{ де]Iения, Дпfi ус-

I]j]зlIоII!1Я ll0i)OддJiiса lliiii oTciloTe поrссзаrt,ii,i пзлрi]зliенае зрения

/i0Д:iilo llir9кoдtiTb цOрез ]IltазатеIьýыii Itонец cтpenfii,I перпендI,I-

Iryj{flpнo ilОllОi]ХtlОСЕи цiIl!0рUпOтU, IJслл стрс,rIкс цi{ссЕ Iioiteзoii

IiоIlсц, нсIIрOл цerilie эропl/lя доIIЕно быть в пJIOoliocтti ]Iсавия

tI o],iN .

5.1.,i . tiiIсдо llрозеl)rlсмых To,сlclt шIiаш.l (дltагромtаы) прибо-

I

I

l



lt]I0сса Еоq-
i)o]l it.цt.lссв TorlцocTli 0r6 дO,ti,llо бцть tlc шенео 8,

ilocTп Ii 1l6,i
i , : 1-1tiлшчutъ

/15 lre m8lteo 5, lrласса точtIостп 4 - IIе !децее

ши]:;ttсс ц Bepxllee пI)GлеJIьцOе зHi]tlcнlle давлеýlдя,

iI1loiit:llilo tti; т очitlt дод:illы быть расttrlедепеltы пр}rцорно рав-

Ho:].cI)lIo tr lliiедопOr, l1celi шrtа jIц (диагрtjt,ttlш) ,

,li)li il(,j]()i}ri0 $dt(y.jtj1,1cT р Ов с Bepxili{$ rtрсдапо;,t 11ЗilеРеНИiil

I0t) ;;ii;.r дОr;УСКаСТСя ycTUtIllB'IИBýTb 3НаЧOПt{е дOВЛеНi,Iяr СООТВеТ-

сlirуl0lцос lCljxtlсfiy Шt)еДеrIJ из!dороншй, pijl}шoe (Ю+95) tglla в за-

B-,,TCt,IlrOCTli 0т зпсЧсlrЦft aT}tOClФPlIOгO дOВпснllfl в моt{сýI поВерЕi'I,

Дrп tiuпoBalcyy}lмe,xpoз !1 тflrопапоDol,tеi)Oв в ч!lсхо поверяе-

;l!lx Toll0lt дo,liiilrr эход!tтъ oтiбeтlta t соответствупщOя шулевOму

:-,]IllllI0ll!It! дi1,1rl Jlc tl t,1'l,

ti lic по 11 ponep'lerlll у, т 0qе к шOшOва к}уtдьlетров отле nblto дIIп

;i;}ý()l1cтpllriocкoii и зоIlууiл;,lстричесttоii чссти lltlca,ш распредепя-

oTc}i uрOпOрцllоlrспьшо д,I!{trе сооrвеТСЕi]Уl)Щеi,i чOстt,i iltýалы,

ilpц пOBOplic !дOцоtJакуJlдIdетров liJlcccoB Totlнocтm I,bi 2,5

i] /ь с .9ci])itllilJl ltpOлa]Iot,,i tii;iiCiloциii !iзбtlточtlоIо дазпешия бо,tее

0r5 iitiu, ii;IUccU тоцII0сти I - бопсе 0,9 i,Iiilu и кJIасс9 точност1,1

0r,.r - бопсс ir) iйtlu lloцOil:Jпlll по Bally}mмeE,i)иqeclt0li чsсти mlta-

iill llt] cTctl11TIJ}i]!JTI i,l tо'rъliо прOзоряl]Е ДI}i{)ieIIao сýрепкt;ll в сто_

ilопу aToii tli)cTl] шIiO]r!,i lIptl соOбща}Iиш прибоi)} взЕуу1.11,еIршqеско-

Г0 ДiiЗлспlifl, ile IlрOЗь,!,1i]шltlсг0 50 кП0,

5.].t}, ltp!! повеi)ке давпенl10 ппэвIlо lloBцmaicT и проводят

0TctliITLrtsUltllc tIoliдз,Jпtlli, Ьuц еш прибор вt,lдерЕиваюЕ в теченше

5 ijиii под даI]поltшеш, i)OlJuot]t верlснешу предепу изidереЕий, Пос-

ло цст0 дчgлсtiпс ll,,loBilo ltolllt]ýc01 и прO]JодяЕ oЕсtlиЕыВOние по-

iii) ijJtllli,i пj)t1 1cli, же atiiJц(]ttllflx даDitепия, "lт0 i{ пpli пOвш!дении

I4



I5

ЛijBJIOlil.IЛ. CttopocTT, пзi.jсilсI.Iлrя дr]!пенЕя tle доIIвIIа провrrшаЕь

Ir}i, :.{:ДuПОЗоlIс лоliазilпиii (запчсtt) в ссJtушду.

,.i.9. j{lзlr;.;зпltс стрслttи дOпЕlIо lrропсход::тъ ппавно, без

;;ac;дotti.lii tl сItоIIilоЭ. t]Tl)1r,Tictl ila дошсIiO касатъсfl цифербпвта и

ст9кцi], э Tiliii.iQ л1_)Jгцк сцI]елоlс (в tапогосrllе]Iоч}iь!х приборах).

iiilll;,: c,iu itие. liоit]lскаtотся заодilнllrt l.,I ciiatlli:l, зелиqlна ко-

TOliii;: lle допiilrа лрев}iu]тъ зпачешиlt, огов0-

рсlIлях з fiормаЕиl]uо-техtIичоскоii дOltуiJенЕацли,

5.J.i0. JliJз:JTcJibtliilii $оноц стре7IIси пi)ибора па прOтявон}l;i

nccl'i'uio,г.,!лOпliiGlJilcI)oltl)trj]aTъcalJltelioi)oTIii.I0oTi;ioTltИШItаIlЦ

ij;i зl!j_jlitjii!I0, }CljllOjJl'ICttilce в сЕаltдарте lta прltбор,

5.j..tI.i:iпiJцOпI,Iеосцсввоiiпогрешност}lпIlиборапапюбоii

()T;l(;llr0 шIiашл (oTc,ri]TlIOii диншli дпоrltаr,.lt"Jн) Itaш при пря!!ош,

Tiitt tr обро!lIоIj ходе стр0IItи (пера) irc дох,;iн0 пi,jсi]ышаЕь:

u) rlilti позсDirо illtи(jol,]oз i зldпускаешых tiз проtriэвOдстза и

])o:1oiITij - r;lri]a. Y"Y )

0) rt1l.i по!ерltс itl)ибо]-,оts, iIаХОДПlЦt/r,iСп iJ эI!сп]IJатацiII,т:

- Y (прш dд , i)tlвHom L'tr2; L)r25 l: 0,33);

- {*Y (пр:r 9(, , l)aBlroii 0,4 , 0r5),

гд0 f,K - абсолютпо,-l зшi]цешио от,ночlспllа irонтропьнOго

(присl,tочtlого) доп}ска li прсдс;lу допускаешоli

oouoBiloii rIогрсшпоспп,

5.э.lL Есрiiсц:i,l пOriаааниii (аэписg). дпя юпдоii проверя-

еiдоii отлgстtt,1 шItOJIд 1отсчотно!i диilиIl диагрU}'tНr,I) , кроме знаqв-

лllii, сOотзстствуl0liчIх веркнешУ И rlиБнеliУ предсilOi,l И3I,JОРеШИ!i,

olii)cлe .lcTciI по iioi)rlyxala, /uz

i]) lIl)t,l лоJJорit0 пl) сlIосOбу л,5,_1,7а:



Iб

Nа- /V,l

в

,/l0

(5)

D
6) прл lloneplce по способу п.5._',,.?ti:

ry,/l0, l' r

,,л.,. Лl Ц Nч - пOlсOзuItиfl llо]]ер,lеiдогo и образцовоrо приборов

соотtsотсlвеllпо при пOIltIlзецпи дJвпешlrя (пряшой

ход);

Nаа Nоz * покu3ания поаерflGноrо rt обрtlзцового прtлборов

сOотзстсвt]оllно при поlItI]rеlIlIи дёздеIIия (обрат-

пшj;i ход);

N ц Р доJfiiIIьl бьtтъ выранепы в oднilх и тех frе едшЕпца)с

д:]вхе н llfl.

,i]арltоц:tя це доJIIIIIа пj)евышоть проледs доtlускоолдоi,l осýоз-

ttoi.i tiогilочttосци, осJIи tr.IOc }IG оговOреш0 ! докушецтац1,1и на

lti)iI(iop.

5.3.Iэ. ПirЦ сЦцl];сшriи дэвлопил до цупlt пOсле поверIlи

Url,c]Ilcij лOfi;IIа ltUход.IIъся uu ilyпeBoii oтtjeцKe шка]Iш с откдоне-

пиеtд, lle пl)L]ýыtii0шшиri доlIускаеl4ото зlIJчеllиfl, устапOвленного з

техдоIiулIоliтiJц}rri tlu rtpaбoil. iiоследtrlrй дOпасl! б,Jть отсоединеш

от ycтpoiicgl]o cotsдalltifl 7lýBдellllil !1 fiахOдrtтъся в рабоччлt попо-

]:;сýии.

5.:.14. iiirсlrородшilir l1ci{OirOEp llo 01tOЕqоIIшlt позерки

всlрякпl}illoт штуцерOIJ Blliiз шад llиcцHi,,l ]IlIcTol? буtlагп. Еспи

ll0сде !дcli;i,lнIlrl ша бушаго 0удут oбtlоpJ}iollý ']tiИPOBInc пяIна -

(+)



Ll

IIr:tбOр браtсуiот, с ltrrслоро/lпJя раздедиц0lIIllI8!1 li0mepa доJIЁна

бr,lтъ o,jBal;:;ilcIIa.

).4, 0ilерчц_ir1 ilOBopKtl r,rцогосцi,)елочttых ttpttбopoB

5.4.I. Дпя мltогоотпOJIоцIIнЕ приборов осповtIая погрешность

i: IjiiDiiaц!,tii UOLiiJraII:,l:,i (э:luilcli) дOlri.;ilii о!li]ело ,,!тъсrI по $аl;доii

сцj}(,illtе (перу) 0тдельп(|.

'.Ц.?, 
j] лзуlютlrслочнl,tх лрпбоi)а){ павiIос,дь ttoкOзsвlltl

лr,jух сдрOлOlt пi)и олпоij lI loti }:to давпоя!лlI шаIý па прrl}дOм, Ealc

ц IIа обрOlноь! ходак llc лоJ(iiно fiрсвь|lil()тъ удзOсlIпоrо llрсдеlrа

:itort;v r.ltcu ешоii ос il oBtIo.i rlогрсшп ос 8и .

'j .Ц.5 . Гlовсlltti; cl{Boettнttx прлrбоllоз моýед проlIUводuтъся

по ,-,боl:lт cTI)ejiliJil од,lr pдi)ol5cцп о. l)озносsь показанлtii не до]IrrЕа

itl)clttnfitgTb удвоеlIrIого знiillсния IIрелеха д1сllусIсJ etJ Oiil octtoBHoй

It г)1|IJc:,ilIoc E:I .

:;.4.4. По оltопчаttии lloBopltll гlIJлборов дOпЕшо бытъ уста-

lIOJlдспо oTcyTcEBlIe соOбщсlIлlя tlс:rlду раtiочимIJ поrlосЕяtди упругих

чувс,двцЕеiIьнь{х эпешсlIтов. д[я этоЕ0 ]] один яз шЕуцеров приб0-

i!J ll0цаlOт ,{JBIIOIi!ie, рзднос шэllЁItс;,lу flt]еделу uвriерешиli з тоqе-

li1,1c j+5 illili]it. llpli uTOrr одlli пз стрслOlt доJIttЕа lIоliааывать

cl);дi,JIIllo0 дJsJt:cilr!G, /lpjiгi)ll - осIаrъсil ila llyлeB0ii oтmollce.

ii; спобо,l]ноFО l'JТ}ЩСlji; iIG ДОД,lilа tsьlтекзfъ рабочсrl ::tидriOсть.
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5.5. 0перации поверЕи прхборов с контролънOй стреIIкоft

5.5.I. 0пр€деление основноП погрешностИ и вариации доlтшно

произзодиться при отзеденной за веркний предед контропьной

стрелши прибора

5.5-Z. 0предепение перестановочного уси,Iия контропъяой

стрепки до]пшв0 производитъся путеri подзода контропьвоfi стре]lки

к рабочеfi при лостукивании по корпуоу прибора при пряlлOм ходе

на проверяешшх 0Еметках, шка,tЕ, 0тсчитываяие покааавиfi tiроиззо-

дят пО рабочей стрепке,

3начение перOстановOчвоrо усипия опредепяется ка:_:1:.ность

ме8ду показавиfir{и при пряi{Oц ходе с вкпшченной контрOпьнои

стрепкоft и отведевtlой за ве'рхниfi предеп измеревИfi,'

5.5.э. !,пя приборов, не ишеDщих устроfiства дпя установки

контропьной стреJIки, последняR допх(на устаназпиваться э пр0_

цессе позерки прш вскрытоlл приборе,

5.5.4. Ilерестапоэочяое усш'Iие контропъной стрепки прибо-

роз, ишешцих ва шItа]lе цзетную отметку, ,доtIБво 
опредепяlьсЕ

, топько з диапsзOне шкапы от цзетноfi,от етки до верхяёго преде-

ла измерений,
, 5.5.5. Контрольнвя стреlrБs при дэшfrенши не допшна -,:_:_]"-

ся цифрблата и нижней пilоскости рабочеfi сЕрепки и не доltT на

смещаться от постукизания по Еорпусу прибора,

''.5;5.6.ЗначениеперестапоВочнотоусипиянедоп'нOпреЗн

шать 2 / , еспи иное н8 оговорево в докумептации на прибор,

5.5.,?.IIоокончанииповеркиконтропън8ясЕре,Iкадопана

бытъ установдена 
,протиз цзетноii оЕметЕи; а при ее, отсутс!вии

l

1
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отsедена. к нулевой отметке lцкалы.

5.6. 0перации поверю,r приборов с сигнальньм устройством

5.?. 0перации поверки самопиш)лцих приборов

5.6.I. 0пределегме погрешности и tsариаLии 1-1окаэаний при-

боров доrпtно производиться при отведеIlных эа, лределы шкалы

сигнальных стрелках.

5.6.2. 0пределение погрешности и вариаIии срабатываяия

сигнального усц)оi,rства долкI{о производиться в соответствии с

требованиями ГOСТ 2405-UЬ

5.6.З. 0сновная погреIцность и вариаIия срабатываrtия сиг-

нального устройства не долкны превышать норм, установленных

в те\цокр!ентilии на. прибор.

5.7.I. Самопишlлцие приборы, предъявляемые на, поверку,

долкны Еопровоrtдаться диалраммными леЕтами и дисками для

обеспечения возмопности поверш4. fJля таких приборов вместо

терминов "покаэа}ия" r "стрелка" r "шкала" r "отметка" приняты

т ермины "эапись", "леро", "диалраммные ленты и дисltи", "от-

СЧеТНаЯ ЛИНИЯ ДИаГРаIчtМНЫХ ЛеНТ И ДИСКОВll .

5,'7.2.,Щлаграмшlое устройство должно удовлетворять тре-

боваrмям ГOgI 2405-88.

5.7.з. 0пределение погрешности эалиси и вариации доJDкно

лроиэводиться лри откIrюченном приводе в соответствлtи с,требо-

ваниями п.5.З. lфи небольшом повороте при8ода i]ручную на,. ди-

а-граммную ленту или диск налосят отметки.
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5.7.4. Приборы, имеюцчIе щкалу, поверлотся одновременно

по шкале.

5.?.5. фиборы, имеющие сигнаJIьное устройство, долкны

ловеряться таюке в соответствии с требованиями п,5,6,

5.7.6. Погрешность хода диаIрsммных лент и ,цисков опре-

леляется следJлощим образом:

- погрешность хода диалраммных лент и дискоts с приводом

от ча.сового мехаJ{иэма определяот по хронометру;

- погрешность хода ди аграммны\ лент и дисков с привOдом

от синхронного микродвигателя - по iipoнoмeтpy с 5ведением

поправки на. отIIJIонение ча,стоты питающеЙ сети от ноt"ш,lнальноЙ

rlастоты 50 I1].

пускаlот в ход привод. В моменf, когда перо будет нахо-

диться на лини!l времени, наttосят пером отметку на ленте или

д1.1ске И одновременно проводят отсчитываfiие показаний ц)оно-

метра.. В тот момент, когда перо будет находиться на линии

времени, отстоffщей от отмеченной на проме?куток sремени Т

на}Iосят пером вторУ0 отметку и проводят второе отсчитывание

показаний хронометра..

на ди сках отметки наносят на отсчетной линии верхнего

предела иэмереtмй.

промекуток времени Т в чaсах при[имают рaвньш:

- при допускаемой погрешности хода лент и дисков З миrt

за.24 чl

r-Вдт ../ (6)
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- при допускаеNlоr{ погрешности хода лент и дисков 5 мин

эа 24 ч:

r f;8 аТ (?)

где ЬТ - промежуто1( tsремени, равный 0r2 цены деления

времеflи леЕты или дисI(а, в минJда,х,

Погрешностьходаза24I]дляприборовсприВодомотЧа.

сового мехалtlизма, определяют по формуле:,

,]- 
--гАэ:/чЧ0 -?|"' (В)

где Ъ иТ - промеrкуток времени по ленте (диску) и хроно-

метру соответствеЕно, мин,

Ilогрешность ,\ода за 24 ч для приборов с приводом от

синхронногО миIФодвигаТеля определлот по формуле:

л__ /Ц_О m+-T),.,.(9). До \ 14, c(J ,/,

л
где { - среднее значение qастоты тока, и сети эа, время

Z,гц,
h

Значеrие f рассчитывают по 24 покаваниям частотомвра,

сFiимаемым каlкдыЙ rrас , при этом ,вагц)яlt(ение питаtlия не доJLкно

откJlоняться от номинаJIьного более чем на, I0 %,

5.?.7. IIоверка самопишJдlего устройства проиэводят следу-

шщим обраэом: при откпюченном приводе в приборе создают дав-

дение. lфи повьшеrии давления до верхнего предела измерений

и послед]дЩем сrшкеrт,tЙ давлекия до нуля Jмнии залисl1 на не-

подви,жных лента)( и дисках долхtны совпадать с отсчетньши Jини-
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ями времени с отк,Iонениями, не превышашцими допусков по

гOст 2405-tJ8.

5.7.9. ,Щвикеrи е пера доJDкно быть плавным, лиlия ваJIиси

доJIкна, быть непреРывной И иметь толщику не более 016 мм. lфи

дЕижевиИ и ocтaitoвKe пера иJи лент и дисков не дол?кно обраэо-

выва.ться наJIлыва. чернил.

6. 0ФOtI\4JlЕнлlЕ рЕзуjьтАтOв IIOBEи{I,I

6.I. фи полокительных реэультатах поверки на прибоР,

пломбу или в паспорте (док)rменте его эамеrиюп(ешr), наяосят

поверитедьное Fлеймо. В паспорте или документе, его заменя-

ющем, делают заItись о годности прибора к применению с указа-

нием даты поверки и ставится подпись лица, вьполни вшег0 по-

IJepKy, заверенная в уста}Iовленном Dорядке, или оттиск личног0

клейма поверителя.

6.2. фи отрицатеJIьных результатах поверки ( невыполнеьии

требовалtий настоfiliих методических укаэаний) прибор не допуска-

ется к выпуску из производства и ремонта, а на,ходяuийся в акс-

плуатаIии - ивьшается ив применения, IIоверительное кJтеЙмо

Ira- приборе, находившемся в эксллуатаJл4и, при отом гасится и

ts паспорте или документе, его заменяшцем, делают зались о не_

пригодности прибора.
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Ilрttло;:lенис I
tt i,lil 2124-90

ijtlбop 0брJЗцозшк п1lllбОров прИ ПoBcprie

i. iiiicoi) обраацовrtх пршборов при позерке осуцествдflется

з сOOт!е!ствиt,l с liiИ Is,i-Bб и ili/,i IBIJ-86,

Z. УсliJIIUвJIиз0l0т слсдуюiцие lcpлEepti}i лостоtsврЕости

Il0Eeljltи :

PB,r" - наябO-Tъш]i];I В€РОflТ}Ioстъ ошиоочно признанвого

годtltli.l лlitioго в деiствителъшост!I деФктýоr0

Jiiзl.ri,lll jIrt ,iJ llt)пбора ;

(8n)* - OEI|Oii.io}tiic воиболъшего зо9!до?:iлlого ;.I0дчл,r ociroB-

tlci,i tIot,p,c;;lпocTl,t прибор0! которыii !toшeт быЕь

i):д!i()очllО lI)!1знаН годннш, к Ilредепу допускаешсЙ

octloBttoi,i ttогрOшнOсЕи;

Р+ - ttаltбольша,t зоро,iтностъ ошtдt,rочtlо пi)изнавfiоrо

дефGitt Bt,ttl пюбого в деiiстtluтеT ыlости годного

эttзеidплflра лрибора (фшнтl,tвнt,лii брOк) ,

iloпycriaeldLtё значоrIи,1 ItpиT cpi,leB дOстоsсрliостI4 лOверки

lIi]иli иuц ior равнtlми:

L Рв^"] = 0,20 [8пl"л= I'25'

ссJIи иitOе не устi]цO}Jлен0 в доltушентOltl,Iи ца лI)lILiop,

j. В соотзеЕствiл!I с llр!IнRтýiдlД критеI)ия1,1ц дOстOверносЕiд

дJIя oдHoirpuтlioli повOрIttl зilа"lеш}I,I Yr 
,, Jя прпводоtш

в таuц. j.



Табпица 2

dp 0

Ек ?0

05

(8п)ол

0

il1llilлечаtlие: ii9poflTrrocTb lIрOпусЕить бDак при поверке

длfl lti]pirмeтpoвr tti)IrjleдOtltmx з табл.2 не

прOi]ltшOет лри плэбон dp соотзепсЕвующето

зfiOчеýцfi Фикти]JlIого ci)Oli0 Ру.

0

0.40.25 0. ]э0.2

0.820. 93 0.9I0.94

0.I00.20 0,200.а0

I.zZI.24I, I8I.14
0.04?0. 0I20.005

PB,r,'.

2l{


