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l Общие положения
1.1 Настоящая методика поверки распространяется на тестеры прочности SOTAX

модификаций АТ50 и ST50 (да;rее - тестtры) и устапавливает методы и средства их первичной
и периодrческой поверки.

1.2 В цеrrях обеспечения прослеживаемости поверяемого тестера к государственному
первичному этаJIону единицы величины необходимо собrподать требования настоящей
методики поверки.

Выполнение всех требований настоящей методики обеспечивает прослеживаемость
поверяемого средства измерений к Государственному первичЕому этiIлону единицы силы (ГЭТ
32-201l), к Государственному первичному эталоIrу единицы массы (килогр.lмма) (ГЭТ 3-2020)
и к Государственному первичному этмону едлницы лпины - метра (ГЭТ 2-2021).

1.3 В настоящей методике поверки испоJIьзуется метод прямьD( измерений.
1.4 .Щопускается проведение поверки на меньшем числе измеряемьIх величин по

заявлению владельца средства с соответствующей зtшисью об объеме проведенной поверки.

2 Перечень операций поверки средства измерений
2.1 . При проведении поверки вьшолняют операции, укц}анные в таблице 1 .

Таблица l - по ки

3 Требования к условиям проведения поверки
3.1 При проведении поверки должны соблюдаться следующие нормaльные условия

измерений:

- температура оцружающего воздух4 ОС от +l5 до +25;

- относительнаI влФкность окружающего воздуха, %о не более 80.

4 Требования к специЕuIистам, осуществляющим поверку
4.1 К проведеЕию поверки допускаются лиц4 ознакомленные с руководством по

экспlryатации тестеров и руководствами по экспJryатации эталонного оборулования, имеющие
необходимую квшrификацию и прошедшие инстукгФк по техfiике безопасности.
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Обязательность проведения
операции при:

периодическаJI

No пункта
документа
по поверке первичнiц

да7 даВнешний осмотр

8.1 да да
Контро.lъ условий пов€рки (при подготовке
к проверке и опробовании средства
измерений)

да да8.2
Опробование (при подготовке к проверке и
опробовании средства измерений)

дадаПроверка прогр;ш{много обеспечения

1l да да

Определение мстрологических
харакгеристик средства измерений и
подтверждение соответствия средства
измерений метрологическим требованиялл

Нмменоваrrие операций
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5 Метрологические и технические требования к средствам поверки
5.1 При проведении поверки применяют средства поверки, приведенпые в таблице 2.

Таблица 2 - С ства п ки
Операчии поверки,

требующие
применение средств

поверки

Метрологические и технические
требования к средствalltl поверки,

необходимые дrrя проведения поверки

Перечень

рекомендовiшньtх средств
поверки

Приборы
комбинированные Testo
608-Hl,
Testo б08-Н2, Testo бl0,
Testo 622, Tcsto 623

фегисцационньй номер
в Федера.пьном
информшtионном фонде
53505-13)

п. 8.1 Контроль
условий поверки (при
подготовке к поверке
и опробовании
средства измерепий)

Средства измерений темпераryры
окружающей среды в диапазоне от l5 "С
до 25 ОС с абсолютной погрешностью не
более 1 ОС;

Средства измерений относительной
влiDкности воздуха в диапазоне от 20 О/о

до 80 % с абсолютной погрешностью не
более 2 о/о

Гири КТ Mr по ГОСТ
OIML R 111-1_2009,

регистрационный номер в
Федера.lIьном
информачионном фонде
58020-14;
.Щинамомегры
электронные,

р€гистационный номер в
Федермьном
информационном фонде
Ns499l3-12 ДМС-U4-
0,5МГ4, от 40 до l000 Н,
пГ+0,12 %

п. 1 1.1 Проверка
диапазона и
определение
абсолютной
погрепшости
измерений прочности
(силы излома)

Рабочие этatлоны едипицы массы 4

р:rзряда по Государтвенной поверочной
схеме для средств измерний массы,

утвержденной приказом Федершlьного
агентства по техническому

реryлированию и метрлогии от 04 июля
2022r. Nр|622 - мри кJIасса точности
Mr]
Рабочие эта:Iоны единицы силы 2

разряда по Государственной поверочной
схеме д,lя средств измерений силы,

утвержденной приказом Федера.llьного
агентства по техническому
реryлированию и метрологии от 22
октября 2019 г. Ns2498 - диЕzl}lометры с
относительной погрешностью не более
+0,|2 уо

Меры длины концевые
IUlоскопарaшлеIьные>

регистрационный номер в
Федера.llьном
информачионном фонле
M9291-9l, Набор Nо l,4
разряда по приказу
Росстандарта Nч2840 от 29
декабря 20l8 г.

п. l 1.2 Проверка
диапазона и
определеЕие
абсолrотной
погрешности
измерений
диаметра./длины,
ширины

рабочие эталоны единицы длины 4

разряда по Государственной поверочной
схеме для средств измерений длины,
утвержденной приказом Федера.llьного
aгентства по техническому

реryлировarнию и метрологии от 29
декабря 2018 г. Ns2840 - меры длины
концевые плоскопараллельные с
погрешностью не более +(0,2+2,L) мкм

Меры дмны концевые
плоскопараJIлельЕые,

регистрационный номер в
Федеральном
информационном фонде
Ns9291-91, Набор Nэ 1,4
разряда по приказу
Росстандарта Ns2840 от 29
декабря 2018 г.

Рабочие этапоны единицы длины 4

рzвряда по Государственной поверочной
схеме дIя средств измерений длины,
утвержденной приказом Федерального
агентства по техническому
реryлировапию и метрологии от 29
декабря 2018 г. ]ф2840 - меры длины
концевые плоскопарzlллельные с
погрешностью не более +(0,2+2,L) мкм

п. 1 1.3 Проверка
диапазона и
определение
абсо.тпотной
погрешЕости
измерений толщины
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п. 1 1.4 Проверка
диапазона и
определение
абсолютной
погрешности
измерений массы

Рабочие этlлоны единицы массы 1

разряда по Государственной поверочной
схеме дIя средств измерений массы,

утвержденной приказом Федерального
,гентства по техническому
реryлированию и метрологии от 04 июля
2022 r. Np1622 - гири класса точности Е2

Набор гирь, ,щlшlазон
измерений от 1 мгдо l00
Г, КТ EZ ПО ГОСТ OIML R
111-1_2009,

регисцационЕый номер в
Федермьном
информациоrтном фонде
58020_14

Примечание - .Щоrryскается использовать при поверке другие утверждеЕЕые и
аттестоваЕные эталоны единиц величин, средства измерний утвержденного типа и
повер€Еные, удовлетворяющие метрологическим ,гребовшrиям, указzшным в таблице.

б Требования (условия) по обеспечению безопасности проведения поверки
б.1 При проведении поверки необходимо собrподать:

- общие правила техники безопасности в соответствии с требованиями
ГОСТ 12.2.003-9l <Система стапдартов безопасности 1руда. Оборудование производственное.
Общие требомния безопасности>;

- <Правила по охрЕше труда при экспJryатации электроустalновок), утверждеЕные
Приказом Министерства,груда и социаJIьной защиты Российской Федерации от l5 декабря
2020 года Nе 903н кОб утвержлении Правил по охране цуда при эксплуатации
электроустановок);

- указания по технике безопасности, приведенные в эксплуатационной докумептации
на средства поверки;

- ука:}ания по технике безопасности, приведенные в руководствах по эксплуатации на
поверяемые устройства.

7 ВнешнIй осмотр средства измерений
7.1 При внешнем осмотре должно быть установлено:
- наличие маркировки (заводской номер, товарньй знак изготовителя, модификация);
- отсутствие мех:шических поврежденпй и дефекгов, влияющих на работоспособноСть;
- комплектность в соответствии с руководством по экспJryатации.
'] .2 Еслu перечисленные требования не выполняются, дальнейшие опер Iии поверки не

производят.

8 Подготовка к поверке и опробование средства измерений
8.1 Провести контроJIь условий поверки. Контроль условий поверки проводят с

использовzlнием средств поверки, указанных в таблице 2 раздела 5 настоящей методики в

соответствии с требованиями эксплуатационной документации на них. Условия поверки

должны удовлетворять требованиям раздела 3 настоящей методики.
Поверяемое устройство и используемые этaшоны должны бьггь вьцержаны в

помещении, в котором проводят поверку, в течение l часа.

l.X Опробование средства измерений
Включить режим тестироватrия. Проверить работоспособность всех функциона;rьнЬпr

режимов.
Проверить пл:lвность перемещения подвижньD( элементов: отсутствие рывков и

заеданий.
Если вышеперечисленные требования не выполняются, да.пьнейшие операции поверки

не производят.
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9 Проверка проrраммного обеспечения
Проверить Емменование и номер версии ПО.
- для модификации АТ50 нiмменование и версия установлеЕного ПО отображается на

моItиторе, под(люченного к тестеру ПК;
- дtя модификации ST50 версия устiшовленного ПО отображается на встоенном

дисIшее при запуске тестера.
Сравнить поrrученные данные с соответствующими значениями, указlшными в таблице 3.

Таблица 3 - Иденти икационные данные п аммного обеспечения

Есrпl вышеперечисленные требования пе выполняются, даьнейшие операции поверки
не производят.

1l Определение метрологшIеских характеристик средства измерений и
подтверждение соответствия средства измерении метрологиrIеским требованиям

l 1 . l Определение абсолютной погрешности измерений прочности (силы излома)

,Щля тестеров модификации АТ50
Вкrпочить тестер и зaшустить программу проверки прочности (силы излома) согласно

руководству по экспJIуатации. Выбрать единицы измерениJr кгс. Задать поверяемые точкlц 0,2, |,
5, 10,20,40,60 кг.

Установить тензодатчик в вертикальное положение и зzкрепить виНТаI\4И ЗаТеМ

установить кaшибровочную платформу согласно руководству по эксшIуатации.
Вьшолнить тарировЕrние. Поместить на калибровочrrуrо платформу гирю с номина,'lЬНОЙ

массой 200 г, при этом не доrryскать ударов о платформу. Нажать кнопку кСтарт>> (Start), чтобы
отобразилось измеренное значение. Сrrять результаты измерений.

Повторить процедуру для остальньD( значений массы гирь (наборов гирь.
Рассчитать абсолютную погрешность измерений прочности (силы излома) в каждой

испытываемой точке по формуле (l):

Д1-(Мl-М16),9 (1)

где А; - погрешность измерений, Н;
i - номер проверяемой точки;
Mi - показания тестера в i проверяемой точке, кг;
Mid - действительIlое значение массы гирь (набора гирь) в каждой проверяемой точке,
кг;

g=9,81 - ускорение свободного падения, lr,/c2.

Прверка д{aшазона измершоi прово.щrтся одIовременно с опредеJIением абСО;ПОТrrЬП<

погреrшrоrгей измереIfi й.

Тестер считается соответствующпм мЕтрологическим требованиям, еСЛИ ЗНаЧеНИЯ

абсолютной погрешности измерений прочности (силы излома) не превышает +1 Н и диапазон
измерний соответствует дrrапазоЕу от 2 до 600 Н.

.Щля тестеров модификации ST50
Провести проверку усилия нагружения ка;плбровочItого рыr{ага. .I[ля этОГО ЗаКРеПИТЬ

рьт.Iаг в приспособлении согласно рис. l

5

Идентификационные данные (признаки) Значение
дя АТ50 для ST50

Идентификационное Еаименование ПО q-doc@
Номер версии (идентификационньй номер) ПО не ниже 4.14 не ниже 02.07.00

цифровой идентификатор По



Калибровочный рычаг

Вспомогат€льное уfiройство
(уплинитель)

Приспособление (тиски)

Рисунок 1. Схема проверки усилия нагр}rкен}rя кaulибровочного рычага

Установить динаN{ометр таким образом, чтобы ось нагружения рыtrша была соосна оси

динilJ\.rометра. Обнулить покiвllния динalDlометра. Последоватеrьно перемещая груз номин:tлом
2 кг l,t 4 кг из комплекта тестера по рискЕlм на рычаге свять показаЕия с динамометра.
Номиншrьные зЕачения проверяемьD( значений усилия нагружения рычiгом с грузом 2 кг: 5,0,

10,0 кг, с грузом 4 кг: 20,0,30,0,40,0 кг. Проверять горизонтальность рьцага и соосность оси
приложения нzгрузки и оси динzлмометра в кФкдой проверяемой точке.

Рассчитать абсо.гпотную погрешность усилия нагружения калибровочного рыч:га по

формуле (2):

bi= Ri' 9 - Ria Q)
где Д1- абсолютная погрешность измерений усилI{я нагружения кшlибровочного рычага, Н;

j - номер проверяемой точки фиски на рьтчаге);
R1 - номина.пьное значение усилия нагрузки на рычаге в j-ой точке, кг;
g:9,8l - ускорение свободного падения, м/с2;

Rla - измеренной динамометром значепие воспроизводимоЙ нагрузки в j-ой точке, Н.
ПогрешпостЬ воспроизведепI{я усилиЯ нагружения калибровочным рьп:гом Ее доJDкна

превышать +0,5 Н.

Включить тестер и зlшустить програN{мУ поверки прочности (силы излома) соглzrсно

руководству по эксплуатации.
Закрепить калибровочный рычlг с помощью винтового зarкима яа тестере. Поместить на

рычаг груз номипалом 2 кг дrrя проверки значений 5 и 10 кг, а груз номипа.qом 4 кг дIя
проверки значепий 20, 30,40 кг. Проверить горизонтмьность рычага в кФкдой проверяемой

точке.
последовательно перемещrц груз по рьпаry на соответствующие риски снять показания

измерений прочности (силы излома) с тестера.
Рассчитать абсо.тпотную погрешность измерений прочности (сиrш излома) в кФкдой

испьrгываемой точке по формуле (3):

А,= (К.-К.6 ) ,g, Н
Д.- абсоrпотная погрешяость измерений прчности (силы излома), Н;
t - номер проверяемой точки;
К1 - показЕшия тестера в i проверяемой точке, кг;
Ktd - значеЕи€ нагрузки на рыtIаге в соответствующей риске, кг;
g:9,8l - ускорение свободного падения, м/с2.

(з)

где

прверка дlапазона измерений проводIтся одIовременно с определением бсо.rпотrrьп<

погрппrосгей измерrшй.

,Щинамометр
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l1.2 Проверка диzшазона измерений и определение абсоrпотной погрешности
измерний д.rаметра/длины, ширины

.Щля тестера модификации АТ50
Вкrпочrь тестер и запустить рея(им поверки дrаi.rетра согласно руководству по

эксплуатации.
Снять карусель и очистить поверхности измерительного устройства от частиц

возможного мусора.
Ввести значение измеряемого диаметра/длипы/ширины равное 0 мм. Нажать кнопку

<<Работа> (Run) для загryска измерений и отображения результата измерений. Снять рзультаты
измерений.

Положить меру дJIины концевую плоскопараJIлельную 2 мм в зоЕу измерений

диаметра/длины/ширины. Ввести номин:шьное значение меры длины концевой
rrлоскопар:шлельной. Нажать кнопку <Работао (Rчп) для заrryска измерений и отображения

результата измерений. Снять результаты измерений.
ПовторитЬ процедурУ для меР концевьD( IIлоскопарaшлеJIьньu< 5 мм; 10 мм; 15 мм; 20 мм;

25 мм.
Рассчитать абсо:потя}то погрешность измерений диамgгра./длины/ширипы для каждой

испышваемой точке по формуле (4):

Дs= ds - dsa (4)

где Аr- абсолютная погрепшость измерпий диttI\,rетра, длины, ширины, мм;
s - номер проверяемой точки;
ds - И3М€РеННОе ЗrrаЧеНИе ДИarМеТРа В S ИЗМеРеЕИИ, ММ;

dsd- деЙствительное значение мер длины концевьD( плоскопар:IJIлельньIх в s измерепии,

мм.

проверка диапазона измерний прводится одlовременно с определением абсоJпотной

погрсшностей измерений.
тестер считается соответствующим метологическим требовшrи-п,r, если значения

абсоrпотноЙ погрепшостИ измереяиЙ диамЕтра/дшнЬr/ширины во всем диапазоне измервий не

превьlшает +0,03 мм и диапазон измерениЙ соответствует диlшазону от 2 до 25 мм.

,Щ;rя тестера модификации ST50
ВктпочитЬ тестер И з:шустить режим поверкИ ДИ:lI\,rеТРа согласно руководству по

экспJryатации .

спять карусель и очистить поверхности измерительного устройства от частиц

возможного мусора.
Ввести значение измеряемого диаметра./длины/ширипы равное 0 мм, Нажать кнопку

<Работа> (Run) длЯ заrryска измерений и отображения результата измерений. Снять результаты
измерений.

Положить меру длины концевую плоскопараJшельную 1 мм в зоIrу измерений

диамЕтрrдлиЕы/ширины. Ввести номинальное значение меры дIины концевой

ппо"*опчр-п"пьной. Нажать кнопку <Работа> (Rчп) для заIryска измерений и отображения

резуJIьтата измерений. Снять результаты измерений.
Повторить процедуру дlя мер концевых плоскопарlшлельньж 5 мм; 10 мм; 15 мм;20 мм;

25 мм.
Рассчитать абсоrпотную погрешность измерений дламетра/дIины, ширины дJIя каждой

испыгываемой точке по формуле (5):
Дsr= dsr - dsta, (5)
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Тестер считается соотвЕтствующим метролоrическим требовшrияr,r, если значения
абсолютной погрешности измерпий прочности (силы излома) не превышает +1 Н и дrшIазон
измерений соответствует диапазоЕу от 49 до 400 Н.



где А"1 - абсолютную погрешность измерений диамета/длины, ширины, мм;
s1 - номер проверяемой точки;
dsl - измеренное значение диаметра в sl измерении, мм;
d.a- действительное значение мер длины концевьD( плоскопар:lJIлельных в sl измернии,
мм.
Проверка длaшазона измерений прводrтся одIовременно с определением абсо.lпопrьп<

погреrrпrосгей измерений.
Тестер считается соответствующим метрологическим требованиям, есJIи значения

абсоJпотпой погрешЕости измерений диаметра/длиньI/ширины во всем диапазопе измерений не
превышает +0,05 мм и диагrазон измерений соответствует диапазоЕу от 0 до 25 мм.

11.3 Проверка ди:шазона измерний и определение абсолютной погрешности
измерепий толщины

.Щля тестера модификации АТ50
Включить тестер и зaшустить режим поверки толщ{ны согласно руководству по

экспJryатации.
Очистить поверхяости измеритеJIьного устройства от частиц возможного мусоРа. ВВеСТИ

значеЕие измеряемой толщины равное 0 мм. Нажать кнопку <Работа> (Rчп) дIя зlшуска
измерений и отображепия результата измерений. Сяять резуJ]ьтаты измерений.

Положить меру длины концевую плоскопараJшельную 2 мм в зону измерений толщины,
Ввести номинаьное значение меры длиЕы концевой плоскопараJIлельной. Нажать кнопку
<Работа> (Rчп) для заrIуска измерпий и отображения результата измерний. Сrrять результаты
измерений

Повторить процедуру ди мер концевьD( плоскопараллельньж 5 мм; 10 мм; l5 мм; 20 мм.
рассчитать абсолютную погрешность измерний толщины в каждой испытьтваемой

точке по формуле (6):
Д"z= h"z - hsza, (6)

где Дr2 - абсоrпотнlц погрешность измерениЙ толщины, мм;
s2 - номер проверяемой точки;
hs2 - изм9ренное значение толщины в s2 измер€пии, мм;

Ьа- действительное значение мер длины концевьD( плоскопараJIлельных в s2 измерении,

мм.
проверка д{iшазона измереIшй проводrгся одIовременно с определением абсоJпогньD(

погреIIшостей измереI*rй,
тестер считается соответствующим метрологическим требованиям, если абсоrпотная

погрешность измерений толщины во всем диапазоне измерений не превышает +0,03 мм и
диапазон измерений соответствует диапазопу от 2 до 20 мм.

.Щля тестера модификации ST50
включить тестер И запустить рсжим поверки толпшны согласно руководству по

эксплуатации,
очистить поверхности измерительного устройства от частиц возможного мусора. Ввести

значение измеряемой толщинЫ p{lBgoe 0 мм. Нажать кпопку <Работа> (Run) для з:шуска

измерениЙ и отображения результата измерений. Сrrягь результаты измерений,

Положить меру длины концевую плоскопарaUIлельную 1 мм в зоЕу измерений толпшны.

Ввести номинаьное значеЕие меры длипы концевой плоскопарaulлельной. Нажать кяопку

<Работа> (Run) для заrryска измерений и отображения результата измерений. Снять результаты
измерений

ПовторитЬ процедуру дJи мер концевьtх плоскопараJшельньгх 1 мм; 3 мм; 5 мм; 10 мм;

15 мм.
рассчитать абсолютную погрешность измерений толщины в каждой испытываемой

точке по формуле (3):

tt



А"з : h.з - hsза, (7)

где А"з - абсоrпотная погрешность измерениЙ толщины, мм;
33 - помер прверяемоЙ точки;
hrз - измеренное значение толщины в sз измерении, мм;
}ьза- действительное значение мер дшны концевьD( IIлоскопараJIлельньD( в s3 измереЕии,
мм.
Прверка длапазона шмерений проводrтýя одIовременно с определением абсоJпсrпrьD(

погреrrпrосгей измерений.
Тестер считается соответствующим метрологическим трбованиям, если абсОЛЮТНаЯ

погрешность измерений толщины во всем диtшазоне измерений не превышает +0,05 мм и

диiшазон измерений соответствует диапазоIrу от 0 до 15 мм.

l 1.4 Определение абсоJпотной погрешности пзмерений массы

,Щля тестера молификачии АТ50
Включить тестер и заIryстить режим поверки массы согласно руководству по

эксплуатации,
Очистить поверхности измерительного устрйства от часlиц возможЕого мусора.

установить нулевое значение на весaж. Запустить режим измерения и отобрaDкения резуJIьтата
измерений.

Ввести действительное зЕачение массы гири и снять результаты измерений. Выполнить
процедуру дu гирь массоЙ 0,02 г; 0,5 г; 5 г; 10 г; 20 г; 40 г; б0 г.

Рассчитать абсолютIrую погрешность измерений массы в каждой испытываемой точке

по формуле (7):
Д=mir- IПird,г (8)

где Д - абсолютная погрешность измерений массы, г;

il - номер проверяемой точки;
mi| - измеренное значение массы в il измерении, г;

mild- деЙствительное значение массы гири в il измерении, г.

проверка дlапазона измер€ний прводгrcя одIовременно с определением абсоrпогньп<

поrрепшосгей измерешIй.
тестер считается соответствующим метологическим тебоваIrиям, если абсоrпотпм

погрешностЬ измерений массы в ди:шазоне измерений от 0 до 5 г вкJIючительно не превышает

+0,i мг И в диапазоне измерений свыше 5 до 60 г не превышает +1,0 мг и диалазон измерений

соответствует дичш }оЕу от 0 до 60 г.

фrя тестера моrчrфикачии ST50
включить тестер и зlшустить режим поверки массы согласно руководству по

экспJryатации.
очистить поверхности измерительного устойства от частиц возможного мусора,

Произвести тарирование. Заrryстить режим измерения и отображения результата измерений.

Ввести значение измеряемой массы рaвное 0,0 г и выпоJшить последовательно 3

измерения' 
rrя.r,Ll гlf,"ll й с '. Вьшоrпrитьввести действительное значение массы гири и снять результаты измерении

процедуру дJIя гирь массой 0,1 г;0,5 г; 5 г; 10 г;20 г;40 г; 50 г,

рiссчитать абсолютпую погрешностъ измерений массы в каждой испьпываемой точке

по формуле (8):
д=miz- mizd, г (9)

где Д - абсолютпая погреmность измерений массы, г;
i2 - номер проверяемой точки;
mi2 - измеренное значение массы в i2 измерении, г;

mila- действительное значение массы гири в i2 измернии, г,
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Проверка дiапrвона измернrй прово.щIтся одlовременно с определением абсошсrгньп<
погреппrостей измерений.

Тестер считается соответствуюпшм метрологичсским требовшrиям, если абсолютная
погрешность измерений массы в диапа:}оне измерепий от 0 до 5 г вкJIючитеJIьно не превышает
+0,2 мг, в диaшазоне измерений свыше 5 до 50 г не превышает +1,0 мг и диlшазон измерений
соответствует ди.шазоЕу от 0 до 50 г.

11.5 Результат поверки считать положительным, если абсоrпотные погрешности
измерений кФкдого из параNrетров, определенньж в пп.. 11.1 - 11.4 настоящей методики
поверки, не пrЕвышают значений, указанньD( в описании типа средства измереIrий,

11.6 В случае несоответствия тестеров критерrlям, изложенным в п.l1.5, результат
поверки считать отрицательным.

12 Оформление результатов поверки
l2.1 Сведения о результатzu( поверки средств измерений передаются в Федеральньй

информационньй фонд по обеспечению единства измерений.
|2.2 Прtl положительньtх результатах поверки по зiцвлению владельца средства

измерений иJIи JIиц4 предстarвившего его на поверку, вьцается свидетеJIьство о поверке
средства измерений, оформленное в соответствии с действующими нормативно-правовыми
документаJ{и. Знак поверки наносится на свидетельство о поверке.

В случае, если поверка бы;lа проведена по отдельным KalHaJIitм измерений,
соответствующая зrшись об объеме проведенной поверки должна бьпь сделана в сведениях о
поверке, передаваемых в федеральный информационньй фонд по обеспечению единстм
измерений (свидетельстве о поверке).

12.3 При отицательньD( результатм поверки владельцу средства измерений или JIицу,
представившему его на поверку, вьцается извещение о непригодности к применению средства
измерений, оформленЕое в соответствии с действуюпшми нормативно-правовыми
документilJt{и .

Начальник лаборатории М 445
ФБУ <Ростест-Москва>

Ипженер по метологии II категории
лаборатории J'lb 445 ФБУ кРостест-Москва>

.Щ.В. Косинский

А.С. Леонидов
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