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общие положения

Настоящая методика поверки распростаняется на виброметры Автон (далее -
виброметры) производства АО <Автограф> и устанавJшвает методику их первичной и

периодической поверок,

Виброметр состоит из преобразоватеJIя измеритеJIьного и, в зzшисимости от типа,

одного иJш,щух первиrIньD( пробразователей вибрации (вибропреобразователей). Принцип

действия при измереЕии вибрации зllкJIючается в регистировllнии показаний техосевого
микроэлектомеханического цифрового сенсор4 tryвствительного к ускорению, и

послеý.ющего преобразования в значение виброскорости.
Преобразователь измерительный вьшоJIнен в цилиндрическом корпусе из

поликарбонатц закрьпом с одtого из торцов метаJшической частью с установленньтми в НеЙ

кабельньпии вводами дIя по.щлючения вибропреобразователей и термопреобразователей на
кабеле с возможностью закJIючения кабеля в трубу гофриров{lнную полимерную. Внутри
корпуса размещены элекгронное устройство обработки сигналов с первиtIньD(

преобразователей, совмещенное с устройством радиосвязи, и элемент пит:lния типа KD> с
номинalJьным нагlряжением 3 В.

Виброметры Автон вьшускаются в след},ющих модификаrшях: А605, А605-10, А605-
20 и А605-30, которые отличаются количеством первичньD( преобразователей.

При определении метрологиЕIеских характеристик поверяемого средства измерепий

используется метод прямьrх измерений в соответствии с Государственной поверОчНОй СХеМОЙ

для средств измерений виброперемещения, виброскорости, виброускорения и углового

ускорениJI, угверlценной прик:вом Федершrьного iгентства по техfiическому регулировмию
и метрологии от 21.|2.2018 r. Ns2772.

При проведении поверки долlкrа бьrь обеспечена просле)юlваемость поверяемогО СИ
к Государствевпому первичному этаJtову единиц длины, скорости и ускорения при

колебательном движении твердого тела (ГЭТ 58-2018). При проведении поверки в качестве

средств поверки должен использоватъся этаJIон по Государственной поверочнОй СХеМе ДЛЯ

средств измерений виброперемещения, виброскорости, виброускорения и углового ускорения,

угвержденной приказом Федерагьного alгентства по TexHи.IecKoMy регулировiшию и

мецологии от 2'7 .12.2018 r. Np27'l2.
В рзультате поверки доJIхны бьггь подтверждеяы мgгрологические требования,

приведенные в Приложении А.
МЕтодика поверки доrryскает возможность прведенЕя поверки средства измерений

для меньшего Iшсла поддиzшазонов частот.
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Наименование операции поверки Номер

раздела Мп
обязательность выпоJIнения

операчий поверки при

первичной

поверке

1 ) J 4

Внешний осмотр средства измереЕий 6 да да

Подготовка к поверке и опробование

средства измерений

,7
да

Проверка прогрalммного обеспечепия

средства измерний
да да

Определенпе основной относительной
погрешности измеревий СКЗ
виброскорости

9,1 да да

Определение неравIrомерности
alI\{Iшитудно-частотной харакгеристики
относительно базовой частоты в

диапазоне рабочlrх частот

9.2 да да

Подгверждение соответствия средства
измерения метрологическим
требовани-шu

10 Ja да

1. Операцпп поверкп

1.1. При проведении первичной и период{ческой поверок виброметров выполЕяют
операции, укдlalнные в таблице 1.

Табrшца 1

1.2. При поJryчении отрицательного результата какой-либо операции поверки

дальнейшм поверка Ее проводится и результаты оформJuIются в соответствии с п. 1 1.2,

2. Требованпя к усJIовиям проведеппя поверки

2.1. При проведении поверки должны бьпь собrподены следующие условия:
- температура окружllющего воздуха: 23 +5 "С
- отЕосительIlаrl влaDкIIость окружаrощего воздуха до 807о.

2.2 Переl, проведением поверки оборудование должно быть подготовлено к работе в

соответствии с руководством по эксплуатации.

4. Метрологпческие и техпические требования к средствам поверки.

4.1. При проведении поверки необходтмо применять основные и вСпОМОГаТеЛЬНЫе

средства поверки, приведенные в таблице 2.

з

периодической
поверки

да

8

3. Требоваппя к специалпстам, осуществляющпм поверку.

3.1. К поверке допускаются лица имеющие необходпмые навьки по работе с

подобньь.rи средств:tI\.{и измерений, включаJI перечисленные в таблице 2, и ОЗНаКОМЛеННЬМИ С

эксплуатационной документацией па виброметры Автон и данпой мегодикой поверки.



Операции поверки,
требующ.lе
применения

средств поверки

Метрологические и технические требовшrия
к ср€дств:tl!r поверки, необходимые дrя

проведения поверки

Перечень рекомендуемьгх средств
поверки

1 , 3

7.з Средства измерений температlры от - 1 0 ОС

дg +60 'С с погрешностью цg 69л99 +1 'Ci
Средства измерений относите.lъной
ыI.Dкности от 10 % до 95 %, с

погрецшостью пе более +З О/о

Прибор комбинировшlньй Testo

622,рег. N9 53505-13

9.1-9.2 Поверочяая виброустшlовка 2-го разряда в

соответствии с приказом Росстандара от
27 декабря 2018 г. Ns2772

Установка для поверки и

ка;rибровки виброизмерительньD(

преобразователей 9155 фег. Nэ

68875_17)

Примечания:
1) Все средства поверки должны иметь действующее свидетельство о поверке (запись в

Федеральном информациоrтяом фопде по обеспечению е.щrнства измерений);

2) ,Щопускается использовать при поверке другие утвержденные и аттестов{lнные эталоны единиц

величин, средства измерений угвержденного типа и повереЕные, удовлетворяющие
метрологическим и техническим требовalниям;

3) Соотношение доверитеJъньD( грчlниц погрешности рабочего эт:ллона и доверительньD( грzlниц

основной относительной погрецшости средств измерений в о,щrнаковьD( частотяьD( диtшаЗОнаХ

долюrо бьrгь не более 0,5 (Приказ Росстшиарта от 27.12.2018 г. ]ф 2772).

Таблица 2

5. Требоваппя ýсловия) по обеспечеппю безопасноgгп проведенпя поверкп.
5.1. К проведепию поверки допускаются лиц4 прошедшие инструкгФк по технике

безопасности.

5.2. При проведении поверки необходимо собrподать требования безопасности,

предусмотенные кПравилами технической эксплуатации электроустановок потребителей>,

указанrlями по безопасности экспJryатации эталонов, средств измерений и оборулования,

изложенными в паспортФ( и руководствах по эксплуатации.

б. Внешпий осмотр средства измеренпй

6.1. При внецшем осмотре устанавJIЕвilют соответствие внешнего вида средства

измерений описlulию и изображенrто, приведенному в описапии типа, комплектности и

маркировки, а также отс}тствие механических повреждений корпуса, кабеля, визуально

проверить целостIlость изоляции.
б.2. В слуrае несоответствия хотя бы одному из выше указанЕьD( требовмий,

виброметр считается Еепригодяым к применению, поверка Ее производится до устранения
выявленньD( замечаний.

7. Подготовкд к поверке п опробованпе средства пзмеренпй

7.1. Перел началом поверки необходимо устllновить програ},tмЕое обеспечение на

компьютер или смартфоя для связи с виброметрами Автон.
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7.2. Проверяют работоспособность виброметра в соответствии с руководством по

экспJryатации,
7.3. Все средства измерений должны бьггь прогреты и подготовлены к работе в

соответствии со своим руководством по экспJryатации.

7,4. Проверяют условия проведения поверки на соответствие требованиям п. 2.

8. Проверка программпого обеспеченпя средства измереппй

Прводят проверку идентификациоЕньD( данЕьD( прогрalIt{много обеспечения на

соответствие таблице 3.

Таблица 3 - Иденти икzulионные данные ого обеспечения

9. Определешие метрологическпх характерпстпк средствд пзмереяий

9.1. Определепие основной относительяой погрешности измерений СКЗ
виброскорости.

Опрделепие осЕовной относmельной погрешности измерений СКЗ виброскорости
проводят на частоте 80 Гц и при средяеквадратическом значепии виброскорости от 0,5 до 100

Mt/c (рекомендуемые зпачения: 0,5; l; 5;10;25; 50; 75 и 100 мм/с). С помощью
предустaновленного прогрzllt{много обеспечения считывЕlют измеренные поверяемым

виброметром значения виброскорости.
Значенпя основной относительной поцрешности измерения СКЗ виброскорости

опредеJIяют по формуле:
V-V

6= , .l00 %
V

где V - значение виброскорости, задаваемое на эталонной виброустановке, мм/с;

Vi - значение виброскорости, опредеJIяемое по покд}аниям виброметра, мм/с.

9.2. Определение неравЕомерЕости амп.lмryдrо-частотной хар:жтеристики

относительно базовой частоты в диапазоне рабочих частот.
С помощью эталопной вибрустшrовки заддот СКЗ виброскорости равное 10 мм/с при

значенияХ частот октalвного ряда из рабочего диапазона частот поверяемого вибромегра,

вкJIючIUI ниrrоrий и верхшtй пределЫ диrшазона рабо.пrХ частот фекомепДуемые значения: 10,

20,40, 80, 160,3l5,500,800, 1000 Гц),
Значения неравномерности АЧХ определяют по формуле:

y=D'-_Du ,,оо,-Б|,,чч, (4)

(1)
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ЗначениеИдентификационные данные (признаки)
Встроенное ПО

A600.hexИдентификациоItное нalименование ПО
не ниже 10621Номер версии (идентификационньй номер ПО)

|595з94з23Цифровой идентификатор ПО
cRC32Алгоритм вычисления цифрового идентификатора ПО

Автономное По
AбxxClient4O.dllИдентификационное наименование ПО

Номер версии (идентификационньй номер ПО)
209995982Щифровой идентификатор ПО

Алгоритм вычислеЕия цифрового идентификатора ПО

не ниже 1 .0.0.0

сRсз2



где Di - значение виброскорости, определенное по покalзанию вибрмgгра на i-той
частоте, M},r/c;

Dб - значение виброскорости, определенное по покalзzшию вибромgгра Еа базовой
частоте 80 Гц.

10. Подтвертсление соответствпя средства измерения метрологическим
требоваппям

1 1. Оформленпе результатов поверки

11.1. Виброметр, прошедший поверку с положительItым результатом, признается
пригодIым и допускается к применению. По заявлению владельца средства измерений или
лицц предстalвившего его па поверку, вьцается свидетельство о поверке средства измерений.

l1.2. При отшIатеJIьньD( результат:lх поверки в соответствии с действующим
зaжонодатеJIьством в области обеспечения ед{нства измерений РФ на виброметр оформляется
извещение о непригодности к применению.

l1.3, При прведении поверки в сокращенном объеме обязательно должен

указываться объем проведенной поверки.
11.4. Резуrьтаты поверки виброметра передаются в Федера.lьный информационньй

фонд по обеспечевию единства измерений.

Нача.пъник отдела 204

ФГБУ(ВНииМс> А.Г. Волченко

Инженер 1 категории

ФГБУКВНИИМС> Н.В. Лркин
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Виброметр считается приюдным к применению (соответствующим метрологическим
требованияrr), есJIи он соответствует требоваrи-ш,r каждою пункtа данной методики поверки,
значения основной относительной погрешности измерепий СКЗ виброскорост не превышают
+5 уо в диzшазоЕе от 1 до 100 мйс и +l0 % в диапазоне от 0,5 до 1 мм/с, значения
неравномерЕости ампJIитудно-частотной характеристики относительЕо базовой частоты не
превыш:lют +10 % в диапазоне частот св. 20 до 500 Гц; от -20 % до +l0 О% в диапазопе частот
от 10 до 20 Гц и св. 500 до 1000 Гц.



Приложение А - Метрологические хараIсгеристики

Нмменовыlие характеристики Значение
Нормированнм ось регистрации сигпала вибрации х
Диапазон рабоtмх частот при измерении СКЗ виброскорости, Гц от 10 до 1000

,Щиапазон измерений СКЗ виброскорости на базовой частоте, MTr.t/c от 0,5 до 100
Базовая частота" Гц 80
Пределы допускаемой основной относительпой погрешности
измерений СКЗ виброскорости на базовой частоте, ОZ

- в дrrшzвоне от 0,5 до l trдл/с

- в д{lшазоЕе от l до l00 mл/с
+10
+5

Неравномерность aмплитудно-частотной харlжтеристики
относитеrьно базовой частоты в диапазоне рабо.птх частот, О/о

-отlOдо20Гц
- св. 20 до 500 Гц
- св. 500 до 1000 Гц

от -20 до +10
+10

от -20 до +l0
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