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1 Общие положенпя
Настоящая методика поверки распростаняется на машины координатно-

измерительные АЕН, произволства XI'AN High-Tech АЕН Industrial Metrology Со., Ltd, Китай
(далее - КИМ) и устанавливает методы и средства их первичной и периодической поверки.

1.1 В результате поверки должны быть подтверждены следующие метрологические
требования, приведенные в приложении А к настоящей методике поверки.

l .2 КИМ до ввода в эксплуатацию, а также после ремонта подлежат первичной поверке.
в процессе эксплуатации - периодической поверке.

1.3 Первичной поверке подвергается каждый экземпляр КИМ.
1.4 Периодической поверке подвергается каждый экземпляр КИМ, находяцегося в

эксплуатации. через межповерочные интервалы.
1.5 Выполнение всех требований настоящей методики обеспечивает прослеживаемость

поверяемого средства измерений к следующим государственным первичным этi}лонам:
ГЭТ l92-2019 - ГПСЭ единицы длины в области измерений геометрических параметов

ПОВеРХнОстеЙ сложноЙ формы, в том числе эвольвентных поверхностеЙ и угла наклона линии
зуба;

ГЭТ 2-202| ГПЭ единицы длины - метра.
l .б В методике поверки реаJIизован следующий метод передачи единиц; метод прямых

измерений.

2 Перечень операчий поверкЕ средств измерепий
При провелении поверки средств измерений (далее - поверка) должны выполняться

операции, указанные в таблице l.
Таб;rица l - и пове ки

3 Требования к ус"повиям проведенпя поверки

обязате"-lьность выпоjlнения
операции поверки при

Наименование операции поверки

Номер разлела
(пункта) методики

поверки, в
соответствии с

которым
выполняется

операция поверки

первичной
поверке

периодической
поверке

Внешний осмотр средства
и3\l нии

7 Да Да

Подготовка к поверке
опробование средства изм

и
ерний

8 fla Да

Проверка
обеспечения с

программного
ства изм нии

9 Да Да

Определение метрологических
истикха

l0

Определение
погрешности
головки МРЕр

абсолютной
измерительной

10. l Да Да

Опрелеление
объемной

абсолкlтной
погрешности

и]\lе ний MPEI,

l0.2 Да !а

Определение
погрешности
MPETHpz.

абсо:потной
сканирования

l0.з Да Да

ll Да Ща

1

Подтверждение соответствия
средства измерений

-\летологическим требованиям
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При провелении поверки должны соблюдаться, следующие условия измерений:
- температура окружающей среды, ОС от +18 до +22l
- допускаемое изменение темпераryры, ОС, не более. в течении l ч 0,5;
- доtryскаемое изменение температуры, "С, не более, в течении 24 ч 1,0;
- градиент температуры по объему, "С на метр, не более 0,5;
- относительная влaDкность воздyха. без конденсата.7о. не более 70.

4 Требоваппя к спецпалпстам, осуществляющпм поверку
4.1 К проведению поверки допускаются специ{tлисты организации, аккредитованной в

соответствии с законодательством Российской Федерации об аккредитации в национальной
системе аккредитации на проведение поверки средств измерний данного вида, имеющие
необходимую квалификацию. ознакомленные с руководством по эксплуатации и настоящеЙ
методикой поверки.

4.2 .Щля проведения поверки КИМ достаточно одного поверителя.

5 Метрологическпе п технпческпе требовапиям к средствам поверкп
При провелении поверки должны применяться этalлоны и вспомогательные средства

поверки. приведенные в таблице 2.
Таблица 2 - С ства по ки

Операпии
поверки.

требующие
применение

средств
поверки

Метрологические и техпические требования к
средствам поверки, необходимые для проведения

поверки

Перечень

рекомендуемых
средств поверки

Основные средства поверки
Рабочий эталон l-го разряда в соответствии с
Госуларственной поверочной схемой для средств
измерений геометрических параметов поверхностей
сложной формы. в том числе эвольвентных
поверхностей и угла наклона линии зуба.
утвержденной приказом Федерального агентства по
техническому реryлированию и метрологии от 06
апреля 202l г. Nр472 - сфера

Меры для поверки
систем координатно-
измерительных
ROMER Absolute Аrm
(рег. JФ 64593-16)

l0.]

Рабочие этil,,Iоны единицы длины 3-го разряда
согласно Государственной поверочной схеме для
средств измерений длины в диапазоне от 1.10-9 до
l00 м и длин волн в диапазоне от 0.2 до 50 мкм,
утвержденной Приказом Росстандарта от 29 декабря
20l8 г. М 2840 - меры длины концевые
плоскопараллельные

Меры длины концевые
плоскопараллельные
набор М 9, модель
2404ll (рег. JФ 929l-
9l)

l0.3

Рабочий эталон l-го разряда в соответствии с
Государственной поверочной схемой для средств
измерений геометрических параметов поверхностей
сложвой формы, в том числе эвольвентных
поверхностей и угла наклона линии зуба.
утверяценной приказом Федера.rьного агентства по
техническому реryлированию и метрологии от 06
апреля 202l г. Jt472 - сфера;
Срелство измерений времени в соответствии с
Государственной поверочной схемой для средств
измерений времени и частоты, утвержденной

меры для поверки
систем координатно-
измерительных
ROMER Absolute Аrm
(рег. N64593_16)

Секунломер
механический СОСпр
(рег. М l l5l9-1 l)

)

l0.1
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6 Требования (условшя) по обеспечепцю безопасцости проведения поверки
при проведении поверки, должны соблюдаться требования по технике безопасности

согласно эксплуатационной документации на Ким и средства поверки, правила по технике
безопасности, которые дейсr,вуrот на месте проведения IIоверки.

7 Впешппй осмотр средства шзмерепий
При внешнем осмотре устанавливают соответствие КИМ слелующим требованиям:
- соответствие внешЕего вида КИМ описанию типа средств измерений;
- наружные поверхности Ким не должны иметь дефектов, влияющих на ее

эксплуатационные характеристики;
- на рабочих поверхностях КИМ не должно быть царапин. забоин и других дефектов,

влияющих на плавность перемещений подвижных узлов КИМ;
- наконечники ЩУпов не должны иметь сколов, царапин и других дефектов;
- маркировка и комплектность доJDкны соответствовать требованиям эксплуатационной

документации.
Если перечисленные требования не выполняются, ким

признают непри годной к применению, дальнейшие оп ераци и поверки
не производят.

8 Подготовка к поверке п опробовапше средства пзмерепий
8,1 Перел проведением поверки должны быть выполнены следующие подготовительные

работы:
- с помощью термогигромета проверить соответствие условий окружающей срелы

требованиям, приведенным в п.3;
- КИМ подготавливают к работе в соответствии с ,гребованиями эксплуатационной

документации;
- измерительные поверхности эталонных (образцовых) средств измерений: концевых

мер д,IинЫ очищаюТ от смазки, промывают бензином или спиртом ректификатом и протирают
чистой смфеткой;

- средства поверки выдерживают до начала измерений в помещении, где проводят
поверкУ КИМ в течение 24 часов и l час в рабочем (измерительном) объеме КИМ.

8.2 Пр" опробовании проверяют взаимодействие частей на холостом ходу
перемещением подвижных узлов lla полные диапазоны, дискретность отсчета. Перемещения
должны быть плавными, без рывков и скачков.

Если перечисленные требования не выполняются. ким
признаюТ непригоднОй к применению, дальнейшие олерации Ilоверки
не производят-

4

приказом Федерального агентства по техническому
реryлированию и мецюлогии от к26> сентября 2022
г.М2360-секундомер

Вспомогательное оборудование

l0.1_ l0.з

Средство измерений температуры окружающей
среды: диапазон измерений от +l5 до +25 ОС,

пределы допускаемой абсолютной погрешности +0.3

"с
Средство измерений относительной влФкности
воздуха: диапазон измерений от 0 до 98 %о, прелелы
допускаемой абсолютной погрешности *0,1 О%

Термогигрометр ИВА-
6, молификачия ИВА-
бН-Д. (Рег. No 46434- 1 1 )

примечание - допускается использовать при поверке другие утвержденные и аттестованные
эт:L,Iоны единиц величин. средства измерений утвержденного типа и поверенные.
удовлетворяющие метрологическим требованиям, указанным в таблице.
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9 Проверка программпого обеспеченпя средства rrзDrерепrrй
Идентификация программного обеспечения (далее - По) кIпсаЗD> выполняется в

следующем порядке:
_ запустить ПО <Inca3D>;
_ в меЕю выбрать кСправка>:
- выбрать кО Iпса3D>.
Идентификация ПО <PC-DMIS> выполняется в следующем порядке:
- запустить ПО <PC-DMIS>;
- в меЕю выбрать <Помощь>;
- выбрать кО программе>.
Идентификация По KPolyWorksD выполЕяется в следующем порядке:
- запустить ПО KPolyWorks>;
- в меню выбрать кСправка>;
- выбрать кО PolyWorks>.
Идентификация ПО KModus> выполняется в следующем порядке:
- запустить ПО KModus>;
- в меню выбрать кПомощь>;
- выбрать кО программе>.
Идентификация По KRationalDMIS> выполняется в следующем порядке:
- запустить ПО KRationalDMIS>;
- в меню выбрать <Помощь>;
- выбрать кО программе>.
Идентификация ПО Klnspect ЗD Gеоmеrо выполняется в следующем порядке:
- запустить ПО (Inspect 3D Gеоmеrо;
- в меню выбрать кПомощь>;
- выбрать кО программе>.
идентификационные данные программного обеспечения должны соответствовать

данным, приведённым в таблице 3.
таблица 3 - Идентификационные данные программного обеспечения

идентификационное
наименование По

Если перечисленные требования не выполняются, ким
признают непригодной к применению. дальнейшие операци и поверки
не производят.

l0 определенпе метрологшческпх характерпстпк средства измереший
10.1 Определенпе абсолютrrой погрешности измерительпой головкш МРЕр

УстановитЬ сферу на плите рабочего стола КИМ с помощью стойки. !ля измерений
использовать самый жесткий щуп.

произвести 3 цикла измерений в автоматическом режиме. В каждом цикле произвести
rlз\lерения поверхности сферы в 25 равномерно расположенных на полусфере точках.

рекомендуемая модель измерений вк,rючает:
- одну точку на вершине испытчемой сферы;

5

Идентификационные
данные (признаки) Значение

PC_DMIS PolyWorks Modus RationaIDMIS Inspect 3D
Gеоmеrа

Horrep версии
( идентификационный
HONIe р) по

не ниже
6.5.0.6

не ниже
2021.2 SPl

не ниже
1.8

не ниже
64v2022.1.8l9l

не ниже
2022Rl

I-{ифровой
идентификатор ПО

lnca3D

не ниже
2022 IR3.2
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- четыре точки равномерно распределенных на окружности, расположенной на 22,5о
ниже вершины (рис 1);

- восемь точек, равномерно распределенЕых на окружности, расположенной на 45О
ниже вершины и повернутых на 22.5о относительно предшествующей группы;

- четыре точки, равномерно распределенных на окружности, расположенной gа 6'7,5О
ниже вершины (рис 1) повернутъlхна22,5" относительно предшествующей группы;

- восемь точек. равномерно распределенных на окружности, расположенной на 90О
ниже вершины, т.е. на диаметре и повернутых относительно предьцущей группы на 22.5О.

_с\2 ''Т-/'

ь
1-

ь-

Рисунок l - Точки касания на сфере дrя определения абсолютной погрешности
измерительной головки, МРЕр

102 Определепие абсолютпой объемной погрешностЕ нзмерешпй МРЕв
Определение абсолютной объемной погрешности МРЕг производится с помощью мер

длины концевых плоскопарiшлельных З-го разряда согласно Госуларственной поверочной схеме
длясредствизмеренийдлинывдиапазонеот1.10-9доlO0мидrинволнвдиапазонеот0.2до50
мкм. утверхдеНной ПриказоМ Росстандарта от 29 декабря 20l8 г. ]',l! 2840 из набора номиналом
от 50 до l000 мм.

Концевые меры длины устанавливают в пространстве измерений КИМ вдоль линии
измерений, используя теплоизолирующие перчатки. обязательно осуществляется компенсация
погрешностей. связанных с откJIонениями параметров окружающей среды, отличающихся от
нормaulьных.

При проведении поверки должно быть измерено не менее трех отезков различной
длины. Концевые меры длины выбирают таким образом, чтобы значение длины наибольшей из
мер составляло не менее 80 О% диапазона измерений вдоль данной оси, д.Iя КИМ с лиапазоном
измерений по выбранной оси более t200 мм - в качестве наибольшей меры использовать меру
длиной 1000 мм. В качестве наименьшей меры испоJIьзуют меру 50 мм.

производится сбор точек с измерительных поверхностей концевых мер и определяется
их длина. Измерения проводят в девяти различных положениях (рис.2), кахдое измерение
повторяется 3 раза.

6
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.Щля диапазона измерений свыше 1200 мм рекомендуется проводить измерения вдоль
осей в нескольких местах. равномерно расположенных по д,Iине оси.

Измерения должны проводиться в автоматическом режиме.

D1 Y1 с1

Рисунок 2 - Станлартные положения, в которых производят измерения в пределarх
объема Ким

l0.3 Опрелелепrrе абсолютпой погрешности скаппровапия MPETHpI.
Установить сферу на плите рабочего стола КИМ с помощью стойки.
.Щля измерений использовать самый жесткий щуп. Необходимо выбрать положение

щупа относительно оси сферы по углом, приблизительно равным 45".
Произвести три цикла измерний (в режиме непрерывного сканирования).
В каждом цикJIе измеряются 4 определенные линии по сфере (рис. 3) в режиме

сканирования:
- первая линия - на эккlторе сферы (360" сканирования);
- вторая линия - в параллельной плоскости на 8 мм выше первой линии (360'

сканирования);
- третья линия - сегмент (180О сканирования), прохолящий через полюс]
- четвертtш линия - еще один сегмент (l80" сканирования) повернут на 90"

относительt{о третьей линии и смещен на 8 мм от полюса.
Каждый цикл сканирования начинается с установки щупа в промежуточную точку,

расположенную на расстоянии l0 мм от испыryемой сферы. Из этой точки щуп по нормirли
подводится к ее поверхности. Каждый цикJl сканирования завершается отводом щупа в
промежуточную точку, расположенную на расстоянии не менее l0 мм от испыryемой сферы. С
ПомоЩью секундомера засечь время сканирования всех четырех прямых дJIя каждого цикла. с
момента первого касания щупа к сфере.

с

7
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Рисунок 3 - Вид и расположение линий на сфере.
l1 Подтверждеппе соответствпя средствд пзмерений метрологпческим требованиям

l1.1 АбсолютнiUI погрешность измерительноЙ головки, МРЕр, определяется как сумма
максимаlльных отклонений измеренного профиля в положительную и отрицательную области
от средней сферы. рассчитанной по методу наименьших квадратов:

МРЕр _ 
| max(D;*) | + | max(Dl_)|, мм, где:

D;1 - отклонение точки i от срелней сферы в положительЕую область, мм;
D;_ - отклонение точки i от срдней сферы в отричательную область, мм.
АбСОЛЮтная погрешность измерительной головки не должна превышать значений,

указанных в приложении А-
11.2 Абсо.lпотная объемная погрешность МРЕг измерений длины отрезка,

воспроизводимого концевьiми мерами дlины (Ljik), и действительное значение этого отРеЗКа
(Lдjik). вычисляется по формуле:

МРЕг = L,;iK- L.rlir, мм, где:
j - номер КМ.Щ.
i - номер измерений,
k - номер положения.
Абсолютная объемная погрешность МрЕ5 не щолжна превышать значений, указанных в

приложении А.
l1.3 Абсолютную погрешность сканирования MPETHpz, опредеJIяют как сумму

максимatльных отклонений измереяного профиля в положительную и отицательную области от
средней сферы, рассчитанной по методу наименьших квадратов:

МРЕlgр71 - |max(Di+) |+ |max(D;-)|, мм, где:
D;* - ожлонение точки i от средней сферы в положительную область, мм;
D;_ - отклонение точки i от средней сферы в отрицательную область, мм.
Абсолютная погрешность сканирования MPETHpi, не должна превышать значений,

указанных в приложении А.
Если требования данного пункта не выполняются. кИМ

признают непригодной к применению.

l2 Оформленпе результатов поверкш
l2.1 Результаты поверки оформляются протоколом. составленным в виде сводной

таблицы результатов поверки по каждому пункту разделов 7 - l1 настоящей методики поверки.
l2.2 Сведения о ре3ультатах поверки средств измерений в целях подтверждения

поверки должны быть переданы в Федеральный информачионный фонд по обеспечению
единства измерений.

l2.3 При положительных результатах поверки КИМ признается пригодной к
применению и по заявлению владельца средств измерений или лица, представляющего средства
измерений на поверку, выдается свидетельство о поверке установленной формы. Нанесение

8
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знака поверки на средство измерений не предусмотрено.
l2.4 При отрицательных результатах поверки, КИМ признается непригодной к

применению и по зiUIвлению владельца средств измерений или лица. представляющего средства
измерениЙ на поверку, выдаётся извецение о непригодности установлеЕноЙ формы с указанием
основных причин.

Руководитель отдела
ООО <<Автопрогресс - М> М.А. Скрипка
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Приложение А
(Обязател ьное)

Метрологические характеристики

Таблица A.l - Ме ологические ха ,Ic ис,ги ки КИМ ДIjlI моltи икаttи и Dai

.Щиапазон
измерений, мм

Пределы допускаемой
абсолютной
погрешности

измерительной головки
МРЕр. мкм

Пределы допускаемой
абсолютной погрешности
сканирования MPEr.rrlz..
за время сканирования

72 сек, мкм
Кон ительных головок и контактных датчиковя и,}мсl]Модификация

ким
По
оси
х

По
оси
Y

По
оси
Z

I,I I20.
PI ll()
'I'lM с
l(а,Iчи-

ком
,1,I,2()

PHl0
Т/М с
датчи-

ком
тр200

PHl0
Т/М с
датчи-

ком
SP25
м

рн20.
рн l0
Т/М с

датчиком
тр20

PHl0
Т/М с

датчиком
тр200

PHl0 т/м
с датчи-

ком
SP25M

Revo с
датчиком

RSP2

Revo с
датчиком

RSрз

PHl0 Т/М с датчиком
SP25M

Daisy8l 56 800 l500 600 +2.5 *2.0 +1.8
+(2.5+

+L/з00)
+(2,5+

+L/З00)
*(2,5+

+L/з00) +3,5

Daisy8l56 I|A ti00 l5()0 600 +' 1 + I
,7

+| 

"7

+(2.2+
+L/з00)

+( l .7+
+L/з30)

+( l ,7+
+L/330)

t-1 '7

l)aisy l ()25 tl l000 2 5()() 800 +2,9 +2,4 +2,4
+(2,9+
+L/з00)

+(2,9+
+L/з00)

+(2.9+
+L/300) + 9_l)

Daisyl0258 НА l0()() 2500 8()0 +2,6 +)) 1-) ) +(2,6+
+L/300)

+(2,2+
+L/330)

+(2,2+
+L/ЗЗ0)

+(2.6+
+L/300)

+(2,2+
+L/зз0) +з,2

Daisy l 2l 5l0 I IA l20() l50() l000 +3.4 +'l ) +(3,3+
+L/300)

+(3,2+
+L/330)

+(3,2+
+L/З30)

*(3,3+
+Liз00)

+(3.2+
+L/з30) +4,2

Daisv l22() l 0 НА l200 2(х)() l000 +3.4 +з,2 +?' +(з.3+
+L/300)

+(3,2+
+L/330)

+(з,2+
+L/зз0)

+(3.з+
+L/300)

t(3,2+
+L/зз0) +4,2

Daisy l 225l0 НА 2500 l000 +з.4 +з.2 +з,2
+(3,3+

+L/300)
+(3,2+

+L/3з0)
+(3,2+

+L/з30)
*(з.3+

+L/з00)
*(3.2+

+L/3з0) +4,2

имечаIIис: l, длиttа в ммII

l0

[ [релелы допускаемой абсолютной объемной
пt)l,реlltllости MPEr . мкм

l200
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Таблица А.2 - Мет огические ха 1,с истики КИМ ДЕН моди икаllиlr Lc nd

.Щиапазон
измерений. мм

Пределы допускаемой
абсолютной погрешности
измерительной головки

МРЕр. мкм

Пределы допускаемой абсолютной объемной
погрешности MPEt;. мкм

Пре.целы допускаемой
абсолютной погрешности
сканирования MPE,trtpl..
за время сканирования

68 сек. мкм
Kott ция измерительных головок и коtlтактных латчиковtl

Модификация
ким

По
оси
х

IIо
оси
Y

По
оси
Z

рн20,
PHl0
Т/М с
датчи_

ком
тр20

рн!0
Т/М с
датчи-

ком
тр200/
Revo с
датчи-

ком
RSP2

PHl0
Т/М с
датчи-

ком
SP25M/
Revo с
датчи-

ком
RSрз

PI]20.
Ptll0
Т/М с

датчи-
ком

],р20

PHl0
Т/М с
датчи-

ком
тр200

рн l0 т/м
с датчи-

ком
SP25M

Revtr с
датчи-

ком
RSP2

Revo с
датчи-

ком
RSрз

PHIO т/м
с датчиком SP25M/

SP80

Legend575 500 700 500 +1.7 +1.5 +1,3
+( l .7+

+l./з00)
*( l ,5+

+L/300)
+( l ,3+
+L/з00)

+)7

Legend5 l05 500 l()()0 500 +l,7 +1,5 + l.з +( l ,7+
+L/300)

+( l .5+
+L/350)

+( l ,з+
+L/350)

+1 1

Legend7l 07 700 I(X)() 700 +1.9 +1.7 +1.5
+( l .9+

+L/з00)
+( l ,7+

+L/300)
+( l,5+

+L/300) +2,9

Legend7l07 НА 700 l(XX) 70() +1,5 +l.з +( l .5+
+L/350)

+( l ,з+
+L/350)

+1 '7

[.egend7l57 7(х) l500 70() +1.9 +1,7 +|.5
+( l ,9+
+Liз00)

+( l ,7+
+L/з00)

+( l ,5+
+L/300)

+7Q

l.egend7l57 НА 700 l500 70() +1,5 +l,з +( l .5+
+L/350)

+( l ,3+
+L/350)

+)7

t.cge nd l() l2tl l(XX) l200 tt()() +2,з +2,1 +1.9
*(2,3+

+L/300)
+(2.1+

+L/300)
+( l ,9+

+L/З00)
+(2,l +

+L/300)
+( 1.9+

+L/300)
fJ.J

Lcgcnd l ()l 2tl I IД l()00 tJ(X) +1,9 + 1"7
+( l ,9+

+L/350)
+( l ,7+

+L/350)
+( l ,9+

+L/з50)
+( l .7+

+L/350) +3" l

ll

l200
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ll ,цолжение таблицы Л.2 - М огические ха а ис,I,ики КИМ ДI]I l пlоltи икации [,е end

[иапазон
измерений. мм

Пределы допускаемой
абсолютноЙ погрешности
измерительной головки

МРЕр. мкм

Пределы допускаемой
абсолютной погрешности
сканированИЯ MPEr.r lpl..

за время сканирования
68 сек. мкм

Kol l ительных I,oJIoBoK и контакl,ных датчиковtI ия изме

Модификация
ким

Ilo
оси
х

По
оси
Y

По
оси
Z

рн20,
PHl0
Т/М с
датчи-

ком
тр20

PHl0
Т/М с
датчи-

ком
тр200/
Revo с
датчи-

ком
RSP2

PHl0
Т/М с
датчи_

ком
SP25M/
Revo с
датчи_

ком
RSрз

рн20.
рн l0
Т/М с
датчи-

ком
тр20

рн l0
Т/М с

латчи-
ком

тр200

Pt] l0 т/м
с датчи-

ком
SP25M

Revo с
датчи-

ком
RSP2

Revo с
датчи-

ком
RSрз

рн10 т/м
с датчиком SP25M/

SP80

l.egcnd l 5201 2 l500 2000 +з,4 +'l 
' +3,0

+(3.4+
+L/300

+(з,2+
+L/з00

+(з,0+
+L/300

+(3.2+
+L/з00

+(з,0+
+L/300

+4,4

Legend l 520l2 ГIA l500 l200 +2,8
+(з.0+

+t./350
+(2,8+

+L/з50
+(з,0+
+L/з50

+(2,8+
+L/350

+4^2

Legendl525 l2 l500 l200 +з,4 +3,2 +3,0
+(3,4+

+L/300
+(з.2+

+L/300
+(3,0+

+L/з00
+(з.2+

+L/з00
+(з,0+

+L/300
+4,4

Legendl52512 НА l500 2500 l200 +з.0 +2.8
+(3.0+

+L/350
+(2,8+

+L/з50
+(з,0+

+L/350
+(2,8+
+L/з50 +4,2

Legend l 530l2 F{A l500 3000 l200 +3.0 +2.8
+(З,0+
+L/з50

+(2,8+
+L/350

+(3.0+
+L/з50

+(2,8+
+L/з50

+4,2

Legend l 530l2 l500 з000 l200 +з.4 +1 ) +з,0
+(З.4+

+L/з00
+(3.2+

+L/з00
+(з,0+

+L/300
+(3,2+

+L/з00
+(з.0+
+L/з00 +4,4

lI имечание:L-длинавмм.

l4

Пределы допускаемой абсолютной объемной
погрешности MPEt:, мкм

l200

2000 +з,()

2500
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MtI лllм 45-22

ll олжение таблицы А.3 - М логические ха -| исr,ики КИМ A[il I мtlди икаttии ML

рн l0
'I'IM с

датчи-
ком

тр200/
Revo с
датчи-

ком
RSP2

Ptll0
'l'lM с

да,гtlи-
ком

SP25M/
Revo с

да,гtlи-
ком

RSрз

l\l икоRtlия измll иl,сJI ьных гоJIовок и контактных

Пределы допускаемой
олютной погрешности

Когt

Пределы допускаемой
абсолютной погрешности
измерительной головки

МРЕр, мкм

Пределы допускаемой абсолютной объемной
погрешности МРЕг. мкм

рн20.
PHl0
Т/М с

датчи-
ком
тр20

рн20,
рн l0
Т/М с

датчи-
ком
тр20

PHl0
Т/М с

датчи-
ком

SP25M

PHl0
Т/М с

датчи-
ком

тр200

PHl0 т/м
с датчиком SP25M/

SP80

Revo с
датчиком

RSрз

Revo с
датчиком

RSP2

скаНИРОВаНИЯ MPE'l,rrpl,

за время сканирования
75 сек. мкм

Диапазон измере-
ний, мм

lIo
оси
Z

Модификачия
ким

lIo
()си

х

+4.2+(2,9+
+L/300)

+(3,2+
+L/300)

+(2,9+
+L/300)

+(з,2+
+L/300)

+(3,6+
+L/з00)

+)q+3,2+3.6з500мL l tJз5 l4 l800

+4.2+(2,9+
+t./з00)

+(3,2+
+L/30!L

+(2.9+
+L/300)

+(3,2+
+L/300)

+(3,6+
+L/300)

+)Q+з,2l400 +з.бl800 4000M1.1tl40l4

+4.2*(2,9+
+L/300)

+(3.2+
+L/з00)

+(2,9+
+L/300)

+(3,2+
+L/300)

+(з,6+
+L/300)

+2,9+'l )l4()() +3.6ltl00 5000Ml- ltl50l4

имечание:L-длинавмм.ll

|7

По
оси
Y

l400


